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ООО «ГЕАЗ» (Георгиевский арматурный завод), основанный в 1906 году, является одним из крупнейших предприятий 
по производству трубопроводной арматуры, а по некоторым видам (клапанам запорным (вентилям) и клапанам обратным 
подъемным) – единственным в России.

За свою столетнюю историю заводу пришлось пережить времена взлетов и падений, смены наименований, собствен-
ников и руководящих команд, но как бы ни складывались обстоятельства, дисциплина и порядок, безупречная исполни-
тельность, высокая ответственность и обязательность каждого работника помогли заводу выстоять и, не останавливаясь 
на достигнутом, выйти на качественно новый высокий уровень культуры производства, сохраняя лучшие качества преем-
ственности от своих предшественников (Георгиевский арматурный завод имени В.И. Ленина (ЗиЛ) и ОАО «АРЗИЛ») в про-
цессе промышленного развития.

ООО «ГЕАЗ» – действительный член Научно-промышленной ассоциации арматуростроителей (НПАА), что подтверж-
дено свидетельством о регистрации за № 169 от 01.01.2013 г.

Производство промышленной трубопроводной арматуры осуществляется по полному производственному циклу: от 
производства заготовок и до отгрузки потребителю, проходя при этом двойной 100 % контроль качества готовой продукции 
(при выпуске из цеха - изготовителя и при отгрузке), а также отдельных деталей и сборочных единиц пооперационно.

Кроме того, на нашем предприятии действует система входного контроля всех материалов и полуфабрикатов сторон-
него производства для основного и вспомогательного производств.

Периодические и типовые испытания изделий предприятие проводит на гидрокольце испытательной лаборатории с 
наработкой полного среднего ресурса, определением коэффициента гидросопротивления, коэффициента расхода клапа-
нов. Лаборатория для ресурсных испытаний аккредитована на соответствие требованиям, предъявляемым к испытатель-
ным центрам.

Наше предприятие имеет сталеплавильное, чугунолитейное, кузнечно-прессовое, механосборочное и вспомогатель-
ное производства, оснащенные современным технологическим оборудованием.

С 27 мая 2004 года наше предприятие использует новый товарный знак, подтвержденный свидетельством Федераль-
ной службы по интеллектуальной собственности, патентам и товарным знакам РФ № 289038.

С конца 2013 года предприятие взяло курс на освоение новых видов продукции и расширение ассортимента выпуска-
емой (изделия номинальных диаметров DN 15 – 40 мм и свыше 400 мм, а так же клапаны предохранительные пропорцио-
нальные, устройства переключающие и блоки предохранительные (блоки предохранительных клапанов) нестандартных 
исполнений, параметров и размеров).

Система менеджмента качества осуществляется в соответствии с требованиями стандарта ISO 9001-2011 (ISO 
9001:2008), что подтверждено сертификатом соответствия серии К № 26022 регистрационный № РОСС RU.ИС38.К00281 от 
03.02.2014 г.

Вся наша продукция сертифицирована и имеет разрешения на применение:
1. Сертификаты соответствия Техническому регламенту о безопасности машин и оборудования

1) Задвижки стальные клиновые – ТС-RU С -. RU МЮ 62.В.01588 от 19.03.2015 г.
2) Клапаны запорные - ТС № RU Д-RU МЮ 62.В.01651 от 13.03.2015 г.
3) Клапаны предохранительные – ТС RU С -. RU МЮ 62.В.01586 от 19.03.2015 г.
4) Устройства переключающие – ТС-RU С -. RU МЮ 62.В.01588 от 19.03.2015 г.
5) Блоки предохранительные – ТС-RU С -. RU МЮ 62.В.01587 от 19.03.2015 г.
6) Затворы обратные – ТС-RU С -. RU МЮ 62.В.01588 от 19.03.2015 г.
7) Клапаны обратные подъемные – ТС № RU Д-RU МЮ 62.В.01651 от 13.03.2015 г..

2. Экспертное заключение ФГУ «736 Главный центр государственного санитарно-эпидемиологического надзора Ми-
нистерства обороны Российской Федерации», Аккредитованного испытательного лабораторного центра

1) Задвижки стальные клиновые – № 766-06-ЭЗ от 28.06.2012 г.
2) Клапаны запорные – № 767-06-ЭЗ от 28.06.2012 г.
3) Клапаны предохранительные – № 768-06-ЭЗ от 28.06.2012 г.
4) Устройства переключающие – № 764-06-ЭЗ от 28.06.2012 г.
5) Блоки предохранительные – № 762-06-ЭЗ от 28.06.2012 г.
6) Затворы обратные – № 763-06-ЭЗ от 28.06.2012 г.
7) Клапаны обратные подъемные – № 765-06-ЭЗ от 28.06.2012 г.
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3. Отказное письмо Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору (РОСТЕХНАД-
ЗОР) № 09-00-11/5780 от 10.08.2012 г.

4. Разрешение Департамента по надзору за безопасным ведением работ в промышленности (ГОСПРОМНАДЗОР) 
МЧС Республики Беларусь № 11-1-0269-2012 от 01.10.2012 г.

ООО « ГЕАЗ » гарантирует потребителям высокое качество выпускаемой продукции, уделяя особое внимание ее без-
опасности в процессе эксплуатации.

По Вашему запросу мы готовы предоставить любую интересующую необходимую или дополнительную информацию 
по номенклатуре, стоимости, срокам изготовления, поставки и т. д.

Все производство ООО « ГЕАЗ » базируется на собственных разработках и не является ограничением наших возможно-
стей в проектировании и изготовлении приведенной в настоящем каталоге информацией. По заявке потребителя мы мо-
жем спроектировать и изготовить арматуру по спецзаказу, а так же стальное или чугунное литье в короткие сроки. Новые 
изделия перед внедрением в производство отрабатываются в экспериментальном цехе. Используя совершенные методы 
проектирования на основе программного обеспечения, компьютерной графики и богатый опыт проектирования и произ-
водства арматуры, наши специалисты создают высококачественные и долговечные изделия. 

Наш адрес: Россия, 357820, Ставропольский край, г. Георгиевск, ул. Чугурина 18
Подробно о нас и нашем заводе Вы можете узнать на нашем сайте: www.geaz.ru 

Контактная информация:
Генеральный директор: Осадчий Сергей Владимирович
Тел.: (87951) 2-44-35
Факс: (87951) 2-47-11
E-mail: osadchiy_sv@geaz.ru

Главный инженер: Борц Олег Игоревич
Тел.: (87951) 2-44-35
Факс: (87951) 2-47-11
E-mail: borc_oi@geaz.ru

Директор по качеству: Касьянов Алексей Григорьевич
Тел.: (87951) 2-44-35
Факс: (87951) 2-47-11
E-mail: kasyanov_ag@geaz.ru

Коммерческий директор: Маркин Сергей Владимирович
Тел.: (87951) 2-44-35
Факс: (87951) 2-47-11
E-mail: marketdir@geaz.ru

Технический директор: Лавров Дмитрий Юрьевич 
Тел.: (87951) 2-44-35
Факс: (87951) 2-47-11
E-mail: lavrov_dyu@geaz.ru

Отдел сбыта:
Тел.: (87951) 2-44-29; 2-55-97; 2-90-91; 2-67-62; 5-14-40; 5-14-24; 5-14-20; 5-14-27; 5-14-25; 5-01-04; 2-44-47
Факс: (87951) 5-14-40, 5-14-24

Отдел материально-технического снабжения
Тел.: (87951) 2-45-75
E-mail: omts@geaz.ru
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ГЕОРГИЕВСКИЙ АРМАТУРНЫЙ ЗАВОД
производство и реализация промышленной трубопроводной арматуры
   
 ТОВАРНЫЙ ЗНАК
 ООО «ГЕАЗ»

РАЗДЕЛ I 
ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА

1. ЗАДВИЖКИ КЛИНОВЫЕ
DN ....... 50 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63, 160 ...............кгс/см2

DN ....... 80 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63, 160 ...............кгс/см2

DN ....... 100 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63, 160 ...............кгс/см2

DN ....... 150 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63, 160 ...............кгс/см2

DN ....... 200 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63 .......................кгс/см2

DN ....... 250 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 300 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 350 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 400 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 500 ...........мм ....... PN .... 16 .........................................кгс/см2

Задвижки DN 50 – 500 мм изготавливаются из сталей марок: 20Л, 20ГЛ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ; с фланцевым присое-
динением, с ручным управлением (маховиком или редуктором) или исполнение под электропривод.

2. КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ (ВЕНТИЛИ)
DN ....... 40 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 50 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 65 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 80 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 100 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

Клапаны запорные DN 40 – 100 мм изготавливаются из сталей марок: 20Л, 20ГЛ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ; с фланцевым 
присоединением, с ручным управлением (маховиком) или исполнение под электропривод.

РАЗДЕЛ II
ЗАЩИТНАЯ АРМАТУРА

ПОДРАЗДЕЛ I
ОБРАТНАЯ АРМАТУРА

1. ЗАТВОРЫ ОБРАТНЫЕ (КЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕ ПОВОРОТНЫЕ)
DN ....... 50 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63, 100, 160 .......кгс/см2

DN ....... 80 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63, 100, 160 .......кгс/см2

DN ....... 100 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63, 100, 160 .......кгс/см2

DN ....... 150 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63, 100, 160 .......кгс/см2

DN ....... 200 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63, 100, 160 .......кгс/см2

DN ....... 250 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40, 63 .......................кгс/см2

Затворы обратные DN 50 – 250 мм изготавливаются из сталей марок: 20Л, 20ГЛ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ; с фланцевым 
присоединением, с автоматическим (напором рабочей среды) управлением.
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2. КЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕ ПОДЪЕМНЫЕ
DN ....... 40 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 50 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 65 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 80 .............мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

DN ....... 100 ...........мм ....... PN .... 16, 25, 40 .............................кгс/см2

Затворы обратные DN 40 – 100 мм изготавливаются из сталей марок: 20Л, 20ГЛ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ; с фланцевым 
присоединением, с автоматическим (напором рабочей среды) управлением.

ПОДРАЗДЕЛ II
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНО–СМЕСИТЕЛЬНАЯ АРМАТУРА

1. УСТРОЙСТВА ПЕРЕКЛЮЧАЮЩИЕ
DN ....... 25 .............мм ....... PN .... 40, 100, 160 .........................кгс/см2

DN ....... 50 .............мм ....... PN .... 16, 40, 63, 160 .....................кгс/см2

DN ....... 80 .............мм ....... PN .... 6, 16, 40, 63, 160 .................кгс/см2

DN ....... 100 ...........мм ....... PN .... 6, 16, 40, 63, 160 .................кгс/см2

DN ....... 150 ...........мм ....... PN .... 16, 40 ...................................кгс/см2

DN ....... 200 ...........мм ....... PN .... 6, 16, 40 ...............................кгс/см2

DN ....... 300 ...........мм ....... PN .... 6, 16 .....................................кгс/см2

Устройства переключающие DN 25 – 300 мм изготавливаются из сталей марок: 20Л, 20ГЛ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ; с 
фланцевым присоединением, с ручным управлением (маховиком).

ПОДРАЗДЕЛ III
ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНАЯ АРМАТУРА

1. КЛАПАНЫ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ
DN ....... 25/40 .......мм ....... PN .... 40, 100, 160 .........................кгс/см2

DN ....... 50/80 .......мм ....... PN .... 16, 40, 63, 160 .....................кгс/см2

DN ....... 80/100 .....мм ....... PN .... 16, 40, 63, 160 .....................кгс/см2

DN ....... 100/150 ...мм ....... PN .... 16, 40, 63, 160 .....................кгс/см2

DN ....... 150/200 ...мм ....... PN .... 16, 40 ...................................кгс/см2

DN ....... 200/300 ...мм ....... PN .... 16, 40 ...................................кгс/см2

Клапаны предохранительные DN 25 – 200 мм изготавливаются из сталей марок: 20Л, 20ГЛ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ; с 
фланцевым присоединением, с устройством для ручного открывания или без устройства для ручного открывания, а также 
исполнения с сильфоном или без сильфона.

2. БЛОКИ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ
DN ....... 25/50 .......мм ....... PN .... 40, 100, 160 .........................кгс/см2

DN ....... 50/80 .......мм ....... PN .... 16, 40, 63, 160 .....................кгс/см2

DN ....... 80/100 .....мм ....... PN .... 16, 40, 63, 160 .....................кгс/см2

DN ....... 100/150 ...мм ....... PN .... 16, 40, 63, 160 .....................кгс/см2

DN ....... 150/200 ...мм ....... PN .... 16, 40 ...................................кгс/см2

DN ....... 200/300 ...мм ....... PN .... 16, 40 ...................................кгс/см2

Блоки предохранительные DN 25 – 200 мм изготавливаются из сталей марок: 20Л, 20ГЛ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ; с 
фланцевым присоединением.
Могут изготавливаться с клапанами предохранительными с устройством для ручного открывания или без устройства для 
ручного открывания, а также исполнения с сильфоном или без сильфона и устройствами переключающими с ручным 
управлением (с маховиком) с левым или правым расположением управления, блоком предохранительным.
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ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ (ТУ)
на трубопроводную арматуру производства ООО «ГЕАЗ»

Задвижки клиновые
Код ОКП 3741
Изготовление и поставка по:
ТУ 3741–024–30435706–2011 – для общепромышленного и специального назначения

Клапаны запорные (вентили)
Код ОКП 3742
Изготовление и поставка по:
ТУ 3742–019–30435706–2011 – для общепромышленного и специального назначения

Затворы обратные (клапаны обратные поворотные)
Код ОКП 3742
Изготовление и поставка по:
ТУ 3742–021–30435706–2011 – для общепромышленного и специального назначения

Клапаны обратные подъемные
Код ОКП 3742
Изготовление и поставка по:
ТУ 3742–020–30435706–2011 – для общепромышленного и специального назначения

Устройства переключающие
Код ОКП 3742
Изготовление и поставка по:
ТУ 3742–022–30435706–2011 – для общепромышленного и специального назначения

Клапаны предохранительные
Код ОКП 3742
Изготовление и поставка по:
ТУ 3742–023–30435706–2011 – для общепромышленного и специального назначения

Блоки предохранительные
Код ОКП 3742
Изготовление и поставка по:
ТУ 3742–025–30435706–2011 – для общепромышленного и специального назначения



9

ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
трубопроводной арматуры производства ООО «ГЕАЗ»

* показатели надежности указаны по соответствующим ГОСТ на указанную трубопроводную арматуру

Общие сведения
Эскизные чертежи, приведенные в каталоге, дают только общее представление о конструкции и в деталях могут отли-

чаться от фактически изготовленного изделия. 
Несущественные изменения при совершенствовании конструкций, не влияющие на качество изделий, могут не отра-

жаться в каталоге.
В связи с постоянными текущими работами по улучшению конструкции или качества изделий, некоторые размеры 

могут меняться. Просьба обращать внимание на ссылочные материалы к размерным таблицам и следовать их инструкци-
ям: «предоставляется по запросу» или «уточняется при заказе».

Массы изделий, указанные в каталоге, рассчитаны теоретически и могут отличаться от фактических значений.
При выборе арматуры для агрессивных сред необходимо предусмотреть, чтобы материал основных деталей был 

стойким в этих средах.
При заказе арматуры необходимо указывать рабочую среду и рабочие параметры, а так же необходимость дополни-

тельных испытаний на:
межкристаллитную коррозию;• 
ударный изгиб при пониженной температуре;• 
сульфидному растрескиванию;• 
иные требования заказчика (проектировщика) по испытаниям.• 

Для удобства пользования каталогом вся промышленная трубопроводная арматура систематизирована по типам ар-
матуры и по материалам основных деталей.

Принятое в арматуростроении условное обозначение типа состоит из цифр и букв.
Первые две цифры обозначают тип арматуры (см.табл.1), буквы за ними – материал корпуса (см.табл.2), цифры за 

буквами – номер модели, присваиваемый разработчиком арматуры, при наличии трех цифр первая из них обозначает вид 
привода (см.табл.3), следующие буквы – материал уплотнительных поверхностей (см.табл.4). В отдельных случаях в конце 
обозначения добавляют цифру, которая обозначает вариант исполнения.

Обозначения изделий в каталоге установлены разработчиком.
Каталог предназначен для инженерно – технических работников проектных, конструкторских, технологических, а так 

же снабженческо-сбытовых организаций.
При заказе у нас трубопроводной арматуры желательно до заключения договора поставки направить нам опро-

сные листы клиента с полными техническими данными и характеристиками интересующей арматуры (приложение В).

№ Трубопроводная арматура Полный средний срок 
службы, не менее, лет

Полный средний ре-
сурс, не менее, циклов

Средняя наработка на 
отказ, не менее, циклов

1 Задвижки клиновые 10 2000 400
2 Клапаны запорные (вентили) 10 6500 2000

3 Затворы обратные (клапаны 
обратные поворотные) 10 4000 800

4 Клапаны обратные подъемные 10 4000 1200
5 Устройства переключающие 10 2500 600
6 Клапаны предохранительные 10 850 165
7 Блоки предохранительные 10 2500 165
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Внимание!
В случае незаполнения или неполного заполнения опросных листов потребителем (заказчиком), производитель (пос-
тавщик) оставляет за собой право самостоятельного выбора (определения) технических характеристик заказываемой 
трубопроводной арматуры со стандартными показателями (характеристиками) исполнений по умолчанию, согласно 
имеющейся в его распоряжении информации.
Для анализа характеристик выпускаемых изделий, проводимого специалистами нашего предприятия и с целью повы-
шения качества и надежности поставляемой Вам продукции, просим направлять Ваши отзывы, предложения и поже-
лания по эксплуатационным, техническим и конструктивным свойствам изготавливаемой нами трубопроводной арма-
туры.
Мы будем признательны за предоставленные Вами отзывы на прилагаемых бланках (приложения А и Б), а также в про-
извольной форме.

Таблица 1.

Тип арматуры Условные обозначения
Клапан запорный (вентиль) 15
Клапан обратный подъемный 16
Клапан предохранительный 17
Затвор обратный (клапан обратный поворотный) 19
Устройство переключающее 23
Задвижка клиновая 30, 31

Таблица 2.

Материал корпуса Условное обозначения
Углеродистая сталь с
Коррозионно-стойкая сталь, молибденовая сталь нж

Таблица 3.

Вид привода Условное обозначения
Ручной –
Редуктор 5
Электрический 9

Таблица 4.

Материал уплотнительных поверхностей Условное обозначения
Коррозионно-стойкая сталь нж
Коррозионно-стойкая сталь для молибденового корпуса нж1
Фторопласт п
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Присоединительные площадки для приводной арматуры
Присоединительные площадки под приводные механизмы для трубопроводной арматуры выполняют по ГОСТ Р 55510-
2013 или по ISO 5210-91 (ИСО 5210-91).
По ГОСТ Р 55510-2013 присоединительные площадки под приводные механизмы кулачкового типа обозначаются русскими 
буквами и содержат следующий типоразмерный ряд: А, Б, В, Г, Д.

Давления рабочие
в зависимости от температуры среды (по ГОСТ 356 – 80)

Для арматуры из сталей 20Л, 20ГЛ

Для арматуры из сталей 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ

НОМЕНКЛАТУРА МАТЕРИАЛОВ (Химический состав)
Технические требования и виды испытаний: отливки стальные по ГОСТ 977 – 88 группа 3, поковки по ГОСТ 25054 – 81, ГОСТ 
8479 – 70 группа 4.

Условное
(номинальное)

давление
PN, кгс/см2

Пробное
давление

Рпр,
кгс/см2

Рабочее давление Рр, кгс/см2 при температуре среды

200°С 250°С 300°С 350°С 400°С 425°С 435°С 445°С 455°С

6 9 6 5,4 4,5 3,9 3,4 3 2,7 2,5 2,1
16 24 16 14 12 11 9 8 7 6,2 5,7
25 38 25 23 19 17 15 13 11 10 9
40 60 40 35 30 26 23 20 18 16 14
63 95 63 54 48 40 37 32 28 25 23

100 150 100 90 75 66 58 50 45 42 36
160 240 160 140 120 110 90 80 70 62 57

Условное
(номинальное)

давление
PN, кгс/см2

Пробное
давление

Рпр,
кгс/см2

Рабочее давление Рр, кгс/см2 при температуре среды

200°С 325°С 400°С 480°С 520°С 560°С 590°С 610°С

6 9 6 5,4 4,5 3,9 3,4 3 2,7 2,5
16 24 16 14 12 11 9 8 7 6,2
25 38 25 23 19 17 15 13 11 10
40 60 40 35 30 26 23 20 18 16
63 95 63 54 48 40 37 32 28 25

100 150 100 90 75 66 58 50 45 42
160 240 160 140 120 110 90 80 70 62

Марка стали
ГОСТ 977-88

Массовая доля элемента, %

Углерод Марганец Кремний Сера 
не более

Фосфор
 не более Хром Никель Молибден Титан

20Л 0,17-0,25 0,45-0,90 0,20-0,52 0,035 0,035 --- --- --- ---

20ГЛ 0,13-0,26 1,08-1,85 0,15-0,50 0,040 0,040 не более 
0,50

не более 
0,50 --- ---

12Х18Н9ТЛ не более 
0,12 1,00-2,00 0,20-1,00 0,030 0,035 17,0-20,0 8,00-11,00 --- от (5ХС)

до 0,70

12Х18Н12М3ТЛ не более 
0,13 0,88-2,20 0,10-1,10 0,030 0,035 15,5-19,5 10,50-13,50 2,92-4,02 от (5ХС)

до 0,70
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Марка стали
ГОСТ 1050-88

Массовая доля элемента, %

Углерод Кремний Марганец Хром
не более

Сера
не более

Фосфор 
не более Никель до Хром Мышьяк до

20 0,17-0,24 0,17-0,37 0,35-0,65 0,25 0,040 0,035 0,25 --- 0,08
25 0,22-0,30 0,17-0,37 0,50-0,80 0,25 0,040 0,035 0,25 --- 0,08
35 0,32-0,40 0,17-0,37 0,50-0,80 0,25 0,040 0,035 0,25 --- 0,08

35Х 0,31-0,39 0,17-0,37 0,50-0,80 1,10 0,035 0,035 0,30 0,80-1,10 ---
40Х 0,36-0,44 0,17-0,37 0,50-0,80 1,1 0,035 0,035 0,3 0,80-1,10 ---

Марка стали
ГОСТ 5632-72

Массовая доля элемента, %
Углерод Кремний  не более Марганец не более Хром Сера не более Фосфор не более

20Х13 0,16-0,25 0,8 0,8 12,0-14,0 0,025 0,030

Марка стали
ГОСТ 5632-72

Массовая доля элемента, %

Углерод Кремний 
не более

Марганец 
не более Хром Никель Вольфрам Молибден Титан Сера

не более
Фосфор
не более

45Х14Н14В2М 0,40-0,50 0,8 0,7 13,0-15,0 13,0-15,0 2,0-2,8 0,25-0,40 --- 0,020 0,035
10Х17Н13М2Т до 0,1 0,8 2,0 16,0-18,0 12,0-14,0 --- 2,0-3,0 до 0,7 0,020 0,035

12Х18Н9Т не более 
0,12 0,8 2,0 17,0-19,0 8,0-9,5 --- --- от (5ХС)

до 0,8 0,020 0,035

12Х18Н10Т не более 
0,12 0,8 2,0 17,0-19,0 9,0-11,0 --- --- от (5ХС)

до 0,8 0,020 0,035

Марка электрода 
ГОСТ 10051-75

Массовая доля элемента, %

Углерод Кремний Марганец Хром Никель Молибден Ниобий Сера
не более

Фосфор
не более

Твердость 
по Роквеллу

ЦН-12М 0,08-0,18 3,80-5,20 3,0-5,0 14,0-19,0 6,5-10,5 3,5-7,0 0,5-1,2 0,020 0,035 40-52
ЦН-6 0,05-0,12 4,80-6,40 1,0-2,0 15,0-18,4 7,0-9,0 --- --- 0,025 0,030 27-33

Проволока
ГОСТ 2246-70

Массовая доля элемента, %

Углерод Кремний Марганец Хром Никель Титан Сера
не более

Фосфор
не более

Твердость по 
Роквеллу

СВ-13Х25Т до 0,15 До 1,00 0,80 23-27 До 0,60 0,20-0,50 0,025 0,035 30-38

Марка латуни
Массовая доля элемента, %

Медь Железо Марганец Алюминий Олово Свинец Цинк
Лц 40С

ГОСТ 17711-93 57,0-61,0 – – – – 0,8-2,0 остальное

ЛЖМЦ 59-1-1
ГОСТ 2060-90 57,0-60,0 0,6-1,2 0,5-0,8 0,1-0,4 0,3-0,7 – остальное

ЛЦ32Мц1,5С2
СТП 07-21-039-83 60,0-64,0 – 1,0-2,0 – 0,3-1,5 2,0-2,6 остальное

Марка стали
ГОСТ 19281-89

Массовая доля элемента, %
Углерод
не более Кремний Марганец Хром

не более
Никель
не более

Медь
не более

Сера
не более

Фосфор
не более

09Г2С 0,12 0,5-0,8 1,3-1,7 0,3 0,3 0,3 0,04 0,035

Внимание!
Допускается замена стали 20ГЛ на сталь 20ГМЛ по ГОСТ 977 – 88 при обеспечении ударной вязкости KCU-60 не менее 
30 Дж/см2.
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Раздел I
ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА
Запорная арматура – это арматура, предназначенная для перекрытия потока рабочей 
среды с определенной герметичностью.

1. ЗАДВИЖКИ КЛИНОВЫЕ
Задвижки стальные клиновые (СКЗ, СКЗП) предназначены для установки в качестве запорных устройств на линиях тру-

бопроводов и технологических установок, сосудах и аппаратах для нефтехимических, химических, энергетических, нефте-
газоперерабатывающих, добывающих, транспортирующих и других производств и объектов в условиях умеренного, хо-
лодного и тропического климатов по ГОСТ 15150-69.

Задвижки относятся к запорным устройствам, в которых проход перекрывается поступательным перемещением запорно-
го органа в направлении, перпендикулярном движению потока транспортируемой среды. Задвижки применяются для пере-
крытия потоков газообразных или жидких сред в трубопроводах различных давлений и номинальных (условных) проходов.

Малое гидравлическое сопротивление задвижек (коэффициент сопротивления не более 0,5) делает их особенно цен-
ными при применении на трубопроводах, через которые постоянно движется среда с большой скоростью.

Корпусные детали изготавливаются методом литья. По исполнению корпуса задвижки обычно полнопроходные, т.е. 
диаметры отверстий в проходах задвижек не сужаются. В некоторых случаях используются зауженные (неполнопроход-
ные) задвижки, у которых диаметры отверстий в корпусе сужаются. Это позволяет снизить усилия и крутящие моменты 
систем управления, а также уменьшаются габаритные размеры и масса, однако при этом увеличивается гидравлическое 
сопротивление.

По исполнению запорного органа задвижки изготавливаются клиновыми и подразделяются на задвижки двухдиско-
вые  и со сплошным жестким или упругим клином.

Уплотнение в затворе клиновой задвижки обеспечивается как за счет действия на клин давления рабочей среды, так и до-
полнительного заклинивающего усилия. Благодаря этому клиновые задвижки (особенно двухдисковые) имеют значительно бо-
лее высокую степень герметичности, чем параллельные. Применение цельного диска создает жесткую и надежную конструк-
цию, но жесткость клина, полезная для обеспечения надежной плотности замка, создает при колебаниях температуры опас-
ность заклинивания клина и невозможность открыть задвижку. В задвижках с двухдисковым клином вероятность заклинивания 
значительно меньше, однако цельный клин в задвижке лучше направляется, чем двухдисковый. Наиболее надежный в данном 
случае цельный упругий клин, так как сочетает в себе положительные качества как жесткого клина, так и двухдискового.

Клиновые задвижки целесообразно использовать тогда, когда рабочие условия близки к максимальным, предельным.
Задвижки изготавливаются с выдвижным шпинделем и в его верхнем крайнем положении имеют уплотнение по ко-

нической поверхности в крышке («верхнее» уплотнение).
Присоединение к трубопроводу фланцевое. По заказу потребителя исполнение фланцев может быть любым в соот-

ветствии с ГОСТ 12815-80. По умолчанию исполнения фланцев выполняются на PN ≤ 16 – исполнение 1, PN 25 – исполнение 
3, PN 40 – исполнение 2, PN ≥ 63 – исполнение 7 по ГОСТ 12815-80 ряд 2.

Задвижки соответствуют требованиям ГОСТ 5762-2002.
Строительные длины по ГОСТ 3706-93.
Нормы герметичности затвора класс А по ГОСТ Р 54808-2011.
Управление задвижками может быть ручное (маховиком или редуктором) или от электропривода в нормальном или 

взрывозащищенном исполнении.
Рабочее положение задвижек на горизонтальном трубопроводе маховиком или приводом вверх (допускается откло-

нение на 45º в любую сторону), на вертикальном – любое. При установке на трубопроводе необходимо предусмотреть до-
полнительную опору под редуктор или привод.

Направление подачи среды в задвижках – с любой стороны магистральных фланцев.
Коэффициент гидравлического сопротивления полнопроходных задвижек не более 0,5, неполнопроходных – не более 0,75.
Задвижки по маркам стали могут изготавливаться четырех исполнений:

из стали 20Л;• 
из стали 20ГЛ;• 
из стали 12Х18Н9ТЛ;• 
из стали 12Х18Н12М3ТЛ.• 
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Необходимое исполнение выбирается по условиям эксплуатации, агрессивности рабочей среды, температуры.
При заказе указывать: наименование изделия, параметры рабочей среды, размер номинальный (условный проход) 

(DN), номинальное (условное) давление (PN), обозначение изделия, исполнение по материалу, необходимость дополни-
тельных испытаний.

Условное обозначение изделий
Условное обозначение задвижки состоит из буквенно–цифрового обозначения:  ХХХХ – ХХХ – ХХХ – ХХ – ХХ
1) Первые три – четыре буквы обозначают тип арматуры:

СКЗ – стальная клиновая задвижка
СКЗП – стальная клиновая задвижка под электропривод

2) Следующие две – три цифры обозначают номинальный размер (условный проход) DN в мм:
от 50 до 500 мм

3) Следующие две – три цифры обозначают номинальное (условное) давление PN в кгс/см2:
от 16 до 160 кгс/см2

4) Следующие две цифры обозначают материальное исполнение:
сталь 20Л – 00 (основное исполнение допускается не указывать)
стали 20ГЛ – 01
стали 12Х18Н9ТЛ – 02
стали 12Х18Н12М3ТЛ – 03

5) Следующие две цифры обозначают исполнение по присоединению задвижки к трубопроводу (допускается не указывать):
11 – фланцевое исполнение 1
12 – фланцевое исполнение 2
13 – фланцевое исполнение 3
14 – фланцевое исполнение 4
15 – фланцевое исполнение 5
16 – фланцевое исполнение 6
17 – фланцевое исполнение 7
18 – фланцевое исполнение 8
19 – фланцевое исполнение 9
21 – исполнение под приварку

Пример расшифровки обозначения СКЗ 50-25-03-13 :
СКЗ – Тип
50 – (DN) Номинальный размер (условный проход)
25 – (РN) Номинальное (условное) давление
03 – Материальное исполнение
13 – фланцевое исполнение 3

Внимание!
1. Задвижки, предназначенные для газообразных, взрывопожароопасных и токсичных сред, после гидроиспыта-

ний дополнительно испытываются воздухом. При заказе необходимо делать пометку: «газ».
2. Значение рабочих давлений и температур не должны выходить за пределы, установленные соответствующими 

Правилами и нормами Государственного надзора для конкретных материалов и условий эксплуатации.
3. Отсутствующие в каталоге данные предоставляются по запросу потребителя.
4. Запрещается транспортировка и хранение задвижек с открытым затвором. Клин должен быть опущен в край-

нее нижнее положение до упора.
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Пример обозначения при заказе (и в другой документации) задвижки DN 100 мм PN 16 кгс/см2 из стали 20ГЛ и фланцево-
го исполнения 5:
Задвижка клиновая СКЗ 100-16-01-15 DN 100 мм PN 16 кгс/см2 30лс41нж, исполнение фланцев 5.

* Допускается замена литых сталей на штампованные.
** Допускается замена материалов и сталей на аналоги, по свойствам не уступающим указанным в данном каталоге и тех-
нической документации (в том числе на зарубежные аналоги материалов и сталей с обеспечением требований предъяв-
ляемых к российским материалам и сталям) без согласования с потребителем.

НОМЕНКЛАТУРА
выпускаемых задвижек клиновых стальных
Обозначения в таблицах:
«+» – есть исполнение
«–» – нет исполнения
«Р» – исполнение с редуктором
«Э» – исполнение с электроприводом (по требованию заказчика)

Неуказанные в таблице DN и PN по запросу потребителя

№ позиции Наименование детали Основное (-00) -01 -02 -03

1 Корпус Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

2 Клин (диски) Сталь 20, 20Л, 20Х13 20ГЛ, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

3 Седло Сталь 20 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т

4 Шпиндель Сталь 20Х13, 30Х13 Сталь 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т

5 Прокладка Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП

6 Крышка Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

7 Набивка сальника ТРГ ТРГ ТРГ ТРГ

8 Гайка Сталь 25 35Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т

9 Болт откидной Сталь 35 40Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 45Х14Н14В2М

10 Втулка резьбовая Лц 40С Лц 40С Лц 40С Лц 40С

11 Маховик Сталь 20, 20Л 20ГЛ, 09Г2С, 20Х13 20ГЛ, 09Г2С, 20Х13 20ГЛ, 09Г2С, 20Х13

12 Контргайка Сталь 35 Сталь 35Х Сталь 35Х Сталь 35Х

13 Ось Сталь 20 20Х13, 30Х13, 20ХН3А 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т

14 Шпилька Сталь 35 40Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 45Х14Н14В2М

15 Сальник Сталь 20, 20Л 09Г2С, 20ГЛ 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

16 Шпонка Сталь 40Х Сталь 40Х Сталь 40Х Сталь 40Х

17 Крестовина Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ

18 Полусфера Сталь 20 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т

19 Прокладка регу-лировочная Сталь 20 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т

20 Редуктор Сталь 20Л 20ГЛ 20ГЛ 20ГЛ

21 Привод по заказу по заказу по заказу по заказу

Наплавка на седле на клине
тип 20Х13 на
сталь 20

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М
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ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ПЛОЩАДКИ И РУЧНЫЕ РЕДУКТОРЫ
Обозначение присоединительных площадок задвижек стальных клиновых
По ГОСТ Р 55510-2013 присоединительные площадки задвижек стальных клиновых под приводные механизмы кулачково-
го типа обозначаются русскими буквами и содержат следующий типоразмерный ряд: А, Б, В.

Ручные редукторы для задвижек стальных клиновых

Основные параметры ручных редукторов (рис. 1, 2), мм

Обозначение
Максимальный

крутящий момент 
на выходном валу, Н•м

Передаточное 
число, u

Максимальное
усилие на 

втулке штока, Н

Присоединительная
площадка

на задвижке

Масса, кг,
не более

РК-В-1.В 1000 4,2 130000 В 21

РК-В-1* 1000 4,2 130000 В 19,7

РК4.1-В* 1000 4,1 130000 В 24,7

РК-Г-1 2500 5,125 325000 Г 55

* ручные редукторы РК-В-1 (рисунок 1) и РК4.1-В (рисунок 1) являются аналогами ручного редуктора РК-В-1.В (рисунок 1) и 
могут использоваться вместо него по умолчанию
** рисунок 2 – вариант изготовления ручных редукторов РК-В-1.В (рисунок 1), РК-В-1 (рисунок 1) и РК4.1-В (рисунок 1)

DN, мм

PN, кгс/см2

16 25 40 63 160

ручное приводное ручное приводное ручное приводное ручное приводное ручное приводное

50 + Э + Э + Э + Э + Э

80 + Э + Э + Э + Э + Э

100 + Э + Э + Э + Э + Э

150 + Э + Э + Э + Э + Э

200 + Э + Э + Э + Э – –

250 + Э + Э + Э – – – –

300 + Э Р Э Р Э – – – –

350 + Э Р Э Р Э – – – –

400 Р Э Р Э Р Э – – – –

500 Р Э – – – – – – – –



17

Основные размеры ручных редукторов (рис. 1, 2), мм

Обозначение
d

d1 d2 K K1 K2

K3 L D0 Рисунок
min max min max

РК-В-1.В 68 76 – 205 6 109 155 330 485 328 640 1

РК-В-1* 63 76 – 205 6 109 150 330 650 338 600 1

РК4.1-В* 76 89 – 206 6 109 150 390 650 338 630/800 1

РК-Г-1 *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** 1

* ручные редукторы РК-В-1 (рисунок 1) и РК4.1-В (рисунок 1) являются аналогами ручного редуктора РК-В-1.В (рисунок 1) и 
могут использоваться вместо него по умолчанию
** рисунок 2 – вариант изготовления ручных редукторов РК-В-1.В (рисунок 1), РК-В-1 (рисунок 1) и РК4.1-В (рисунок 1)
*** предоставляется по запросу

Присоединительные размеры задвижек стальных клиновых
под электропривод по ГОСТ Р 55510-2013

Задвижки стальные клиновые под электропривод выпускаются с присоединительными размерами по ГОСТ Р 55510-2013 
под кулачки тип А (рисунок 3), тип Б (рисунок 4) и тип В (рисунок 5).
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Задвижки стальные клиновые с выдвижным шпинделем PN 16 – 160
Код ОКП 3741                   Изготовление и поставка по ТУ 3741–024–30435706–2011, 

Стальные клиновые задвижки (СКЗ – ручные, СКЗП – под привод)
DN 50 – 500 PN 16 – 63 с двухдисковым клином, DN 50 – 150 PN 160 со сплошным жестким клином, полнопроходные (DN 
100 и 150 PN 160 неполнопроходные, с зауженным проходом), литые

ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
задвижек клиновых стальных

Материальное 
исполнение Основное (-00) -01 -02 -03

Таблицы
фигур (градация 

по PN)

16 30с41нж, 541нж, 941нж 30лс41нж, 541нж, 941нж 30нж41нж, 541нж, 941нж 30нж41нж1, 541нж1, 941нж1

25 30с99нж, 599нж, 999нж 30лс99нж, 599нж, 999нж 30нж99нж, 599нж, 999нж 30нж99нж1, 599нж1, 999нж1

40 30с15нж, 515нж, 915нж 30лс15нж, 515нж, 915нж 30нж15нж, 515нж, 915нж 30нж15нж1, 515нж1, 915нж1

63 30с76нж, 976нж 30лс76нж, 976нж 30нж76нж, 976нж 30нж76нж1, 976нж1

160 30с45нж, 945нж 30лс45нж, 945нж 30нж45нж, 945нж 30нж45нж1, 945нж1

Рабочие
среды

жидкие и газообразные углеводороды, нефть, нефтепродукты, природный газ, газоконденсат, вода, пар, а так же 
другие агрессивные жидкости и газы, неагрессивные к примененным в задвижке клиновой материалам

Температура
рабочей
среды

от минус 40°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 565°С

от минус 60°С
до плюс 600°С

Скорость коррозии 
материала корпусных

деталей

20Л
не более 0,2 мм/год

20ГЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н9ТЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н12М3ТЛ
не более 0,2 мм/год

Условия эксплуатации
ГОСТ 15150-69 У1,  Т1 ХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1

Минимальная 
температура 

окружающего воздуха
минус 40°С минус 60°С минус 60°С минус 60°С
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основные габаритные и присоединительные размеры фланцевых задвижек  (рис. 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14), мм
PN DN L D D1 D2 D4 D6 D8 D9 h h1 h2 h3 b b2 r d n H H1 H2

16

50 180 160 125 102 – – – – 3 – – – 14 – – 18 4 285 369 274
80 210 195 160 133 – – – – 3 – – – 17 – – 18 4 373 460 340

100 230 215 180 158 – – – – 3 – – – 17 – – 18 8 497 606 451
150 280 280 240 212 – – – – 3 – – – 21 – – 22 8 645 815 580
200 330 335 295 268 – – – – 3 – – – 23 – – 22 12 768 986 698
250 330 405 355 320 – – – – 3 – – – 27 – – 26 12 1025 1304 969
300 500 460 410 370 – – – – 4 – – – 27 – – 26 12 1188 1532 1193
350 550 520 470 430 -- -- -- -- 4 -- -- -- 30 -- -- 26 16 1248 1623 1256
400 600 580 525 482 – – – – 4 – – – 32 – – 30 16 – – 1432
500 700 710 650 585 – – – – 4 – – – 40 – – 33 20 – – 1780

25

50 250 160 125 102 87 88 – – 3 4 3 – 17 – – 18 4 285 369 274
80 283 195 160 133 120 121 – – 3 4 3 – 19 – – 18 8 373 460 340

100 305 230 190 158 149 150 – – 3 4 3 – 21 – – 22 8 496 606 455
150 403 300 250 212 203 204 – – 3 4 3 – 27 – – 26 8 645 812 580
200 419 360 310 278 259 260 – – 3 4 3 – 31 – – 26 12 770 988 770
250 450 425 370 335 312 313 – – 3 4 3 – 33 – – 30 12 1040 1328 1031
300 502 485 430 390 363 364 – – 4 5 4 – 36 – – 30 16 1118 1532 1193
350 550 550 490 450 421 422 -- -- 4 5 4 -- 40 -- -- 33 16 -- -- 1256
400 600 610 550 505 473 474 – – 4 5 4 – 44 – – 33 16 – – 1432

40

50 250 160 125 102 87 88 – – 3 4 3 – 17 – – 18 4 285 369 274
80 283 195 160 133 120 121 – – 3 4 3 – 19 – – 18 8 373 460 340

100 305 230 190 158 149 150 – – 3 4 3 – 21 – – 22 8 496 606 455
150 403 300 250 212 203 204 – – 3 4 3 – 27 – – 26 8 645 812 580
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PN DN L D D1 D2 D4 D6 D8 D9 h h1 h2 h3 b b2 r d n H H1 H2

40

200 419 375 320 285 259 260 – – 3 4 3 – 35 – – 30 12 770 988 770
250 457 445 385 345 312 313 – – 3 4 3 – 39 – – 33 12 1040 1328 1031
300 502 510 450 410 363 364 – – 4 5 4 – 42 – – 33 16 – – 1193
350 762 570 510 465 421 422 -- -- 4 5 4 -- 48 -- -- 33 16 -- -- 1256
400 838 655 585 535 473 474 – – 4 5 4 – 54 – – 39 16 – – 1432

63

50 270 175 135 – – – 85 102 3 – – 8 23 12 4 22 4 382 456 360
80 321 210 170 – – – 115 133 3 – – 8 27 12 4 22 8 409 503 385

100 359 250 200 – – – 145 170 3 – – 8 29 12 4 26 8 503 596 467
150 447 340 280 – – – 205 240 3 – – 8 35 12 4 33 8 613 779 570
200 536 405 345 – – – 265 285 3 – – 8 41 12 4 33 12 858 1078 874

160

50 300 195 145 – – – 95 115 3 – – 8 27 12 4 26 4 451 525 451
80 390 230 180 – – – 130 150 3 – – 8 33 12 4 26 8 565 665 481

100 450 265 210 – – – 145 175 3 – – 8 37 12 4 30 8 515 615 471
150 600 350 290 – – – 205 250 3 – – 10 47 14 4,2 33 12 700 860 706

* неуказанные размеры нестандартных исполнений по ГОСТ 12815

основные параметры задвижек (рис. 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14), мм

PN DN dс

Число
оборотов 
на втулке
штока*

Число
оборотов 
маховика 
редуктора

Обозначе-
ние редук-

тора

Крутящий 
момент,
Н·м*

Площадка под 
привод по ОСТ 
26-07-763-73

Tr х h* D0**

Масса, кг, не более, без 
редуктора или привода
Рис. 6, 7,
10 – 13 Рис. 8, 9, 14

16

50 50 15 – – 28 А 16х4 240 18 17
80 80 23 – – 69 А 20х4 240 31 30

100 100 22 – – 86 А 24х5 320 48 48
150 150 35 – – 174 А 24х5 320 84 82
200 200 44 – – 171 Б 28х5 360/400 140 137
250 250 47 – – 305 Б 30х6 360/400 243 240
300 300 58 – – 586 В 40х6 630 370 365
350 350 68 304 РК-В-1.В 786 В 40х6 630 490 470
400 400 76 312 РК-В-1.В 1007 В 40х6 630 590 570
500 500 74 304* РК-В-1.В 1027 В 50х8 630 780 740

25

50 50 15 – – 28 А 16х4 240 23 20
80 80 23 – – 76 А 20х4 240 32 32

100 100 22 – – 134 А 24х5 320 50 50
150 150 35 – – 271 А 24х5 360/400 99 105
200 200 44 – – 266 Б 28х5 360/400 169 160
250 250 47 – – 475 В 40х6 580/540 257 242
300 300 58 238 РК-В-1.В 913 В 40х6 630 425 405
350 350 68 304 РК-В-1.В 1148 В 40х6 630 535 515
400 400 76 312 РК-В-1.В 1397 В 40х6 630 860 840

40

50 50 15 – – 40 А 16х4 240 23 21
80 80 23 – – 116 А 20х4 240 34 34

100 100 22 – – 208 А 24х5 320 51 57
150 150 35 – – 428 Б 24х5 360/400 100 105
200 200 44 – – 422 Б 28х5 360/400 180 160
250 250 47 – – 755 В 40х6 580/540 257 242
300 300 58 238 РК-В-1.В 1453 В 40х6 630 490 470
350 350 68 312 РК-В-1.В 1664 В 40х6 630 770 750
400 400 60 322 РК-Г-1 1878 Г 50х8 650 1010 980

63

50 50 15 – – 116 А 22х5 320 35 34
80 80 18 – – 239 А 24х5 320 56 62

100 100 22 – – 170 Б 28х5 360/400 80 78
150 150 33 – – 383 Б 28х5 360/400 150 148
200 200 36 – – 914 В 40х6 580/540 276 280

160

50 50 15 – – 126 A 24х5 320 67 67
80 80 21 – – 107 Б 28х5 360/400 107 104

100 80 21 – – 135 Б 28х5 360/400 125 122
150 125 27 – – 367 В 40х6 580/540 280 285
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* уточняется при заказе
** числовое значение диаметра в числителе – размер диаметра штампосварного маховика, в знаменателе – размер диаме-
тра литого маховика. Не дробное числовое значение диаметра – совпадение размеров штампосварного и литого маховиков
*** ручные редукторы РК-В-1 (рисунок 1) и РК4.1-В (рисунок 1) являются аналогами ручного редуктора РК-В-1.В (рисунок 1) 
и могут использоваться вместо него по умолчанию
**** рисунок 25 – вариант изготовления ручных редукторов РК-В-1.В, РК-В-1 и РК4.1-В (рисунок 9)
***** dс – фактический минимальный диаметр прохода в корпусе задвижки

Электроприводы для задвижек клиновых производства ОАО «Тулаэлектропривод»
Информация по присоединительным площадкам арматуры приведена в начале раздела.
Иная информация необходимая для уточнения или самостоятельного подбора электроприводов на стальные клиновые 
задвижки сведена в табличные данные каждого подраздела и содержится в основных параметрах для каждой модифика-
ции в отдельности.

Условное обозначение
изделия DN, мм PN, кгс/см2

Электропривод

Условное обозначение Крутящий момент на
выходном валу, Н•м

Частота вращения
выходного вала, об/мин

СКЗП 50-16 50 16 В-А2-05 25 – 60 24
СКЗП 50-25 50 25 В-А2-05 25 – 60 24
СКЗП 50-40 50 40 В-А2-05 25 – 60 24
СКЗП 50-63 50 63 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 50-160 50 160 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 80-16 80 16 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 80-25 80 25 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 80-40 80 40 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 80-63 80 63 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 80-160 80 160 В-Б1-05 100 – 300 50
СКЗП 100-16 100 16 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 100-25 100 25 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 100-40 100 40 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 100-63 100 63 В-Б1-05 100 – 300 50
СКЗП 100-160 100 160 В-Б1-05 100 – 300 50
СКЗП 150-16 150 16 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 150-25 150 25 В-А2-11 60 – 100 24
СКЗП 150-40 150 40 В-Б1-05 100 – 300 50
СКЗП 150-63 150 63 В-Б1-05 100 – 300 50
СКЗП 150-160 150 160 В-В-11 630 – 1000 48
СКЗП 200-16 200 16 В-Б1-06 100 – 300 50
СКЗП 200-25 200 25 В-Б1-06 100 – 300 50
СКЗП 200-40 200 40 В-Б1-06 100 – 300 50
СКЗП 200-63 200 63 В-В-06 250 – 630 48
СКЗП 250-16 250 16 В-Б1-06 100 – 300 50
СКЗП 250-25 250 25 В-В-06 250 – 630 48
СКЗП 250-40 250 40 В-В-06 250 – 630 48
СКЗП 300-16 300 16 В-В-06 250 – 630 48
СКЗП 300-25 300 25 В-В-06 250 – 630 48
СКЗП 300-40 300 40 В-В-06 250 – 630 48
СКЗП 350-16 350 16 В-В-06 250 – 630 48

Внимание!
1. В каталоге приведено обозначение взрывозащищенных электроприводов. В обозначении невзрывозащищен-

ных электроприводов вместо первой буквы «В» ставится буква «Н».
2. За более полной информацией по электроприводам обращаться к производителю.
3. Время открытия (закрытия) задвижки клиновой исполняется в зависимости от требований заказчика или ко-

нечного потребителя в соответствии с опросным листом.
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Условное обозначение
изделия DN, мм PN, кгс/см2

Электропривод

Условное обозначение Крутящий момент на
выходном валу, Н•м

Частота вращения
выходного вала, об/мин

СКЗП 350-25 350 25 В-В-06 250 – 630 48
СКЗП 350-40 350 40 В-В-12 630 – 1000 48
СКЗП 400-16 400 16 В-В-06 250 – 630 48
СКЗП 400-25 400 25 В-В-12 630 – 1000 48
СКЗП 400-40 400 40 В-Г-06 1000 – 2500 40
СКЗП 500-16 500 16 В-В-12 630 – 1000 48

2. КЛАПАНЫ  ЗАПОРНЫЕ  (ВЕНТИЛИ)

Клапаны запорные стальные (КЗС, КЗСП) предназначены для установки в качестве запорных устройств на линиях тру-
бопроводов и технологических установок, сосудах и аппаратах для нефтехимических, химических, энергетических, нефте-
газоперерабатывающих, добывающих, транспортирующих и других производств и объектов в условиях умеренного, хо-
лодного и тропического климатов по ГОСТ 15150.

Клапаны относятся к запорным устройствам, служащим для перекрывания потоков газообразных или жидких сред 
в трубопроводах различных давлений и условных проходов с помощью диска-тарелки (золотника) клапана, при поступа-
тельном движении штока (шпинделя) вдоль оси потока, перпендикулярно к плоскости седла.

Клапаны запорные (вентили) широко распространены как запорная арматура для перекрывания потоков газообраз-
ных или жидких сред в тех случаях, когда к надежности и герметичности перекрытия прохода предъявляются повышенные 
требования. Это объясняется возможностью обеспечения хорошей герметизации в запорном органе при сравнительной 
простоте конструкции.

Конструкция клапанов во многом схожа с конструкцией задвижек, но принципиальное её отличие в том, что переме-
щение затвора совпадает с осью перемещения потока среды, а не перпендикулярно ему, даёт клапанам ряд преимуществ 
перед задвижками.

Поступательное движение шпинделя обеспечивает простоту конструкции и возможность быстрого перемещения та-
релки клапана. Применение резьбы, обладающей свойствами самоторможения, позволяет оставлять тарелку клапана в 
любом положении с уверенностью, что это положение сохранится и не будет самопроизвольно изменяться под действием 
давления среды.

Корпусные детали изготавливаются методом литья. По исполнению корпуса клапаны запорные изготавливаются про-
ходными.

По исполнению запорного органа клапаны запорные изготавливаются тарельчатыми (золотниковыми) с наружной 
резьбой штока.

Все клапаны запорные в верхнем крайнем положении штока имеют уплотнение по конической поверхности в крыш-
ке («верхнее» уплотнение).

Присоединение к трубопроводу фланцевое. По заказу потребителя исполнение фланцев может быть любым в соот-
ветствии с ГОСТ 12815-80. По умолчанию исполнения фланцев выполняются на PN ≤ 16 – исполнение 1, PN 25 – исполнение 
3, PN 40 – исполнение 2.

Клапаны запорные соответствуют требованиям ГОСТ 5761-2005.
Строительные длины по ГОСТ 3326-86. Замер строительных длин на фланцевых клапанах запорных всех исполнений 

(за исключением исполнения 2) производится от края уплотнительной поверхности. На исполнении 2 замер производится 
от края фланца.

Нормы герметичности затвора класс А по ГОСТ Р 54808-2011.
Управление клапанами запорными может быть ручное (маховиком) или от электропривода в нормальном или взры-

возащищенном исполнении.
Рабочее положение клапанов запорных на горизонтальном трубопроводе маховиком или приводом вверх (допуска-

ется отклонение на 45º в любую сторону), на вертикальном – любое. При установке на трубопроводе необходимо преду-
смотреть дополнительную опору под привод.

Направление подачи рабочей среды в клапанах запорных – под золотник (по направлению стрелки на корпусе).
Коэффициент гидравлического сопротивления клапанов запорных не более 5.
Клапаны запорные по маркам стали могут изготавливаться четырех исполнений:

из стали 20Л;• 
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из стали 20ГЛ;• 
из стали 12Х18Н9ТЛ;• 
из стали 12Х18Н12М3ТЛ.• 

Необходимое исполнение выбирается по условиям эксплуатации, агрессивности рабочей среды, температуры.
При заказе указывать: наименование изделия, параметры рабочей среды, размер номинальный (условный проход) 

(DN), номинальное (условное) давление (PN), обозначение изделия, исполнение по материалу, необходимость дополни-
тельных испытаний.

Условное обозначение изделий
Условное обозначение клапана запорного состоит из буквенно–цифрового обозначения: ХХХХ – ХХХ – ХХ – ХХ – ХХ
1) Первые три – четыре буквы обозначают тип арматуры:

КЗС – клапан запорный (вентиль) стальной
КЗСП – клапан запорный (вентиль) стальной под электропривод

2) Следующие две – три цифры обозначают номинальный размер (условный проход) DN в мм:
от 40 до 100 мм

3) Следующие две цифры обозначают номинальное (условное) давление PN в кгс/см2:
от 16 до 40 кгс/см2

4) Следующие две цифры обозначают материальное исполнение:
сталь 20Л – 00 (основное исполнение допускается не указывать)
стали 20ГЛ – 01
стали 12Х18Н9ТЛ – 02
стали 12Х18Н12М3ТЛ – 03

5) Следующие две цифры обозначают исполнение по присоединению клапана запорного к трубопроводу (допускается не 
указывать):
11 – фланцевое исполнение 1
12 – фланцевое исполнение 2
13 – фланцевое исполнение 3
14 – фланцевое исполнение 4
15 – фланцевое исполнение 5

Пример расшифровки обозначения КЗСП 50-40-02-14 :
КЗСП – Тип
50 – (DN) Номинальный размер (условный проход)
40 – (РN) Номинальное (условное) давление
02 – Материальное исполнение
14 – фланцевое исполнение 4

Пример обозначения при заказе (и в другой документации) клапана запорного (вентиля) DN 80 мм PN 25 кгс/см2 из стали 
20Л, фланцевого исполнения 3:

Клапан запорный (вентиль) стальной  КЗС 80-25-00-13 DN 80 мм PN 25 кгс/см2 15с66нж, исполнение фланцев 3.

Внимание!
1. Клапаны запорные, предназначенные для газообразных, взрывопожароопасных и токсичных сред, после ги-

дроиспытаний дополнительно испытываются воздухом. При заказе необходимо делать пометку: «газ».
2. Значение рабочих давлений и температур не должны выходить за пределы, установленные соответствующими 

Правилами и нормами Государственного надзора для конкретных материалов и условий эксплуатации.
3. Отсутствующие в каталоге данные предоставляются по запросу потребителя.
4. Запрещаются транспортировка и хранение клапанов запорных с открытым затвором. Золотник должен быть 

опущен в крайнее нижнее положение до упора.
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МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ
клапанов запорных (вентилей) стальных

№
позиции

Наименование
детали Основное (-00) -01 -02 -03

1 Корпус Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ

2 Золотник Сталь 20, 20Л 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

3 Седло Сталь 20 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
4 Шток Сталь 20Х13, 30Х13 Сталь 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
5 Прокладка Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП
6 Крышка Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ
7 Гайка Сталь 25 35Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т
8 Шпилька Сталь 35 40Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 45Х14Н14В2М
9 Набивка сальника ТРГ ТРГ ТРГ ТРГ

10 Сальник Сталь 20, 20Л 09Г2С, 20ГЛ 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

11 Болт откидной Сталь 35 40Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 45Х14Н14В2М
12 Втулка штока Лц 40С Лц 40С Лц 40С Лц 40С
13 Маховик (рукоятка) Сталь 20, 20Л 20ГЛ, 09Г2С, 20Х13 20ГЛ, 09Г2С, 20Х13 20ГЛ, 09Г2С, 20Х13
14 Контргайка Сталь 35 Сталь 35Х Сталь 35Х Сталь 35Х
15 Ось Сталь 20 20Х13, 30Х13, 20ХН3А 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
16 Привод по заказу по заказу по заказу по заказу

Наплавка на седле на 
золотнике*

тип 20Х13 на
сталь 20

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

* На аммиачных клапанах запорных (вентилях) по умолчанию изготавливается фторопластовое уплотнение запорного органа.
** Допускается замена материалов и сталей на аналоги, по свойствам не уступающим указанным в данном каталоге и тех-
нической документации (в том числе на зарубежные аналоги материалов и сталей с обеспечением требований предъяв-
ляемых к российским материалам и сталям) без согласования с потребителем.

НОМЕНКЛАТУРА
выпускаемых клапанов запорных (вентилей) стальных
Обозначения в таблицах:
«+» – есть исполнение
«–» – нет исполнения
«Э» – исполнение с электроприводом (по требованию заказчика)

Неуказанные в таблице DN и PN по запросу потребителя

DN, мм

PN, кгс/см2

16 25 40

ручное приводное ручное приводное ручное приводное

40 + Э + Э + Э

50 + Э + Э + Э

65 + Э + Э + Э

80 + Э + Э + Э

100 + Э + Э + Э
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ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ПЛОЩАДКИ И РУЧНЫЕ РЕДУКТОРЫ
Обозначение присоединительных площадок клапанов запорных (вентилей) стальных
По ОСТ 26-07-763-73 присоединительные площадки клапанов запорных (вентилей) стальных под приводные механизмы 
кулачкового типа обозначаются русскими буквами и содержат следующий типоразмерный ряд – А (кулачковая втулка для 
DN 40 и 50 длиной 44 мм), Б (кулачковая втулка для DN 65 и 80 длиной 65,5 мм и DN 100 длиной 75,5 мм).

Присоединительные размеры клапанов запорных (вентилей) стальных
под электропривод по ГОСТ Р 55510-2013
Клапаны запорные (вентили) стальные под электропривод выпускаются с присоединительными размерами по ГОСТ Р 
55510-2013 под кулачки тип А (кулачковая втулка для DN 40 и 50 длиной 44 мм (рисунок 41), тип Б (кулачковая втулка для 
DN 65 и 80 длиной 65,5 мм (рисунок 42) и DN 100 длиной 75,5 мм(рисунок 43)).

Клапаны запорные (вентили) стальные PN 16 – 40
Код ОКП 3742            Изготовление и поставка по ТУ 3742–019–30435706–2011, 

Клапаны запорные (вентили) стальные (КЗС – ручные, КЗСП – под привод)
DN 40 – 100 PN 16 – 40 с плоским уплотнением, литые
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ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
клапанов запорных (вентилей) стальных
Материальное исполнение Основное (-00) -01 -02 -03

Таблицы фигур
(градация по PN)*

16 15с65нж, 965нж 15лс65нж, 965нж 15нж65нж, 965нж 15нж65нж1, 965нж1
25 15с66нж, 966нж 15лс66нж, 966нж 15нж66нж, 966нж 15нж66нж1, 966нж1
40 15с22нж, 922нж 15лс22нж, 922нж 15нж22нж, 922нж 15нж22нж1, 922нж1

Таблицы фигур
(градация по PN)** 25 15с18п, 918п 15лс18п, 918п 15нж18п, 918п 15нж18п1, 918п1

Рабочие среды
жидкие и газообразные углеводороды, нефть, нефтепродукты, природный газ, газоконденсат, вода, пар, 

аммиак, а так же другие агрессивные жидкости и газы, неагрессивные к примененным в клапане запорном 
(вентиле) материалам

Температура
рабочей среды*

от минус 40°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 565°С

от минус 60°С
до плюс 600°С

Температура
рабочей среды**

от минус 34°С
до плюс 350°С

от минус 34°С
до плюс 350°С

от минус 34°С
до плюс 510°С

от минус 34°С
до плюс 600°С

Скорость коррозии матери-
ала корпусных деталей

20Л
не более 0,2 мм/год

20ГЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н9ТЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н12М3ТЛ
не более 0,2 мм/год

Условия эксплуатации
ГОСТ 15150-69 У1,  Т1 ХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1

Минимальная температура 
окружающего воздуха минус 40°С минус 60°С минус 60°С минус 60°С

* таблицы фигур и температурные параметры клапанов запорных (вентилей) общепромышленного применения
** таблицы фигур и температурные параметры клапанов запорных (вентилей)  для аммиачных сред
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основные габаритные и присоединительные размеры фланцевых клапанов запорных (вентилей)
(рис. 11, 12, 18, 19), мм

PN DN L D D1 D2 D4 D6 h h1 h2 b d n H H1 H2

16

40 200 145 110 88 – – 3 – – 14 18 4 277 303 231
50 230 160 125 102 – – 3 – – 14 18 4 277 303 231
65 290 180 145 122 – – 3 – – 15 18 4 357 401 297
80 310 195 160 133 – – 3 – – 17 18 4 357 401 297

100 350 215 180 158 – – 3 – – 17 18 8 389 434 331

25

40 200 145 110 88 75 76 3 4 3 16 18 4 277 303 231
50 230 160 125 102 87 88 3 4 3 17 18 4 277 303 231
65 290 180 145 122 109 110 3 4 3 19 18 8 357 401 297
80 310 195 160 133 120 121 3 4 3 19 18 8 357 401 297

100 350 230 190 158 149 150 3 4 3 21 22 8 389 434 331

40

40 200 145 110 88 75 76 3 4 3 16 18 4 277 303 231
50 230 160 125 102 87 88 3 4 3 17 18 4 277 303 231
65 290 180 145 122 109 110 3 4 3 19 18 8 357 401 297
80 310 195 160 133 120 121 3 4 3 19 18 8 357 401 297

100 350 230 190 158 149 150 3 4 3 21 22 8 389 434 331
* неуказанные размеры нестандартных исполнений по ГОСТ 12815

основные параметры клапанов запорных (вентилей) (рис. 11, 12, 18, 19), мм

PN DN
Число

оборотов на
втулке штока*

Крутящий 
момент, Н·м*

Площадка под привод 
по ОСТ 26-07-763-73 Tr х h* D0**

Масса, кг, не более,
без привода

Рис. 11, 12, 18 Рис. 19

16

40 6 30 А 20 х 4 160/220 16 15,7
50 6 37 А 20 х 4 160/220 18,5 17,5
65 8,8 74 Б 26 х 5 240/280 36 35
80 8,8 92 Б 26 х 5 240/280 41 40

100 7,5 143 Б 30 х 6 320 58 57

25

40 6 43 А 20 х 4 160/220 16 15,7
50 6 53 А 20 х 4 160/220 18,5 17,5
65 8,8 107 Б 26 х 5 240/280 36 35
80 8,8 133 Б 26 х 5 240/280 41 40

100 7,5 209 Б 30 х 6 320 58 57

40

40 6 53 А 20 х 4 160/220 16 15,7
50 6 68 А 20 х 4 160/220 18,5 17,5
65 8,8 131 Б 26 х 5 240/280 36 35
80 8,8 179 Б 26 х 5 240/280 41 40

100 7,5 288 Б 30 х 6 320 58 57
* уточняется при заказе
** взамен маховика допускается устанавливать двуплечую рукоятку или штурвал – «бабочка». Числовое значение диаме-
тра в числителе – размер диаметра штампосварного или литого маховиков, в знаменателе – длина двуплечей рукоятки или 
размер диаметра штурвала – «бабочка». Не дробное числовое значение диаметра – совпадение размеров штампосварно-
го или литого маховиков и штурвала – «бабочка».
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Электроприводы для клапанов запорных (вентилей) производства ОАО «Тулаэлектропривод»
Информация по присоединительным площадкам арматуры приведена в начале раздела.
Иная информация необходимая для уточнения или самостоятельного подбора электроприводов на клапаны запорные 
(вентили) сведена в табличные данные каждого подраздела и содержится в основных параметрах для каждой модифика-
ции в отдельности.

Условное обозначение 
изделия DN, мм PN, кгс/см2

Электропривод

Условное обозначение Крутящий момент на 
выходном валу, Н•м

Частота вращения
выходного вала, об/мин

КЗСП 40-16 40 16 В-А2-01 25 – 60 12
КЗСП 40-25 40 25 В-А2-01 25 – 60 12
КЗСП 40-40 40 40 В-А2-01 25 – 60 12
КЗСП 50-16 50 16 В-А2-01 25 – 60 12
КЗСП 50-25 50 25 В-А2-01 25 – 60 12
КЗСП 50-40 50 40 В-А2-01 25 – 60 12
КЗСП 65-16 65 16 В-Б1-08 100 – 250 25
КЗСП 65-25 65 25 В-Б1-08 100 – 250 25
КЗСП 65-40 65 40 В-Б1-08 100 – 250 25
КЗСП 80-16 80 16 В-Б1-08 100 – 250 25
КЗСП 80-25 80 25 В-Б1-08 100 – 250 25
КЗСП 80-40 80 40 В-Б1-08 100 – 250 25
КЗСП 100-16 100 16 В-Б1-08 100 – 250 25
КЗСП 100-25 100 25 В-Б1-08 100 – 250 25
КЗСП 100-40 100 40 В-Б1-08 100 – 250 25

Внимание!
1. В каталоге приведено обозначение взрывозащищенных электроприводов. В обозначении невзрывозащищен-

ных электроприводов вместо первой буквы «В» ставится буква «Н».
2. За более полной информацией по электроприводам обращаться к производителю.
3. Время открытия (закрытия) клапана запорного (вентиля) исполняется в зависимости от требований заказчика 

или конечного потребителя в соответствии с опросным листом.
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Раздел  II
ЗАЩИТНАЯ  АРМАТУРА
Защитная арматура (отключающая арматура) – арматура, предназначенная для автома-
тической защиты оборудования и трубопроводов от недопустимых изменений параме-
тров или направления потока рабочей среды.

Подраздел  I  ОБРАТНАЯ  АРМАТУРА
Обратная арматура – арматура, предназначенная для автоматического предотвращения обратного потока 
рабочей среды.

1. ЗАТВОРЫ  ОБРАТНЫЕ

Затворы обратные (клапаны обратные поворотные) (КОП) предназначены для использования в качестве устройств, 
предотвращающих обратный поток среды на линиях трубопроводов и технологических установок, сосудах и аппаратах для 
нефтехимических, химических, энергетических, нефтегазоперерабатывающих, добывающих, транспортирующих и других 
производствах и объектах в условиях умеренного, холодного и тропического климатов по ГОСТ 15150.

В затворе обратном (клапане обратном поворотном) при прохождении в заданном направлении рабочая среда под-
нимает захлопку, поворачивающуюся на оси (находящейся вне потока среды). При обратном потоке захлопка опускается 
под действием собственного веса и действия среды.

Корпусные детали изготавливаются методом литья. По исполнению корпуса затворы обратные обычно полнопроход-
ные, т.е. диаметры отверстий в проходах затворов обратных не сужаются, захлопка находится вне зоны условного прохода 
при прохождении рабочей среды.

Присоединение к трубопроводу фланцевое. По заказу потребителя исполнение фланцев может быть любым в соот-
ветствии с ГОСТ 12815-80. По умолчанию исполнения фланцев выполняются на PN ≤ 16 – исполнение 1, PN 25 – исполнение 
3, PN 40 – исполнение 2, PN ≥ 63 – исполнение 7 по ГОСТ 12815-80 ряд 2.

Затворы обратные соответствуют требованиям ГОСТ Р 53671-2009.
Строительные длины по ГОСТ 3326-86.
Нормы и классы герметичности затвора по ГОСТ Р 54808-2011.
Рабочее положение затворов обратных на горизонтальном трубопроводе – крышкой вверх; на вертикальном трубопро-

воде – по направлению стрелки на корпусе вверх. Направление подачи потока среды по направлению стрелки на корпусе.
Коэффициент гидравлического сопротивления не более 1,4.
Затворы обратные по маркам стали могут изготавливаться четырех исполнений:

из стали 20Л;• 
из стали 20ГЛ;• 
из стали 12Х18Н9ТЛ;• 
из стали 12Х18Н12М3ТЛ.• 

Необходимое исполнение выбирается по условиям эксплуатации, агрессивности рабочей среды, температуры.
При заказе указывать: наименование изделия, параметры рабочей среды, размер номинальный (условный проход) 

(DN), номинальное (условное) давление (PN), обозначение изделия, исполнение по материалу, необходимость дополни-
тельных испытаний.

Внимание!
1. Затворы обратные,  предназначенные  для  газообразных,  взрывопожароопасных  и  токсичных сред, после ги-

дроиспытаний дополнительно испытываются воздухом. При заказе  необходимо  делать пометку: «газ».
2. Значение рабочих давлений и температур не должны выходить за пределы, установленные соответствующими 

Правилами и нормами Государственного надзора для конкретных материалов и условий эксплуатации.
3. Отсутствующие в каталоге данные предоставляются по запросу потребителя.
4. Запрещается транспортировка и хранение затворов обратных без обеспечения защиты от повреждения рабо-

чих уплотнительных поверхностей.
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Условное обозначение изделий
Условное обозначение затвора обратного состоит из буквенно-цифрового обозначения:  ХХХ – ХХХ – ХХХ – ХХ – ХХ
1) Первые три буквы обозначают тип арматуры:

КОП – затвор обратный (клапан обратный поворотный)
2) Следующие две – три цифры обозначают номинальный размер (условный проход) DN в мм:

от 50 до 250 мм
3) Следующие две – три цифры обозначают номинальное (условное) давление PN в кгс/см2:

от 16 до 160 кгс/см2

4) Следующие две цифры обозначают материальное исполнение:
сталь 20Л – 00 (основное исполнение допускается не указывать)
стали 20ГЛ – 01
стали 12Х18Н9ТЛ – 02
стали 12Х18Н12М3ТЛ – 03

5) Следующие две цифры обозначают исполнение по присоединению затвора обратного к трубопроводу (допускается не 
указывать):
11 – фланцевое исполнение 1
12 – фланцевое исполнение 2
13 – фланцевое исполнение 3
14 – фланцевое исполнение 4
15 – фланцевое исполнение 5
16 – фланцевое исполнение 6
17 – фланцевое исполнение 7
18 – фланцевое исполнение 8
19 – фланцевое исполнение 9

Пример расшифровки обозначения КОП 80-100-01-17 :
КОП – Тип
80 – (DN) Номинальный размер (условный проход)
100 – (РN) Номинальное (условное) давление
01 – Материальное исполнение
17 – фланцевое исполнение 7

Пример обозначения при заказе (и в другой документации) затвора обратного (клапана обратного поворотного) DN 150 
мм PN 40 кгс/см2 из стали 20Л фланцевого исполнения 2:

Затвор обратный (клапан обратный поворотный)  КОП 150-40-00-12 DN 150 мм PN 40 кгс/см2 19с53нж, исполнение фланцев 2.

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ
затворов обратных (клапанов обратных поворотных)
№ позиции Наименование детали Основное (-00) -01 -02 -03

1 Корпус Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ

2 Захлопка Сталь 20, 20Л 20ГЛ, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

3 Седло Сталь 20 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т

4 Рычаг Сталь 20, 20Л 09Г2С, 20ГЛ 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

5 Прокладка Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП
6 Крышка Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ
7 Гайка Сталь 25 35Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т
8 Ось Сталь 20 20Х13, 30Х13, 20ХН3А 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
9 Шпилька Сталь 35 40Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 45Х14Н14В2М

Наплавка на седле
на захлопке

тип 20Х13 на
сталь 20

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М
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* Допускается замена литых сталей на штампованные.
** Допускается замена материалов и сталей на аналоги, по свойствам не уступающим указанным в данном каталоге и тех-
нической документации (в том числе на зарубежные аналоги материалов и сталей с обеспечением требований предъяв-
ляемых к российским материалам и сталям) без согласования с потребителем.

НОМЕНКЛАТУРА
выпускаемых затворов обратных (клапанов обратных поворотных)
Обозначения в таблицах:
«+» – есть исполнение
«–» – нет исполнения

Неуказанные в таблице DN и PN по запросу потребителя

DN, мм
PN, кгс/см2

16 25 40 63 100 160
50 + + + + + +
80 + + + + + +

100 + + + + + +
150 + + + + + +
200 + + + + + +
250 + + + – – –

Затворы обратные (клапаны обратные поворотные) стальные PN 16 – 160
Код ОКП 3742       Изготовление и поставка по ТУ 3742–021–30435706–2011, 

Затворы обратные (клапаны обратные поворотные) стальные (КОП) DN 50 – 250 PN 16 – 160
полнопроходные, литые

ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
затворов обратных (клапанов обратных поворотных) стальных

Материальное исполнение Основное (-00) -01 -02 -03

Таблицы
фигур

(градация по
PN)

16 19с15нж 19лс15нж 19нж15нж 19нж15нж1
25 19с16нж 19лс16нж 19нж16нж 19нж16нж1
40 19с53нж 19лс53нж 19нж53нж 19нж53нж1
63 19с18нж 19лс18нж 19нж18нж 19нж18нж1

100 19с20нж 19лс20нж 19нж20нж 19нж20нж1
160 19с19нж 19лс19нж 19нж19нж 19нж19нж1

Рабочие
среды

жидкие и газообразные углеводороды, нефть, нефтепродукты, природный газ, газоконденсат, вода, 
пар, а так же другие агрессивные жидкости и газы неагрессивные к примененным в затво-ре обратном 

материалам
Температура

рабочей среды
от минус 40°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 565°С

от минус 60°С
до плюс 600°С

Скорость коррозии материала 
корпусных деталей

20Л
не более 0,2 мм/год

20ГЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н9ТЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н12М3ТЛ
не более 0,2 мм/год

Условия эксплуатации
ГОСТ 15150-69 У1,  Т1 ХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1

Минимальная температура 
окружающего воздуха минус 40°С минус 60°С минус 60°С минус 60°С
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основные габаритные и присоединительные размеры фланцевых затворов обратных (рис. 11, 12, 13, 20), мм
PN DN L D D1 D2 D4 D6 D8 D9 h h1 h2 h3 b b2 r d n H Масса, кг,

16

50 230 160 125 102 – – – – 3 – – – 14 – – 18 4 135 19
80 310 195 160 133 – – – – 3 – – – 17 – – 18 4 160 26

100 350 215 180 158 – – – – 3 – – – 17 – – 18 8 179 46
150 480 280 240 212 – – – – 3 – – – 21 – – 22 8 230 67
200 550 335 295 268 – – – – 3 – – – 23 – – 22 12 280 174
250 650 405 355 320 – – – – 3 – – – 27 – – 26 12 348 428

25

50 230 160 125 102 87 88 – – 3 4 3 – 17 – – 18 4 135 19,5
80 310 195 160 133 120 121 – – 3 4 3 – 19 – – 18 8 160 26

100 350 230 190 158 149 150 – – 3 4 3 – 21 – – 22 8 179 48,5
150 480 300 250 212 203 204 – – 3 4 3 – 27 – – 26 8 230 88
200 550 360 310 278 259 260 – – 3 4 3 – 31 – – 26 12 280 175
250 650 425 370 335 312 313 – – 3 4 3 – 33 – – 30 12 348 430

40
50 230 160 125 102 87 88 – – 3 4 3 – 17 – – 18 4 135 20
80 310 195 160 133 120 121 – – 3 4 3 – 19 – – 18 8 160 26

100 350 230 190 158 149 150 – – 3 4 3 – 21 – – 22 8 179 48,5
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PN DN L D D1 D2 D4 D6 D8 D9 h h1 h2 h3 b b2 r d n H Масса, кг,

40
150 480 300 250 212 203 204 – – 3 4 3 – 27 – – 26 8 230 88
200 550 375 320 285 259 260 – – 3 4 3 – 35 – – 30 12 280 175
250 650 445 385 345 312 313 – – 3 4 3 – 39 – – 33 12 348 431

63

50 300 175 135 – – – 85 102 3 – – 8 23 12 4 22 4 144 35
80 380 210 170 – – – 115 133 3 – – 8 27 12 4 22 8 180 55

100 430 250 200 – – – 145 170 3 – – 8 29 12 4 26 8 196 85
150 550 340 280 – – – 205 240 3 – – 8 35 12 4 33 8 247 165

100

50 300 195 145 – – – 85 102 3 – – 8 25 12 4 26 4 144 35
80 380 230 180 – – – 115 150 3 – – 8 31 12 4 26 8 180 55

100 430 265 210 – – – 145 175 3 – – 8 35 12 4 30 8 196 85
150 550 350 290 – – – 205 250 3 – – 8 43 12 4 33 12 247 165

160

50 300 195 145 – – – 95 115 3 – – 8 27 12 4 26 4 144 35
80 380 230 180 – – – 130 150 3 – – 8 33 12 4 26 8 180 56

100 430 265 210 – – – 145 175 3 – – 8 37 12 4 30 8 196 85
150 550 350 290 – – – 205 250 3 – – 10 47 14 4,2 33 12 247 165

* неуказанные размеры нестандартных исполнений по ГОСТ 12815

2. КЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕ ПОДЪЕМНЫЕ

Клапаны обратные подъемные (КПО), предназначены для использования в качестве устройств, предотвращающих об-
ратный поток среды на линиях трубопроводов, сосудах, аппаратах и технологических установок для нефтехимических, хи-
мических, энергетических, нефтегазоперерабатывающих, добывающих, транспортирующих и других производствах и объ-
ектах в условиях умеренного, холодного и тропического климатов по ГОСТ 15150.

В клапане обратном подъемном при прохождении в заданном направлении рабочая среда поднимает золотник над 
седлом, открывая проход. При обратном потоке золотник опускается под действием собственного веса, пружины (в слу-
чае ее установки) и действия среды.

Корпусные детали изготавливаются методом литья. По исполнению корпуса клапаны обратные подъемные, как и кла-
паны запорные, изготавливаются проходными, угловыми и прямоточными.

Присоединение к трубопроводу фланцевое. По заказу потребителя исполнение фланцев может быть любым в соот-
ветствии с ГОСТ 12815-80. По умолчанию исполнения фланцев выполняются на PN ≤ 16 – исполнение 1, PN 25 – исполнение 
3, PN 40 – исполнение 2 по ГОСТ 12815-80 ряд 2.

Клапаны обратные подъемные соответствуют требованиям ГОСТ Р 53671-2009.
Строительные длины по ГОСТ 3326-86.
Нормы и классы герметичности затвора по ГОСТ Р 54808-2011.
Рабочее положение клапанов обратных подъемных на горизонтальном трубопроводе: крышкой – вверх; на верти-

кальном трубопроводе – по направлению стрелки на корпусе вверх. Направление подачи потока среды по направлению 
стрелки на корпусе.

Коэффициент гидравлического сопротивления не более 3.
Клапаны обратные подъемные по маркам стали могут изготавливаться четырех исполнений:

из стали 20Л;• 
из стали 20ГЛ;• 
из стали 12Х18Н9ТЛ;• 
из стали 12Х18Н12М3ТЛ.• 

Необходимое исполнение выбирается по условиям эксплуатации, агрессивности рабочей среды, температуры.
При заказе указывать: наименование изделия, параметры рабочей среды, размер номинальный (условный проход) 

(DN), номинальное (условное) давление (PN), обозначение изделия, исполнение по материалу, необходимость дополни-
тельных испытаний.
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Внимание!
1. Клапаны обратные подъемные, предназначенные для газообразных, взрывопожароопасных  и  токсичных сред, 

после гидроиспытаний дополнительно испытываются воздухом. При заказе необходимо делать пометку: «газ».
2. Значение рабочих давлений и температур не должны выходить за пределы, установленные соответствующими 

Правилами и нормами Государственного надзора для конкретных материалов и условий эксплуатации.
3. Отсутствующие в каталоге данные предоставляются по запросу потребителя.
4. Запрещается транспортировка и хранение клапанов обратных подъемных без обеспечения защиты от повреж-

дения рабочих уплотнительных поверхностей.

Условное обозначение изделий
Условное обозначение клапана обратного подъемного состоит из буквенно–цифрового обозначения
ХХХ – ХХХ – ХХ – ХХ – ХХ
1) Первые три буквы обозначают тип арматуры:

КПО – клапан обратный подъемный
2) Следующие две – три цифры обозначают номинальный размер (условный проход) DN в мм:

от 40 до 100 мм
3) Следующие две цифры обозначают номинальное (условное) давление PN в кгс/см2:

от 16 до 40 кгс/см2

4) Следующие две цифры обозначают материальное исполнение:
сталь 20Л – 00 (основное исполнение допускается не указывать)
стали 20ГЛ – 01
стали 12Х18Н9ТЛ – 02
стали 12Х18Н12М3ТЛ – 03

5) Следующие две цифры обозначают исполнение по присоединению клапана обратного подъемного к трубопроводу 
(допускается не указывать):
11 – фланцевое исполнение 1
12 – фланцевое исполнение 2
13 – фланцевое исполнение 3
14 – фланцевое исполнение 4
15 – фланцевое исполнение 5
18 – фланцевое исполнение 8
19 – фланцевое исполнение 9

Пример расшифровки обозначения КПО 40-25-03-13 :
КПО – Тип
40 – (DN) Номинальный размер (условный проход)
25 – (РN) Номинальное (условное) давление
03 – Материальное исполнение
13 – фланцевое исполнение 3

Пример обозначения при заказе (и в другой документации) клапана обратного подъемного DN 100 мм PN 16 кгс/см2 из ста-
ли 20ГЛ и фланцевого исполнения 5:

Клапан обратный подъемный КПО 100-16-01-15 DN 100 мм PN 16 кгс/см2 16лс13нж, исполнение фланцев 5.
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МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ
клапанов обратных подъемных

№
позиции

Наименование
детали Основное (-00) -01 -02 -03

1 Корпус Сталь 20, 20Л 09Г2С, 20ГЛ 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

2 Золотник Сталь 20, 20Л 20ГЛ, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

3 Седло Сталь 20 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
4 Прокладка Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП

5 Крышка Сталь 20, 20Л 09Г2С, 20ГЛ 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

6 Пружина* Проволока
пружинная

Проволока
пружинная

Проволока
пружинная

Проволока
пружинная

7 Гайка Сталь 25 35Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т
8 Шпилька Сталь 35 40Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 45Х14Н14В2М

Наплавка на седле
на золотнике

тип 20Х13 на
сталь 20

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

* Допускается эксплуатация изделия без установки пружины
** Допускается замена литых сталей на штампованные.
*** Допускается замена материалов и сталей на аналоги, по свойствам не уступающим указанным в данном каталоге и 
технической документации (в том числе на зарубежные аналоги материалов и сталей с обеспечением требований предъ-
являемых к российским материалам и сталям) без согласования с потребителем.

НОМЕНКЛАТУРА
выпускаемых клапанов обратных подъемных
Обозначения в таблицах:
«+» – есть исполнение
«–» – нет исполнения

Неуказанные в таблице DN и PN по запросу потребителя

DN, мм
PN, кгс/см2

16 25 40
40 + + +
50 + + +
65 + + +
80 + + +

100 + + +

Клапаны обратные подъемные стальные PN 16 – 40
Код ОКП 3742        Изготовление и поставка по ТУ 3742–020–30435706–2011

Клапаны обратные поворотные стальные (КОП) DN 40 – 100 PN 16 – 40, литые

ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
клапанов обратных подъемных стальных

Материальное исполнение Основное (-00) -01 -02 -03

Таблицы фигур
(градация по PN)

16 16с13нж 16лс13нж 16нж13нж 16нж13нж1
25 16с14нж 16лс14нж 16нж14нж 16нж14нж1
40 16с15нж 16лс15нж 16нж15нж 16нж15нж1

Рабочие среды
жидкие и газообразные углеводороды, нефть, нефтепродукты, природный газ, газоконденсат, вода, 

пар, а так же другие агрессивные жидкости и газы неагрессивные к примененным в клапане обратном 
подъемном материалам
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Материальное исполнение Основное (-00) -01 -02 -03

Температура рабочей среды от минус 40°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 565°С

от минус 60°С
до плюс 600°С

Скорость коррозии материала 
корпусных деталей

20Л
не более 0,2 мм/год

20ГЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н9ТЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н12М3ТЛ
не более 0,2 мм/год

Условия эксплуатации
ГОСТ 15150-69 У1,  Т1 ХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1

Минимальная температура 
окружающего воздуха минус 40°С минус 60°С минус 60°С минус 60°С

основные габаритные и присоединительные размеры фланцевых клапанов обратных подъемных
(рис. 11, 12, 13, 21, 22), мм

PN DN L D D1 D2 D4 D6 h h1 h2 b d n H Н1

16

40 200 145 110 88 – – 3 – – 14 18 4 117 –
50 230 160 125 102 – – 3 – – 14 18 4 117 –
65 290 180 145 122 – – 3 – – 15 18 4 – 179
80 310 195 160 133 – – 3 – – 17 18 4 – 156

100 350 215 180 158 – – 3 – – 17 18 8 – 193

25

40 200 145 110 88 75 76 3 4 3 16 18 4 117 –
50 230 160 125 102 87 88 3 4 3 17 18 4 117 –
65 290 180 145 122 109 110 3 4 3 19 18 8 – 179
80 310 195 160 133 120 121 3 4 3 19 18 8 – 156

100 350 230 190 158 149 150 3 4 3 21 22 8 – 193
* неуказанные размеры нестандартных исполнений по ГОСТ 12815
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PN DN L D D1 D2 D4 D6 h h1 h2 b d n H Н1

40

40 200 145 110 88 75 76 3 4 3 16 18 4 117 –
50 230 160 125 102 87 88 3 4 3 17 18 4 117 –
65 290 180 145 122 109 110 3 4 3 19 18 8 – 179
80 310 195 160 133 120 121 3 4 3 19 18 8 – 156

100 350 230 190 158 149 150 3 4 3 21 22 8 – 193

весовые параметры клапанов обратных подъемных (рис. 11, 12, 13, 21, 22)
PN DN Масса, кг, не более

16, 25, 40

40 10,5
50 12,8
65 23,3
80 27,3

100 43,1
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Подраздел  II  РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНО – СМЕСИТЕЛЬНАЯ  АРМАТУРА
Распределительно – смесительная арматура – арматура, предназначенная для распределения потока рабо-
чей среды по определенным направлениям или для смешивания потоков.

1. УСТРОЙСТВА  ПЕРЕКЛЮЧАЮЩИЕ

Устройства переключающие (ПУ) предназначены для распределения потока рабочей среды и смешения потоков на 
линиях трубопроводов, сосудах, аппаратах и технологических установок, а также для установки совместно с предохрани-
тельными клапанами в тех случаях, когда по условиям работы может возникнуть необходимость отключения (закрытия) 
одного предохранительного клапана и одновременного подключения (открытия) другого клапана для нефтехимических, 
химических, энергетических, нефтегазоперерабатывающих, добывающих, транспортирующих и других производствах и 
объектах в условиях умеренного, холодного и тропического климатов по ГОСТ 15150.

В устройстве переключающем при вращении маховика происходит поступательное перемещение запорного органа от 
одного седла к другому, тем самым с защищаемым объектом будут соединены или один из двух предохранительных кла-
панов, или оба одновременно. При установке запорного органа в центре тройника (между седлами) происходит открытие 
обоих угольников, что позволяет производить смешение или разделение потоков сред.

Указатель, закрепленный на шпинделе, показывает расположение запорного органа в устройстве переключающем.
При установке блока, состоящего из переключающих устройств и предохранительных клапанов необходимо преду-

смотреть дополнительное крепление системы, обеспечивающее жесткость и прочность конструкции.
Устройства переключающие, при необходимости могут изготавливаться на вход и выход предохранительных клапанов 

и соединяться между собой цепной передачей, с целью синхронного управления. В этом случае устройства переключаю-
щие комплектуются звездочками для цепной передачи. Необходимость такого исполнения указывается в заказе. Возмож-
но изготовление с приводными устройствами и настройкой синхронности их работы. Такое исполнение должно согласовы-
ваться до размещения заказа на изготовление.

Корпусные детали изготавливаются методом литья.
Уплотнение в затворе обеспечивается за счет действия осевого усилия от штока.
Присоединение к трубопроводу фланцевое. По заказу потребителя исполнение фланцев может быть любым в соот-

ветствии с ГОСТ 12815-80. По умолчанию исполнения фланцев выполняются на    PN ≤ 16 – исполнение 1, PN 40 – исполне-
ние 2, PN ≥ 63 – исполнение 7 по ГОСТ 12815-80 ряд 2.

Нормы герметичности затвора класс А по ГОСТ Р 54808-2011.
Управление устройствами переключающими ручное (маховиком).
Рабочее положение устройств переключающих на трубопроводе – любое, при условии вертикального расположения 

маховика.
Направление подачи среды в зависимости от предназначения (при распределении потока рабочей среды – во вход-

ной патрубок, при смешении потоков – в выходные патрубки).
Устройства переключающие по маркам стали могут изготавливаться четырех исполнений:

из стали 20Л;• 
из стали 20ГЛ;• 
из стали 12Х18Н9ТЛ;• 
из стали 12Х18Н12М3ТЛ.• 

Необходимое исполнение выбирается по условиям эксплуатации, агрессивности рабочей среды, температуры.
При заказе указывать: наименование изделия, параметры рабочей среды, размер номинальный (условный проход) 

(DN), номинальное (условное) давление (PN), обозначение изделия, исполнение по материалу, необходимость дополни-
тельных испытаний.
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Внимание!
1. Устройства переключающие,  предназначенные  для  газообразных,  взрывопожароопасных  и  токсичных сред, 

после гидроиспытаний дополнительно испытываются воздухом. При заказе  необходимо  делать пометку: «газ».
2. Значение рабочих давлений и температур не должны выходить за пределы, установленные соответствующими 

Правилами и нормами Государственного надзора для конкретных материалов и условий эксплуатации.
3. Отсутствующие в каталоге данные предоставляются по запросу потребителя.
4. Устройство переключающее DN 100 мм PN 40 кгс/см2 имеет три исполнения по строительной длине (01 – оди-

ночное исполнение, 02 – исполнение под блоки DN 80 мм PN 63 – 160 кгс/см2, 03 – исполнение под блок DN 100 
мм PN 40 кгс/см2).

5. Запрещается транспортировка и хранение устройств переключающих с наполовину открытым затвором. Золот-
ник должен находиться в одном из крайних положений до упора.

Условное обозначение изделий
Условное обозначение устройства переключающего состоит из буквенно–цифрового обозначения
ХХ – ХХХ – ХХХ – ХХ – ХХ – ХХ
1) Первые две буквы обозначают тип арматуры:

ПУ – устройство переключающее
2) Следующие две – три цифры обозначают номинальный размер (условный проход) DN в мм:

от 25 до 300 мм
3) Следующие одна – три цифры обозначают номинальное (условное) давление PN в кгс/см2:

от 6 до 160 кгс/см2

4) Следующие две цифры обозначают материальное исполнение:
сталь 20Л – 00 (основное исполнение допускается не указывать)
стали 20ГЛ – 01
стали 12Х18Н9ТЛ – 02
стали 12Х18Н12М3ТЛ – 03

5) Следующие две цифры обозначают исполнение по строительной длине:
устройство переключающее с коротким угольником – 01
устройство переключающее с длинным угольником – 02
устройство переключающее с коротким угольником и короткой стойкой – 03

6) Следующие две цифры обозначают исполнение по присоединению устройства переключающего к трубопроводу (до-
пускается не указывать):
11 – фланцевое исполнение 1
12 – фланцевое исполнение 2
13 – фланцевое исполнение 3
14 – фланцевое исполнение 4
15 – фланцевое исполнение 5
16 – фланцевое исполнение 6
17 – фланцевое исполнение 7
18 – фланцевое исполнение 8
19 – фланцевое исполнение 9

Пример расшифровки обозначения ПУ 50-40-00-02-12 :
ПУ – Тип
50 – (DN) Номинальный размер (условный проход)
40 – (РN) Номинальное (условное) давление
00 – Материальное исполнение
02 – Исполнение по строительной длине
13 – Фланцевое исполнение 3
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Пример обозначения при заказе (и в другой документации) устройства переключающего DN 300 мм PN 6 кгс/см2 из стали 
12Х18Н12М3ТЛ модификации 2 и фланцевого исполнения 1:

Устройство переключающее ПУ 300-6-03-01-11 DN 300 мм PN 6 кгс/см2 23нж10нж1, исполнение фланцев 1.

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ
устройств переключающих

№
позиции

Наименование
детали Основное (-00) -01 -02 -03

1 Тройник Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ
2 Угольник  левый Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ
3 Угольник  правый Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ
4 Седло Сталь 20, 20Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
5 Золотник Сталь 20, 20Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
6 Шток (шпиндель) 20Х13 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
7 Втулка резьбовая Лц 40С Лц 40С Лц 40С Лц 40С
8 Крышка 20Х13 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
9 Ось Сталь 20, 20Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т

10 Стойка Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ
11 Гайка Сталь 25 35Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т
12 Шпилька Сталь 35 40Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 45Х14Н14В2М

13 Маховик Сталь 20, 20Л 20ГЛ, 09Г2С, 20Х13 20ГЛ, 09Г2С, 20Х13, 
12Х18Н9Т

20ГЛ, 09Г2С, 20Х13, 
12Х18Н9Т

14 Звездочка Сталь 45 Сталь 45 Сталь 45, 12Х18Н9Т Сталь 45, 12Х18Н9Т
15 Указатель Сталь 20 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
16 Сальник Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ
17 Набивка сальника ТРГ ТРГ ТРГ ТРГ
18 Болт откидной Сталь 35 40Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 45Х14Н14В2М
19 Прокладка Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП
20 Клапан (пробка) Сталь 35 40Х,  20ХН3А 12Х18Н9Т 45Х14Н14В2М
21 Подшипник По ГОСТ 7872 По ГОСТ 7872 По ГОСТ 7872 По ГОСТ 7872
22 Масленка* По ГОСТ 19853 По ГОСТ 19853 По ГОСТ 19853 По ГОСТ 19853
23 Винт Сталь 35 40Х,  20ХН3А 40Х,  12Х18Н9Т 40Х,  45Х14Н14В2М
24 Шплинт По ГОСТ 397 По ГОСТ 397 По ГОСТ 397 По ГОСТ 397

Наплавка на седле
на золотнике

тип 20Х13 на
сталь 20

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

* Допускается не устанавливать
** Допускается замена литых сталей на штампованные.
*** Допускается замена материалов и сталей на аналоги, по свойствам не уступающим указанным в данном каталоге и 
технической документации (в том числе на зарубежные аналоги материалов и сталей с обеспечением требований предъ-
являемых к российским материалам и сталям) без согласования с потребителем.

НОМЕНКЛАТУРА
выпускаемых устройств переключающих
Обозначения в таблицах:
«+» – есть исполнение
«–» – нет исполнения

Неуказанные в таблице DN и PN по запросу потребителя

DN, мм
PN, кгс/см2

6 16 40 63 100 160

25 – – + – + +

50 – + + + – +

80 + + + + – +
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DN, мм
PN, кгс/см2

6 16 40 63 100 160

100 + + + + – +

150 – + + – – –

200 + + + – – –

300 + + – – – –

Устройства переключающие стальные PN 6 – 160
Код ОКП 3742                Изготовление и поставка по ТУ 3742–022–30435706–2011

Устройства переключающие стальные (ПУ – ручные) DN 25 – 300 PN 6 – 160, литые

ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
устройств переключающих

Материальное исполнение Основное (-00) -01 -02 -03

Таблицы
фигур (градация по 

PN)

6 23с10нж 23лс10нж 23нж10нж 23нж10нж1

16 23с11нж 23лс11нж 23нж11нж 23нж11нж1

40 23с13нж 23лс13нж 23нж13нж 23нж13нж1

63 23с14нж 23лс14нж 23нж14нж 23нж14нж1

100 23с15нж 23лс15нж 23нж15нж 23нж15нж1

160 23с13нж 23лс13нж 23нж13нж 23нж13нж1

Рабочие среды
жидкие и газообразные углеводороды, нефть, нефтепродукты, природный газ, газоконденсат, вода, пар, а 
так же другие агрессивные жидкости и газы неагрессивные к примененным в устройстве переключающем 

материалам

Температура рабочей среды от минус 40°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 565°С

от минус 60°С
до плюс 600°С

Скорость коррозии материала 
корпусных деталей

20Л
не более 0,2 мм/год

20ГЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н9ТЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н12М3ТЛ
не более 0,2 мм/год

Условия эксплуатации
ГОСТ 15150-69 У1,  Т1 ХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1

Минимальная температура 
окружающего воздуха минус 40°С минус 60°С минус 60°С минус 60°С
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основные присоединительные размеры фланцевых устройств переключающих (рис. 23, 24, 25, 26, 27), мм
PN DN D D1 D2 D4 D6 D8 D9 h h1 h2 h3 b b2 r d n

6

80 185 150 128

– – – –

3

– – –

17

– –

18 4
100 205 170 148 3 17 18 4
200 315 280 258 3 23 18 8
300 435 395 365 4 27 22 12

16

50 160 125 102 3 14 18 4
80 195 160 133 3 17 18 4

100 215 180 158 3 17 18 8
150 280 240 212 3 21 22 8
200 335 295 268 3 23 22 12
300 500 460 410 4 27 26 12

40

25 115 85 68 57 58

– –

2 4 3

–

14

– –

14 4
50 160 125 102 87 88 3 4 3 17 18 4
80 195 160 133 120 121 3 4 3 19 18 8

100 230 190 158 149 150 3 4 3 21 22 8
150 300 250 212 203 204 3 4 3 27 26 8
200 375 320 285 259 260 3 4 3 35 30 12

63
50 175 135

– – –

85 102 3

– –

8 23 12 4 22 4
80 210 170 115 133 3 8 27 12 4 22 8

100 250 200 145 170 3 8 29 12 4 26 8
100 25 135 100 50 68 2 6,5 22 9 2,8 18 4

160

25 135 100 50 68 2 6,5 22 9 2,8 18 4
50 195 145 95 115 3 8 27 12 4 26 4
80 230 180 130 150 3 8 33 12 4 26 8

100 265 210 145 175 3 8 37 12 4 30 8
* неуказанные размеры нестандартных исполнений по ГОСТ 12815
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основные габаритные размеры и весовые параметры фланцевых устройств переключающих
(рис. 23, 24, 25, 26, 27), мм

PN DN L L1 L2 А D0 Н
Исполнение по 
строительной 

длине
Рисунок Масса, кг, 

не более

6

80 430 215 250 810 180 150 1 23 45

100 510 255 250 940 280 165 1 23 74

200 780 390 430 1390 280 250 1 24 240

300 780 390 430 1512 400 300 1 24 405

16

50
340 170 250 702 160 105 1 23 28

430 260 250 852 160 105 2 23 36

80
430 215 250 848 180 150 1 23 49

510 285 250 928 180 150 2 23 52

100
510 255 250 945 280 165 1 23 68

705 450 360 1245 280 165 2 23 80

150
705 352 360 1260 280 220 1 24 162

780 430 430 1360 280 220 2 24 170

200 780 390 430 1400 400 250 1 24 250

300 780 390 430 1512 400 300 1 24 455

40

25 340 170 250 620 160 95 1 23 20

50
340 170 250 702 180 105 1 23 30

430 260 250 852 180 105 2 23 36

80
430 215 250 814 200 150 1 23 50

510 285 250 894 200 150 2 23 52

100

510 255 250 945 400 165 3 23 68

510 255 360 1055 400 165 1 23 78

705 450 360 1250 400 165 2 23 80

150
705 352 360 1260 450 220 1 24 164

780 430 430 1350 450 220 2 24 172

200 780 390 430 1400 400 250 1 24 270

63

50 430 215 250 860 360 180 1 23 92

80 510 255 360 900 380 200 1 24 132

100 705 352 360 1260 420 220 1 24 204

100 25 430 215 250 860 360 120 1 23 30

160

25 430 215 250 860 360 120 1 23 30

50 430 215 250 860 360 180 1 23 96

80 510 255 360 900 380 200 1 24 136

100 705 352 360 1260 420 220 1 24 208
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Подраздел  III  ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНАЯ  АРМАТУРА
Предохранительная арматура – арматура, предназначенная для автоматической защиты оборудования и 
трубопроводов от недопустимого превышения давления.

1. КЛАПАНЫ  ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ

Клапаны предохранительные пружинные стальные (СППК, СППКР, СППКС, СППКСР) предназначены для автоматиче-
ского выпуска среды при повышении давления сверх установленного в сосудах, аппаратах или трубопроводах и технологи-
ческих установках для нефтехимических, химических, энергетических, нефтегазоперерабатывающих, добывающих, транс-
портирующих и других производствах и объектах в условиях умеренного, холодного и тропического климатов по ГОСТ 
15150.

Конструктивно клапаны предохранительные изготавливаются двухпозиционными (по умолчанию) и пропорциональ-
ными (по требованию потребителя).

Двухпозиционные предохранительные клапаны – открываются моментально на полный ход, при достижении давле-
ния начала открытия, а пропорциональные предохранительные клапаны – пропорционально росту давления, с подъёмом 
затвора равномерно увеличивается объём сбрасываемой среды.

Корпус клапана предохранительного изготавливают методом литья.
Присоединение к трубопроводу фланцевое. По заказу потребителя исполнение фланцев может быть любым в соот-

ветствии с ГОСТ 12815-80. По умолчанию исполнения фланцев выполняются на    PN ≤ 16 – исполнение 1 на входе и выходе 
клапана, PN 40 – исполнение 3 на входе и исполнение 1 на выходе, PN ≥ 63 – исполнение 7 на входе и исполнение 3 на вы-
ходе клапана по ГОСТ 12815-80 ряд 2.

Клапаны предохранительные соответствуют требованиям ГОСТ 31294-2005.
Строительные длины по ГОСТ 16587-71. Замеры строительных длин на фланцевых клапанах предохранительных всех 

исполнений (за исключением исполнения 2) производятся от края уплотнительных поверхностей. На исполнении 2 заме-
ры производятся от края фланцев.

Клапаны СППКР имеют устройство для ручного открытия, клапаны СППК не имеют устройства для ручного открытия.
Управление клапанами СППКР ручное (рычагом).
Клапаны предохранительные могут иметь конструкцию с сильфоном.
Рабочее положение клапана предохранительного – вертикальное (колпаком вверх).
Направление подачи среды в клапане предохранительном – по стрелке на корпусе.
Давление закрытия Рз не менее 0,8 Рн.
Рн – давление настройки, наибольшее избыточное давление на входе клапана, при котором обеспечивается заданная 

герметичность в затворе.
Давление полного открытия клапанов Рпо равно:
(Рн + 0,5) кгс/см2 – при давлении настройки до 3 кгс/см2;
1,15 Рн кгс/см2 – при давлении настройки свыше 3 до 60 кгс/см2;
1,1 Рн кгс/см2 – при давлении настройки свыше 60 кгс/см2.
Давление начала открытия Рно (установочное Руст) – заранее установленное давление на входе клапана, при котором 

начинается подъем золотника и соответственно открытие клапана.
При заказе потребитель должен указать давление начала открытия (установочное давление), на которое необходимо 

настроить клапан, учитывая действие противодавления.
Герметичность затвора клапана предохранительного при давлении настройки Рн должна соответствовать нормам, 

указанным в прилагаемой таблице.

Класс
герметичности

Допустимые утечки, см3/мин, не  более

Назначение клапанаПроход  номинальный  DN, мм

25 50 80,  100 150, 200

1 2 5 10 15 Для  жидких и газообразных  токсичных,  химических  и  нефтяных  
сред,  для  энергетических и ответственных установок

2 5 10 25 40 Для  жидких  и  газообразных,  химических  и  нефтяных  
нетоксичных  сред

Примечание: по специальному заказу потребителя клапаны могут изготавливаться с нормами герметичности по классу А ГОСТ Р 54808-2011.
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Клапаны предохранительные по маркам стали могут изготавливаться четырех исполнений:
из стали 20Л;• 
из стали 20ГЛ;• 
из стали 12Х18Н9ТЛ;• 
из стали 12Х18Н12М3ТЛ.• 

Необходимое исполнение выбирается по условиям эксплуатации, агрессивности рабочей среды, температуры.
При заказе указывать: наименование изделия, параметры рабочей среды, размер номинальный (условный проход) 

(DN), номинальное (условное) давление (PN), давление настройки (Рн), необходимость установки устройства для ручного 
открытия (подрыва), наличие сильфона, обозначение изделия, исполнение по материалу, необходимость дополнительных 
испытаний.

Условное обозначение изделий

Условное обозначение клапана предохранительного состоит из буквенно–цифрового обозначения
ХХХХХХ – ХХХ – ХХХ(М) – ХХ – ХХ/ХХ – № ХХХ
1) Первые четыре – шесть букв обозначают тип арматуры:

СППК – стальной предохранительный пружинный клапан без устройства для ручного открытия (подрыва)
СППКР – стальной предохранительный пружинный клапан с устройством для ручного открытия (подрыва)
СППКС – стальной предохранительный пружинный клапан с сильфоном без устройства для ручного открытия (подрыва)
СППКСР – стальной предохранительный пружинный клапан с сильфоном с устройством для ручного открытия (подрыва)

2) Следующие две – три цифры обозначают номинальный размер (условный проход) DN в мм:
от 25 до 200 мм

3)Следующие одна – три цифры обозначают номинальное (условное) давление PN в кгс/см2:
от 16 до 160 кгс/см2

4) Для модернизированных клапанов предохранительных сразу после обозначения номинального (условного) давления 
ставится буква «М» (без скобок и без кавычек) 

5) Следующие две цифры обозначают материальное исполнение:
сталь 20Л – 00 (основное исполнение допускается не указывать)
стали 20ГЛ – 01
стали 12Х18Н9ТЛ – 02
стали 12Х18Н12М3ТЛ – 03

6) Следующие две цифры обозначают исполнение по присоединению клапана предохранительного к трубопроводу на 
входе (допускается не указывать):
11 – фланцевое исполнение 1
12 – фланцевое исполнение 2
13 – фланцевое исполнение 3
14 – фланцевое исполнение 4
15 – фланцевое исполнение 5
16 – фланцевое исполнение 6
17 – фланцевое исполнение 7
18 – фланцевое исполнение 8
19 – фланцевое исполнение 9

Внимание!
1. Клапаны  предохранительные,   предназначенные   для   газообразных,   взрывопожароопасных  и  токсичных сред, 

после гидроиспытаний дополнительно испытываются воздухом. При заказе  необходимо  делать пометку: «газ».
2. Значение рабочих давлений и температур не должны выходить за пределы, установленные соответствующими 

Правилами и нормами Государственного надзора для конкретных материалов и условий эксплуатации.
3. Отсутствующие в каталоге данные предоставляются по запросу потребителя.
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7) Следующие две цифры через дробь обозначают исполнение по присоединению клапана предохранительного к трубо-
проводу на выходе (допускается не указывать):
11 – фланцевое исполнение 1
12 – фланцевое исполнение 2
13 – фланцевое исполнение 3
14 – фланцевое исполнение 4
15 – фланцевое исполнение 5
16 – фланцевое исполнение 6
17 – фланцевое исполнение 7
18 – фланцевое исполнение 8
19 – фланцевое исполнение 9

8) Следующие одна – три цифры после значка номера «№» обозначают номер пружины установленной в клапане предо-
хранительном (для модернизированных пружин указывается их полное обозначение после значка номера «№»).

При необходимости дополнительно указываются: тип клапана (двухпозиционный или пропорциональный), диаметр седла 
в мм, площадь седла в мм2, коэффициенты расхода для жидкости и газа, пределы давления настройки пружины в кгс/см2.

Пример расшифровки обозначения СППКР 150-16-01-11/11-№ 73 :
СППКР – Тип
150 – (DN) Номинальный размер (условный проход)
16 – (РN) Номинальное (условное) давление
01 – Материальное исполнение
11/11 – Фланцевое исполнение на входе 1 и на выходе 1
№ 73 – пружина № 73

Пример обозначения при заказе (и в другой документации) клапана предохранительного DN 80 мм PN 160 кгс/см2 из стали 
12Х18Н9ТЛ, фланцевого исполнения на входе 7 и выходе 3, пружиной № 41 автоматического сильфонного:

Клапан предохранительный СППКС 80-160-02-17/13-№ 41 DN 80 мм PN 160 кгс/см2 17нж19нж, исполнение фланцев на вхо-
де 7 и выходе 3, пружиной № 41 автоматический сильфонный.

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ
клапанов предохранительных

№
позиции

Наименование
детали Основное (-00) -01 -02 -03

1 Корпус Сталь 20, 20Л 09Г2С, 20ГЛ 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

2 Седло Сталь 20, 20Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
3 Кольцо 09Г2С, 20Х13, 30Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т

4 Прокладка Паронит, ТРГ,
алюминий

Паронит, ТРГ,
алюминий

Паронит, ТРГ,
08Х18Н10

Паронит, ТРГ,
10Х17Н13М2Т

5 Винт стопорный 09Г2С, 20Х13, 30Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т, 
45Х14Н14В2М

6 Кольцо стопорное 08Х13, 20Х13 20Х13, 30Х13 12Х18Н10Т 12Х18Н10Т,  
10Х17Н13М2Т

7 Втулка регулировочная 09Г2С, 20Х13, 30Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
8 Золотник Сталь 20, 20Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
9 Прокладка Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП Паронит, ТРГ, СНП

10 Перегородка 09Г2С, 20Х13, 30Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
11 Втулка бандажная 09Г2С, 20Х13, 30Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
12 Опора Сталь 20 09Г2С 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
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№
позиции

Наименование
детали Основное (-00) -01 -02 -03

13 Крышка Сталь 20, 20Л 09Г2С, 20ГЛ 09Г2С, 20ГЛ, 12Х18Н9Т, 
12Х18Н9ТЛ

09Г2С, 12Х18Н9Т, 
12Х18Н9ТЛ, 

10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

14 Шток 09Г2С, 20Х13, 30Х13 09Г2С, 20Х13, 30Х13 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
15 Винт регулировочный Сталь 35Х Сталь 35Х Сталь 35Х, 12Х18Н9Т Сталь 35Х, 12Х18Н9Т
16 Гайка Сталь 35 Сталь 35Х, 20ХН3А 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н9ТЛ
17 Шплинт Сталь 3 Сталь 3 Сталь 3, 12Х18Н9Т Сталь 3, 12Х18Н9Т

18 Колпак Сталь 20, 20Л 09Г2С, 20ГЛ 09Г2С, 20ГЛ, 12Х18Н9Т, 
12Х18Н9ТЛ

09Г2С, 12Х18Н9Т, 
12Х18Н9ТЛ, 

10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

19 Пробка Сталь 35 Сталь 35Х 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т

20 Кулачок Сталь 35 09Г2С 09Г2С, 12Х18Н9Т 09Г2С, 12Х18Н9Т, 
10Х17Н13М2Т

21 Валик Сталь 35Х Сталь 35Х Сталь 35Х, 12Х18Н9Т 35Х, 12Х18Н9Т, 
10Х17Н13М2Т

22 Шпонка Сталь 40Х Сталь 40Х Сталь 40Х, 12Х18Н9Т Сталь 40Х, 12Х18Н9Т, 
10Х17Н13М2Т

23 Гайка Сталь 25 Сталь 35Х, 20ХН3А 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т

24 Шпилька Сталь 35 Сталь 40Х, 20ХН3А 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т, 
45Х14Н14В2М

25 Пружина 50ХФА 50ХФА 50ХФА, ХН70МВЮ-ВД 50ХФА, ХН70МВЮ-ВД

26 Контрогайка Сталь 25 Сталь 35Х, 20ХН3А 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т, 
10Х17Н13М2Т

27 Винт Сталь 35 Сталь 40Х, 20ХН3А 12Х18Н9Т
12Х18Н9Т, 

10Х17Н13М2Т, 
45Х14Н14В2М

29 Сильфон 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т 08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т 10Х17Н13М2Т
30 Шарик ШХ15 ШХ15 ШХ15, ШХ20СГ ШХ15, ШХ20СГ
31 Пломба Свинец Свинец Свинец Свинец
32 Проволока По ГОСТ 3282 По ГОСТ 3282 По ГОСТ 3282 По ГОСТ 3282
33 Грундбукса Сталь 20 20Х13, 30Х13, 20ХН3А 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т
34 Рычаг Сталь 20 09Г2С 09Г2С 09Г2С

35 Сальник Сталь 35 Сталь 40Х, 20ХН3А 12Х18Н9Т
12Х18Н9Т,  

10Х17Н13М2Т, 
45Х14Н14В2М

36 Набивка сальника ТРГ ТРГ ТРГ ТРГ
Наплавка на седле
на золотнике

тип 20Х13 на
сталь 20

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

ЦН-6,  ЦН-12М
ЦН-12М

* Допускается замена литых сталей на штампованные.
** Допускается замена материалов и сталей на аналоги, по свойствам не уступающим указанным в данном каталоге и тех-
нической документации (в том числе на зарубежные аналоги материалов и сталей с обеспечением требований предъяв-
ляемых к российским материалам и сталям) без согласования с потребителем.



48

НОМЕНКЛАТУРА
выпускаемых клапанов предохранительных
Обозначения в таблицах:
«+» – есть исполнение
«–» – нет исполнения

Неуказанные в таблице DN и PN по запросу потребителя

DN (вход/выход), мм
PN (вход/выход), кгс/см2

16/6 40/16 63/40 100/40 160/40
25/40 – + – + +
50/80 + + + – +

80/100 + + + – +
100/150 +* + + – +
150/200 + + – – –
200/300 + + – – –

* у клапана DN 100 PN 16 выход DN 150 PN 16

ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПРУЖИН
на клапанах предохранительных

DN, мм PN, кгс/см2 Диаметр проточной части седла, 
dс, мм

Пределы давлений настройки 
на начало открытия Рн, кгс/см2

Условное обозначение номера 
пружины

50 16 30, 33

0,5 – 1,2 10
1,2 – 2,5 11
2,5 – 4 12
4 – 8 13

8 – 16 14

80 16 40

0,5 – 1,2 30
1,2 – 3 31
3 – 5 32
5 – 8 33

8 – 16 34

100 16 48

0,5 – 1 50
0,8 – 1,6 51
1,5 – 3 52

2,5 – 4,5 53
4,5 – 8,5 54

8 – 16 55

150** 16 75

0,5 – 1,5 70
1,5 – 3 71
3 – 5 72
5 – 8 73

8 – 12 74
12 – 16 75

200 16 142

0,5 – 1 72
1 – 2 73
2 – 3 74
3 – 5 75
5 – 7 76
7 – 9 77

9 – 12 78
12 – 16 79

200* 16 142

3 – 4 75М-1
4 – 5 75М-2
5 – 7 76М
7 – 9 77М

9 – 12 78М
12 – 16 79М
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DN, мм PN, кгс/см2 Диаметр проточной части седла, 
dс, мм

Пределы давлений настройки на 
начало открытия Рн, кгс/см2

Условное обозначение номера 
пружины

25 40 16, 18

0,5 – 2 6
2 – 4 7
4 – 8 8

8 – 16 1
16 – 25 2
25 – 40 3

50 40 30, 33

0,5 – 1,2 10
1,2 – 2,5 11
2,5 – 4 12
4 – 8 13

8 – 20 14
20 – 30 15
30 – 40 16

80 40 40

0,5 – 1,2 30
1,2 – 3 31
3 – 5 32
5 – 8 33

8 – 20 35
20 – 30 36
30 – 40 37

100 40 48
8 – 16 55

16 – 26 56
26 – 40 57

150 40 75

8 – 12 74
12 – 18 75
18 – 25 76
25 – 35 77
35 – 40 78

200 40 142

1,5 – 2,5 75
2,5 – 5 76
5 – 10 77

10 – 20 78
20 – 40 79

50 63 33

25 – 35 16
35 – 44 17
44 – 50 18
50 – 63 19

50 63 33
20 – 34 55
30 – 54 56
50 – 63 57

80 63 40

25 – 35 38
35 – 44 37
44 – 50 39
50 – 63 40

100 63 48
25 – 40 57
40 – 48 58
48 – 63 59

100 63 63
25 – 40 77а
40 – 55 80
55 – 63 81

100 63 72

25 – 40 80
40 – 50 81
50 – 58 82
58 – 63 83

25 100 12

4 – 8 8
8 – 16 1

16 – 25 2
25 – 50 3
50 – 80 4

80 – 100 5
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DN, мм PN, кгс/см2 Диаметр проточной части седла, 
dс, мм

Пределы давлений настройки на 
начало открытия Рн, кгс/см2

Условное обозначение номера 
пружины

25 160 12
80 – 100 5

100 – 160 9

50 160 25
63 – 100 20

100 – 140 21
140 – 160 22

80 160 33
63 – 100 41

100 – 135 42
135 – 160 43

100 160 48

63 – 100 80
100 – 125 81
110 – 145 82
135 – 160 83

100 160 56
63 – 88 81

88 – 105 82
105 – 125 83

* для модернизированных (М) клапанов предохранительных
** для стандартных и модернизированных (М) клапанов предохранительных

Клапаны предохранительные стальные PN 16 – 160
Код ОКП 3742               Изготовление и поставка по ТУ 3742–023–30435706–2011

ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
клапанов предохранительных

Материальное исполнение Основное (-00) -01 -02 -03

Таблицы
фигур (градация 
по PN) для обще-
промышленного 

назначения

16
СППК, СППКС 17с11нж 17лс11нж 17нж11нж 17нж11нж1
СППКР, СППКСР 17с10нж 17лс10нж 17нж10нж 17нж10нж1

40
СППК, СППКС 17с13нж 17лс13нж 17нж13нж 17нж13нж1
СППКР, СППКСР 17с12нж 17лс12нж 17нж12нж 17нж12нж1

63
СППК, СППКС 17с15нж 17лс15нж 17нж15нж 17нж15нж1
СППКР, СППКСР 17с14нж 17лс14нж 17нж14нж 17нж14нж1

100
СППК, СППКС 17с17нж 17лс17нж 17нж17нж 17нж17нж1
СППКР, СППКСР 17с16нж 17лс16нж 17нж16нж 17нж16нж1

160
СППК, СППКС 17с19нж 17лс19нж 17нж19нж 17нж19нж1
СППКР, СППКСР 17с18нж 17лс18нж 17нж18нж 17нж18нж1

Рабочие среды для
общепромышленного назначения

жидкие и газообразные углеводороды, нефть, нефтепродукты, природный газ, 
газоконденсат, вода, пар, а так же другие агрессивные жидкости и газы, неагрессивные 

к примененным в клапане предохранительном материалам
Температура рабочей среды для
общепромышленного назначения

от минус 40°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 565°С

от минус 60°С
до плюс 600°С

Скорость коррозии материала
корпусных деталей

20Л
не более 0,2 мм/год

20ГЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н9ТЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н12М3ТЛ
не более 0,2 мм/год

Условия эксплуатации
ГОСТ 15150-69 У1,  Т1 ХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1

Минимальная температура
окружающего воздуха минус 40°С минус 60°С минус 60°С минус 60°С



51

Клапаны предохранительные пружинные (СППК – без устройства для ручного открытия, СППКР – с устройством 
для ручного открытия) DN 25 – 200 PN 16 – 160
с плоским уплотнением, литые двухпозиционные и пропорциональные
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основные присоединительные размеры фланцевых клапанов предохранительных без устройства для ручного 
открытия (СППК) и с устройством для ручного открытия (СППКР) (рис. 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36), мм

PN DN D D1 D2 D4 D6 D8 D9 h h1 h2 h3 b b2 r d n

6

80 185 150 128

– –

– –

3

– –

–

17

– –

18 4
100 205 170 148 3 17 18 4
200 315 280 258 3 23 18 8
300 435 395 365 4 27 22 12

16

50 160 125 102 3 14 18 4
80 195 160 133 3 17 18 4

100 215 180 158 3 17 18 8
150 280 240 212 3 21 22 8
200 335 295 268 3 23 22 12
300 500 460 410 4 27 26 12

40

25 115 85 68 57 58 2 4 3 14 14 4
50 160 125 102 87 88 3 4 3 17 18 4
80 195 160 133 120 121 3 4 3 19 18 8

100 230 190 158 149 150 3 4 3 21 22 8
150 300 250 212 203 204 3 4 3 27 26 8
200 375 320 285 259 260 3 4 3 35 30 12

63
50 175 135

– – –

85 102 3

– –

8 23 12 4 22 4
80 210 170 115 133 3 8 27 12 4 22 8

100 250 200 145 170 3 8 29 12 4 26 8
100 25 135 100 50 68 2 6,5 22 9 2,8 18 4

160

25 135 100 50 68 2 6,5 22 9 2,8 18 4
50 195 145 95 115 3 8 27 12 4 26 4
80 230 180 130 150 3 8 33 12 4 26 8

100 265 210 145 175 3 8 37 12 4 30 8
* неуказанные размеры нестандартных исполнений по ГОСТ 12815

основные габаритные размеры и параметры клапанов предохранительных без устройства для ручного 
открытия (СППК) (рис. 28, 29, 30, 32, 33, 34, 35, 36), мм

DN,
вход

PN,
вход

DN,
выход

PN,
выход

Диаметр про-
точной части 
седла, dс

Площадь 
седла, Fс, 

мм2

Коэффициент 
расхода для 
газообразных 

сред, α1

Коэффициент 
расхода для 

жидких сред, α2

L** L1** Н Масса, кг, 
не более

50 16 80 6 30 706,9 0,6 0,3 130 155 600 26
50 16 80 6 33 855,3 0,8 0,5 130 155 600 26
80 16 100 6 40 1256,6 0,8 0,5 150 175 690 37

100 16 150 16 48 1809,6 0,8 0,5 160 200 730 50
150 16 200 6 75 4417,9 0,8 0,56 205 230 860 91
150 16 200 6 75 4417,9 0,8* 0,65* 205 230 864 91
200 16 300 6 142 15836,8 0,4 0,23 280 320 1000 176
200 16 300 6 142 15836,8 0,7* 0,53* 280 320 1175 201
25 40 40 16 16 201,1 0,6 0,1 100 120 505 17,5
50 40 80 16 30 706,9 0,6 0,3 130 155 570 28
50 40 80 16 33 855,3 0,8 0,5 130 155 570 28
80 40 100 16 40 1256,6 0,8 0,5 150 175 690 39

100 40 150 16 48 1809,6 0,8 0,5 160 200 650 55
150 40 200 16 75 4417,9 0,8 0,56 205 230 860 96
200 40 300 16 142 15836,8 0,4 0,23 280 320 1000 198
50 63 80 40 33 855,3 0,8 0,4 145 160 620 45
50 63 80 40 33 855,3 0,6* 0,5* 145 160 675 47
80 63 100 40 40 1256,6 0,6 0,1 165 195 760 52

100 63 150 40 48 1809,6 0,8* 0,4* 235 245 925 73
100 63 150 40 63 3117,2 0,8 0,4 235 245 925 73
100 63 150 40 72 4071,5 0,8 0,4 235 245 925 73
25 100 40 40 12 113,1 0,6 0,3 105 125 450 24
25 160 40 40 12 113,1 0,6 0,3 105 125 510 28
50 160 80 40 25 490,9 0,6 0,3 145 160 670 48
50 160 80 40 25 490,9 0,6* 0,3* 145 160 670 48
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DN,
вход

PN,
вход

DN,
выход

PN,
выход

Диаметр про-
точной части 
седла, dс

Площадь 
седла, Fс, 

мм2

Коэффициент 
расхода для 
газообразных 

сред, α1

Коэффициент 
расхода для 

жидких сред, α2

L** L1** Н Масса, кг, 
не более

80 160 100 40 33 855,3 0,6 0,4 165 195 760 64
100 160 150 40 48 1809,6 0,8 0,4 235 245 920 154
100 160 150 40 56 2463 0,8 0,4 235 245 920 154

* параметры модернизированных (М) клапанов предохранительных
** замеры строительных длин на фланцевых клапанах предохранительных всех исполнений (за исключением исполнения 
2) производятся от края уплотнительных поверхностей. На исполнении 2 замеры производятся от края фланцев

основные габаритные размеры и параметры клапанов предохранительных с устройством для ручного 
открытия (СППКР) (рис. 28, 29, 31, 32, 33, 34, 35, 36), мм

DN,
вход

PN,
вход

DN,
выход

PN,
выход

Диаметр про-
точной части 
седла, dс

Площадь 
седла, Fс, 

мм2

Коэффициент 
расхода для 
газообразных 

сред, α1

Коэффициент 
расхода для 

жидких сред, α2

L** L1** Н Масса, кг, 
не более

50 16 80 6 30 706,9 0,6 0,3 130 155 600 29
50 16 80 6 33 855,3 0,8 0,5 130 155 600 29
80 16 100 6 40 1256,6 0,8 0,5 150 175 690 40

100 16 150 16 48 1809,6 0,8 0,5 160 200 730 94
150 16 200 6 75 4417,9 0,8 0,4 205 230 860 180
150 16 200 6 75 4417,9 0,8* 0,65* 205 230 868 180
200 16 300 6 142 15836,8 0,4 0,23 280 320 1000 205
200 16 300 6 142 15836,8 0,7* 0,53* 280 320 1175 230
25 40 40 16 16 201,1 0,6 0,1 100 120 505 20
50 40 80 16 30 706,9 0,6 0,3 130 155 570 31
50 40 80 16 33 855,3 0,8 0,5 130 155 570 31
80 40 100 16 40 1256,6 0,8 0,5 150 175 690 44

100 40 150 16 48 1809,6 0,8 0,5 160 200 650 58
150 40 200 16 75 4417,9 0,8 0,4 205 230 860 99
200 40 300 16 142 15836,8 0,4 0,23 280 320 1000 227
50 63 80 40 33 855,3 0,8 0,4 145 160 620 49
50 63 80 40 33 855,3 0,6* 0,5* 145 160 675 51
80 63 100 40 40 1256,6 0,6 0,1 165 195 760 55

100 63 150 40 48 1809,6 0,8* 0,4* 235 245 925 76
100 63 150 40 63 3117,2 0,8 0,4 235 245 925 76
100 63 150 40 72 4071,5 0,8 0,4 235 245 925 76
25 100 40 40 12 113,1 0,4 0,1 105 125 450 27
25 160 40 40 12 113,1 0,6 0,3 105 125 510 30
50 160 80 40 25 490,9 0,6 0,3 145 160 670 52
50 160 80 40 25 490,9 0,6* 0,3* 145 160 670 52
80 160 100 40 33 855,3 0,6 0,4 165 195 760 68

100 160 150 40 48 1809,6 0,8 0,4 235 245 920 158
100 160 150 40 56 2463 0,8 0,4 235 245 920 158

* параметры модернизированных (М) клапанов предохранительных
** замеры строительных длин на фланцевых клапанах предохранительных всех исполнений (за исключением исполнения 
2) производятся от края уплотнительных поверхностей. На исполнении 2 замеры производятся от края фланцев
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Клапаны предохранительные пружинные сильфонные (СППКС – без устройства для ручного открытия, 
СППКСР – с устройством для ручного открытия) DN 25 – 200 PN 16 – 160
с плоским уплотнением, литые двухпозиционные и пропорциональные
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основные присоединительные размеры фланцевых клапанов предохранительных сильфонных без устройства для 
ручного открытия (СППКС) и с устройством для ручного открытия (СППКСР) (рис. 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37), мм

PN DN D D1 D2 D4 D6 D8 D9 h h1 h2 h3 b b2 r d n

6

80 185 150 128

– –

– –

3

– –

–

17

– –

18 4
100 205 170 148 3 17 18 4
200 315 280 258 3 23 18 8
300 435 395 365 4 27 22 12

16

50 160 125 102 3 14 18 4
80 195 160 133 3 17 18 4

100 215 180 158 3 17 18 8
150 280 240 212 3 21 22 8
200 335 295 268 3 23 22 12
300 500 460 410 4 27 26 12

40

25 115 85 68 57 58 2 4 3 14 14 4
50 160 125 102 87 88 3 4 3 17 18 4
80 195 160 133 120 121 3 4 3 19 18 8

100 230 190 158 149 150 3 4 3 21 22 8
150 300 250 212 203 204 3 4 3 27 26 8
200 375 320 285 259 260 3 4 3 35 30 12

63
50 175 135

– – –

85 102 3

– –

8 23 12 4 22 4
80 210 170 115 133 3 8 27 12 4 22 8

100 250 200 145 170 3 8 29 12 4 26 8
100 25 135 100 50 68 2 6,5 22 9 2,8 18 4

160

25 135 100 50 68 2 6,5 22 9 2,8 18 4
50 195 145 95 115 3 8 27 12 4 26 4
80 230 180 130 150 3 8 33 12 4 26 8

100 265 210 145 175 3 8 37 12 4 30 8
* неуказанные размеры нестандартных исполнений по ГОСТ 12815

основные габаритные размеры и параметры клапанов предохранительных сильфонных без устройства для 
ручного открытия (СППКС) (рис. 29, 30, 32, 33, 34, 35, 36, 37), мм

DN,
вход

PN,
вход

DN,
выход

PN,
выход

Диаметр про-
точной части 
седла, dс

Площадь 
седла, Fс, 

мм2

Коэффициент 
расхода для 
газообразных 

сред, α1

Коэффициент 
расхода для 

жидких сред, α2

L** L1** Н Масса, кг, 
не более

50 16 80 6 30 706,9 0,6 0,3 130 155 585 25
50 16 80 6 33 855,3 0,8 0,45 130 155 585 25
80 16 100 6 40 1256,6 0,8 0,5 150 175 659 36

100 16 150 16 48 1809,6 0,8 0,5 160 200 776 49
150 16 200 6 75 4417,9 0,6 0,5 205 230 880 90
200 16 300 6 142 15836,8 0,4 0,1 280 320 1020 182
25 40 40 16 18 254,5 0,6 0,1 100 120 523 19
50 40 80 16 30 706,9 0,6 0,3 130 155 585 30
50 40 80 16 33 855,3 0,8 0,45 130 155 585 30
80 40 100 16 40 1256,6 0,8 0,5 150 175 654 38

100 40 150 16 48 1809,6 0,8 0,5 160 200 670 61
150 40 200 16 75 4417,9 0,6 0,5 205 230 880 102
200 40 300 16 142 15836,8 0,4 0,1 280 320 1020 204
50 63 80 40 33 855,3 0,8 0,4 145 160 613 44
80 63 100 40 40 1256,6 0,6 0,1 165 195 680 65

100 63 150 40 48 1809,6 0,8 0,4 235 245 945 78
100 63 150 40 63 3117,2 0,8 0,4 235 245 945 78
100 63 150 40 72 4071,5 0,8 0,4 235 245 945 78
25 100 40 40 12 113,1 0,6 0,3 105 125 468 30
25 160 40 40 12 113,1 0,6 0,3 105 125 528 34
50 160 80 40 25 490,9 0,6 0,3 145 160 613 47
50 160 80 40 33 855,3 0,8 0,4 145 160 613 47
80 160 100 40 33 855,3 0,6 0,1 165 195 680 65
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DN,
вход

PN,
вход

DN,
выход

PN,
выход

Диаметр про-
точной части 
седла, dс

Площадь 
седла, Fс, 

мм2

Коэффициент 
расхода для 
газообразных 

сред, α1

Коэффициент 
расхода для 

жидких сред, α2

L** L1** Н Масса, кг, 
не более

100 160 150 40 48 1809,6 0,8 0,4 235 245 938 160
100 160 150 40 56 2463 0,8 0,4 235 245 938 160

* замеры строительных длин на фланцевых клапанах предохранительных всех исполнений (за исключением исполнения 2) 
производятся от края уплотнительных поверхностей. На исполнении 2 замеры производятся от края фланцев

основные габаритные размеры и параметры клапанов предохранительных сильфонных с устройством для ручного откры-
тия (СППКСР) (рис. 29, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37), мм

DN,
вход

PN,
вход

DN,
выход

PN,
выход

Диаметр про-
точной части 
седла, dс

Площадь 
седла, Fс, 

мм2

Коэффициент 
расхода для 
газообразных 

сред, α1

Коэффициент 
расхода для 

жидких сред, α2

L** L1** Н Масса, кг, 
не более

50 16 80 6 30 706,9 0,6 0,3 130 155 585 28
50 16 80 6 33 855,3 0,8 0,45 130 155 585 28
80 16 100 6 40 1256,6 0,8 0,5 150 175 659 39

100 16 150 16 48 1809,6 0,8 0,5 160 200 776 53
150 16 200 6 75 4417,9 0,6 0,5 205 230 880 91
200 16 300 6 142 15836,8 0,4 0,1 280 320 1020 198
25 40 40 16 18 254,5 0,6 0,1 100 120 523 22
50 40 80 16 30 706,9 0,6 0,3 130 155 585 33
50 40 80 16 33 855,3 0,8 0,45 130 155 585 33
80 40 100 16 40 1256,6 0,8 0,5 150 175 654 43

100 40 150 16 48 1809,6 0,8 0,5 160 200 670 64
150 40 200 16 75 4417,9 0,6 0,5 205 230 880 105
200 40 300 16 142 15836,8 0,4 0,1 280 320 1020 220
50 63 80 40 33 855,3 0,8 0,4 145 160 613 48
80 63 100 40 40 1256,6 0,6 0,1 165 195 680 68

100 63 150 40 48 1809,6 0,8 0,4 235 245 945 81
100 63 150 40 63 3117,2 0,8 0,4 235 245 945 81
100 63 150 40 72 4071,5 0,8 0,4 235 245 945 81
25 100 40 40 12 113,1 0,6 0,3 105 125 468 33
25 160 40 40 12 113,1 0,6 0,3 105 125 528 36
50 160 80 40 25 490,9 0,6 0,3 145 160 613 51
50 160 80 40 33 855,3 0,8 0,4 145 160 613 51
80 160 100 40 33 855,3 0,6 0,1 165 195 680 69

100 160 150 40 48 1809,6 0,8 0,4 235 245 938 164
100 160 150 40 56 2463 0,8 0,4 235 245 938 164

* замеры строительных длин на фланцевых клапанах предохранительных всех исполнений (за исключением исполнения 2) 
производятся от края уплотнительных поверхностей. На исполнении 2 замеры производятся от края фланцев
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2. БЛОКИ  ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ

Блоки предохранительные (блоки предохранительных клапанов с переключающими устройствами) (БПК, БПКР, БПКС, 
БПКСР и их приводные модификации) представляют собой сложную систему трубопроводной арматуры, состоящую из 
двух предохранительных клапанов и двух устройств переключающих, соединенных между собой цепной передачей с це-
лью синхронного управления, когда по условиям работы может возникнуть необходимость отключения одного предохра-
нительного клапана и одновременного подключения другого клапана в сосудах, аппаратах или трубопроводах, для нефте-
химических, химических, энергетических, нефтегазоперерабатывающих, добывающих, транспортирующих и других произ-
водствах и объектах в условиях умеренного, холодного и тропического климатов по ГОСТ 15150.

При вращении маховика одного из устройств переключающих блока происходит перемещение запорных органов обо-
их устройств переключающих и перекрытие трубопровода к одному из предохранительных клапанов, при этом одновре-
менно открывается трубопровод к другому предохранительному клапану.

При установке запорных органов в центре тройников (между седлами) обоих устройств переключающих происходит 
открытие обоих угольников, что позволяет открыть оба предохранительных клапана.

Указатели, закрепленные на шпинделях устройств переключающих, показывают положение запорных органов в 
устройствах переключающих блока.

Присоединение к трубопроводу фланцевое. По заказу потребителя исполнение фланцев может быть любым в соот-
ветствии с ГОСТ 12815-80. По умолчанию исполнения фланцев выполняются на    PN ≤ 16 – исполнение 1 на входе и выходе 
блока, PN 40 – исполнение 2 на входе и исполнение 1 на выходе, PN ≥ 63 – исполнение 7 на входе и исполнение 2 на вы-
ходе блока по ГОСТ 12815-80 ряд 2.

Замеры строительных длин на фланцевых блоках предохранительных всех исполнений (за исключением исполнения 
2) производятся от края уплотнительных поверхностей. На исполнении 2 замеры производятся от края фланцев.

Герметичность затвора блоков в соответствии с требованиями к герметичности комплектующих трубопроводной ар-
матуры.

При установке блока необходимо предусмотреть дополнительные опоры.
Рабочее положение блока предохранительного на трубопроводе – колпаками клапанов предохранительных вверх.
Расположение управления блока предохранительного на трубопроводе может быть левым (если смотреть на блок с 

тыльной стороны предохранительных клапанов или выходной фланец блока с левой стороны при фронтальном виде на 
маховики или приводы) (рисунок 38. Для примера изображены устройства переключающие и клапаны предохранитель-
ные без устройства для ручного открытия (подрыва)) и правым (если смотреть на блок с тыльной стороны предохранитель-
ных клапанов или выходной фланец блока с правой стороны при фронтальном виде на маховики или приводы) (рисунок 
39. Для примера изображены устройства переключающие и клапаны предохранительные с устройством для ручного от-
крытия (подрыва)). Если потребителем (заказчиком) не указано конкретное расположение управления блоком, то завод 
производит поставку по своему усмотрению (с левым или правым расположением).

Направление подачи среды в блоке предохранительном – по стрелкам на корпусных деталях.
Блоки предохранительные по маркам стали могут изготавливаться четырех исполнений:

из стали 20Л;• 
из стали 20ГЛ;• 
из стали 12Х18Н9ТЛ;• 
из стали 12Х18Н12М3ТЛ.• 

Необходимое исполнение выбирается по условиям эксплуатации, агрессивности рабочей среды, температуры.
При заказе указывать: наименование изделия, параметры рабочей среды, размер номинальный (условный проход) 

(DN), номинальное (условное) давление (PN), давление настройки клапанов предохранительных (Рн), необходимость уста-
новки устройства для ручного открытия (подрыва), наличие сильфона, обозначение изделия, исполнение по материалу, 
необходимость дополнительных испытаний.
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Условное обозначение изделий

Условное обозначение блока предохранительного состоит из буквенно–цифрового обозначения
ХХХХХХ.Х – ХХХ – ХХХ(М) – ХХ – ХХ/ХХ – № ХХХ

Внимание!
1. Блоки предохранительные, предназначенные для газообразных, взрывопожароопасных и токсичных сред, после 

гидроиспытаний дополнительно испытываются воздухом. При заказе необходимо делать пометку: «газ».
2. Значение рабочих давлений и температур не должны выходить за пределы, установленные соответствующими 

Правилами и нормами Государственного надзора для конкретных материалов и условий эксплуатации.
3. Отсутствующие в каталоге данные предоставляются по запросу потребителя.
4. Запрещается транспортировка и хранение блоков предохранительных с наполовину открытыми затворами 

устройств переключающих. Золотники должны находиться в одном из крайних положений до упора.
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1) Первые три – пять букв обозначают тип арматуры:
БПК – блок предохранительный с предохранительными клапанами без устройств для ручного открытия (подрыва)
БПКР – блок предохранительный с предохранительными клапанами с устройствами для ручного открытия (подрыва)
БПКС – блок предохранительный с предохранительными клапанами с сильфонами без устройства для ручного откры-
тия (подрыва)
БПКСР – блок предохранительный с предохранительными клапанами с сильфонами с устройствами для ручного откры-
тия (подрыва)

2) Следующая буква через точку обозначает расположение управления блока:
П – с правым расположением маховиков или приводов (если смотреть на блок с тыльной стороны предохранительных 
клапанов или выходной фланец блока с правой стороны, если фронтально смотреть на маховики или приводы)
Л – с левым расположением маховиков или приводов (если смотреть на блок с тыльной стороны предохранительных 
клапанов или выходной фланец блока с левой стороны, если фронтально смотреть на маховики или приводы)

3) Следующие две – три цифры обозначают номинальный размер (условный проход) DN в мм:
от 25 до 200 мм

4) Следующие одна – три цифры обозначают номинальное (условное) давление PN в кгс/см2:
от 16 до 160 кгс/см2

5) При использовании в блоке предохранительном модернизированных клапанов предохранительных сразу после обо-
значения номинального (условного) давления ставится буква «М» (без скобок и без кавычек) 

6) Следующие две цифры обозначают материальное исполнение:
сталь 20Л – 00 (основное исполнение допускается не указывать)
стали 20ГЛ – 01
стали 12Х18Н9ТЛ – 02
стали 12Х18Н12М3ТЛ – 03

7) Следующие две цифры обозначают исполнение по присоединению блока предохранительного к трубопроводу на вхо-
де (допускается не указывать):
11 – фланцевое исполнение 1
12 – фланцевое исполнение 2
13 – фланцевое исполнение 3
14 – фланцевое исполнение 4
15 – фланцевое исполнение 5
16 – фланцевое исполнение 6
17 – фланцевое исполнение 7
18 – фланцевое исполнение 8
19 – фланцевое исполнение 9

8) Следующие две цифры через дробь обозначают исполнение по присоединению блока предохранительного к трубо-
проводу на выходе (допускается не указывать):
11 – фланцевое исполнение 1
12 – фланцевое исполнение 2
13 – фланцевое исполнение 3
14 – фланцевое исполнение 4
15 – фланцевое исполнение 5
16 – фланцевое исполнение 6
17 – фланцевое исполнение 7
18 – фланцевое исполнение 8
19 – фланцевое исполнение 9

9) Следующие одна – три цифры после значка номера «№» обозначают номер пружины установленной в клапанах предо-
хранительных (для модернизированных пружин указывается их полное обозначение после значка номера «№»).

При необходимости дополнительно указываются для примененных клапанов предохранительных: диаметр седла в мм, 
площадь седла в мм2, коэффициенты  расхода  для  жидкости  и  газа,  пределы давления настройки пружины в кгс/см2.
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Пример расшифровки обозначения БПКСР.Л 50-63-02-17/12-№ 18 :
БПКСР – Тип

Л – левое расположение управления блоком
50 – (DN) Номинальный размер (условный проход) на входе блока
63 – (РN) Номинальное (условное) давление на входе блока
02 – Материальное исполнение
17/12 – Фланцевое исполнение на входе 7 и на выходе 2
№ 18 – пружина установленная в клапанах предохранительных № 18

Пример обозначения при заказе (и в другой документации) блока предохранительного с модернизированными предохра-
нительными клапанами без устройств для ручного открытия (подрыва) и устройствами переключающими, с правым рас-
положением управления DN 200 мм PN 16 кгс/см2 из стали 20ГЛ, фланцевого исполнения на входе 1 и выходе 1 с пружиной 
№ 75М-2 :

Блок предохранительный БПК.П 200-16М-01-11/11-№ 75М-2 DN 200 мм PN 16 кгс/см2, с модернизированными предохра-
нительными клапанами без устройств для ручного открытия (подрыва) и устройствами переключающими, исполнение 
фланцев на входе 1 и выходе 1 с пружиной № 75М-2 с правым расположением управления блоком.

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ
блоков предохранительных
№ позиции Наименование детали Основное (-00) -01 -02 -03

1 Устройство переключающее 
на входе Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ

2 Устройство переключающее 
на выходе Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ

3 Клапан предохранительный Сталь 20Л 20ГЛ 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ

4 Прокладка Паронит, ТРГ, СНП, 
08кп

Паронит, ТРГ, СНП, 
08кп

Паронит, ТРГ, СНП, 
08Х18Н10Т

Паронит, ТРГ, СНП, 
10Х17Н13М2Т

5 Шпилька Сталь 35 Сталь 40Х, 20ХН3А 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т, 
45Х14Н14В2М

6 Гайка Сталь 25 Сталь 35Х, 20ХН3А 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т
7 Цепь  роликовая ПР-12,7-1820-2 ПР-12,7-1820-2 ПР-12,7-1820-2 ПР-12,7-1820-2

8 Переходник* Сталь 20, 20Л 09Г2С, 20ГЛ 12Х18Н9Т, 12Х18Н9ТЛ 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12М3ТЛ

* Для блоков предохранительных DN 25/50
** Допускается замена материалов и сталей на аналоги, по свойствам не уступающим указанным в данном каталоге и тех-
нической документации (в том числе на зарубежные аналоги материалов и сталей с обеспечением требований предъяв-
ляемых к российским материалам и сталям) без согласования с потребителем.

НОМЕНКЛАТУРА
выпускаемых блоков предохранительных
Обозначения в таблицах:
«+» – есть исполнение
«–» – нет исполнения

Неуказанные в таблице DN и PN по запросу потребителя

DN (вход/выход), мм
PN (вход/выход), кгс/см2

16/6 40/16 63/40 100/40 160/40
25/50 – + – + +
50/80 + + + – +

80/100 + + + – +
100/150 +* + + – +
150/200 + + – – –
200/300 + + – – –

* у блока DN 100 PN 16 выход DN 150 PN 16
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Блоки предохранительные стальные PN 16 – 160
Код ОКП 3742                   Изготовление и поставка по ТУ 3742–025–30435706–2011

ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
блоков предохранительных

Материальное исполнение Основное (-00) -01 -02 -03

Рабочие среды
жидкие и газообразные углеводороды, нефть, нефтепродукты, природный газ, газоконденсат, вода, пар, а 
так же другие агрессивные жидкости и газы, неагрессивные к примененным в блоке предохранительном и 

комплектующей его трубопроводной арматуре материалам

Температура
рабочей среды

от минус 40°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 450°С

от минус 60°С
до плюс 565°С

от минус 60°С
до плюс 600°С

Скорость коррозии
материала

корпусных деталей

20Л
не более 0,2 мм/год

20ГЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н9ТЛ
не более 0,2 мм/год

12Х18Н12М3ТЛ
не более 0,2 мм/год

Условия эксплуатации
ГОСТ 15150-69 У1,  Т1 ХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1 У1,  Т1,  УХЛ1

Минимальная температура 
окружающего воздуха минус 40°С минус 60°С минус 60°С минус 60°С

Блоки предохранительные* (БПК, БПКР, БПКС, БПКСР – с соответствующими
комплектациями предохранительных клапанов и устройствами переключающими с ручным управлением 
(маховиком)) DN 25 – 200 PN 16 – 160, литые комплектующие
* для удобства на рисунке изображен блок предохранительный с левым расположением  управления (не является изготав-
ливаемым по умолчанию)
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основные присоединительные размеры фланцевых блоков предохранительных
(рис. 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47), мм

PN DN D D1 D2 D4 D6 D8 D9 h h1 h2 h3 b b2 r d n

6

80 185 150 128

– –

– –

3

– –

–

17

– –

18 4
100 205 170 148 3 17 18 4
200 315 280 258 3 23 18 8
300 435 395 365 4 27 22 12

16

50 160 125 102 3 14 18 4
80 195 160 133 3 17 18 4

100 215 180 158 3 17 18 8
150 280 240 212 3 21 22 8
200 335 295 268 3 23 22 12
300 500 460 410 4 27 26 12

40

25 115 85 68 57 58 2 4 3 14 14 4
50 160 125 102 87 88 3 4 3 17 18 4
80 195 160 133 120 121 3 4 3 19 18 8

100 230 190 158 149 150 3 4 3 21 22 8
150 300 250 212 203 204 3 4 3 27 26 8
200 375 320 285 259 260 3 4 3 35 30 12

63
50 175 135

– – –

85 102 3

– –

8 23 12 4 22 4
80 210 170 115 133 3 8 27 12 4 22 8

100 250 200 145 170 3 8 29 12 4 26 8
100 25 135 100 50 68 2 6,5 22 9 2,8 18 4

160

25 135 100 50 68 2 6,5 22 9 2,8 18 4
50 195 145 95 115 3 8 27 12 4 26 4
80 230 180 130 150 3 8 33 12 4 26 8

100 265 210 145 175 3 8 37 12 4 30 8
* неуказанные размеры нестандартных исполнений по ГОСТ 12815

основные габаритные размеры и весовые параметры блоков предохранительных с клапанами пре дох-
ранительными без устройства для ручного открытия (БПК), с клапанами предохранительными с устройством 
для ручного открытия (БПКР), с клапанами предохранительными сильфонными без устройства для ручного 
открытия (БПКС), с клапанами предохранительными сильфонными с устройством для ручного открытия 
(БПКСР) (рис. 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47), мм

DN,
вход

PN,
вход

DN,
выход

PN,
выход А С L1 L Б** В**

Н Масса, кг, не более

БПК, 
БПКР

БПКС, 
БПКСР БПК БПКР БПКС БПКСР

50 16 80 6 420 215 260 430 365 430 812 797 146 152 144 150
80 16 100 6 465 255 285 510 475 480 992 961 216 223 214 221

100 16 150 16 615 352 450 705 530 600 1062 1108 368 460 366 458
150 16 200 6 710 390 430 780 670 705 1302 1322 634 821 632 818
150 16 200 6 710 390 430 780 670 705 1310* 1330* 634 821 632 818
200 16 300 6 820 390 390 780 820 880 1502 1522 1072 1133 1085 1146
200 16 300 6 820 390 390 780 820 880 1677* 1697* 1125 1185 1137 1198
25 40 50 16 420 170 170 340 310 400 694 712 100 105 103 108
50 40 80 16 420 215 260 430 365 430 779 794 154 161 159 165
80 40 100 16 465 255 285 510 475 480 989 953 216 227 214 225

100 40 150 16 615 353,5 430 705 530 600 979 999 382 388 394 401
150 40 200 16 710 390 430 780 670 705 1299 1319 659 665 671 678
200 40 300 16 820 390 390 780 820 880 1910 1958 1334 1394 1355 1415
25 63 50 40 465 215 215 430 320 410 695 713 131 138 144 150
50 63 80 40 465 215 215 430 480 445 985 978 253 261 251 259
80 63 100 40 615 255 255 510 595 495 1165 1085 343 350 371 377

100 63 150 40 712,5 352,5 352,5 705 685 675 1370 1390 556 562 566 573
25 100 50 40 465 215 215 430 320 410 695 713 130 137 143 149
25 160 50 40 465 215 215 430 320 410 755 773 139 143 151 155
50 160 80 40 465 215 215 430 480 445 1035 978 265 273 263 271
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DN,
вход

PN,
вход

DN,
выход

PN,
выход А С L1 L Б** В**

Н Масса, кг, не более

БПК, 
БПКР

БПКС, 
БПКСР БПК БПКР БПКС БПКСР

80 160 100 40 615 255 255 510 595 495 1165 1085 505 513 507 516
100 160 150 40 712,5 352,5 352,5 705 685 675 1365 1383 730 739 743 751

* параметры блоков с модернизированными (М) клапанами предохранительными
** замеры строительных длин на фланцевых блоках предохранительных всех исполнений (за исключением исполнения 2) 
производятся от края уплотнительных поверхностей. На исполнении 2 замеры производятся от края фланцев

НОМЕНКЛАТУРА БЛОКОВ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ PN 16кгс/см2

Обозначение  изделия                        
(типоразмер)

Тип применяе-
мых предохра-
нительных кла-

панов

Обозначение применяемых 
устройств переключающих

Материал 
корпусных 
деталей

Исполнение 
фланцев вход/ /

выход

Область 
применения

На вход         
предохрани-
тельных кла-

панов

На выход         
предохрани-
тельных кла-

панов
1 2 3 4 5 6 7

БПК 50-16-00-11/11-№… СППК ПУ50-16-00-02 ПУ80-6-00-01

Сталь 20Л

исп1/исп1

Температура 
рабочей среды  
от минус 40°С  
до плюс 425°С 
окружающей 
среды не ниже 
минус 40°С

БПК 80-16-00-11/11-№… СППК ПУ80-16-00-02 ПУ100-6-00-01
БПК 100-16-00-11/11-№… СППК ПУ100-16-00-02 ПУ150-16-00-01
БПК 150-16-00-11/11-№… СППК ПУ150-16-00-02 ПУ200-6-00-01
БПК 200-16-00-11/11-№… СППК ПУ200-16-00-01 ПУ300-6-00-01
БПКР 50-16-00-11/11-№… СППКР ПУ50-16-00-02 ПУ80-6-00-01
БПКР 80-16-00-11/11-№… СППКР ПУ80-16-00-02 ПУ100-6-00-01
БПКР 100-16-00-11/11-№… СППКР ПУ100-16-00-02 ПУ150-16-00-01
БПКР 150-16-00-11/11-№… СППКР ПУ150-16-00-02 ПУ200-6-00-01
БПКР 200-16-00-11/11-№… СППКР ПУ200-16-00-01 ПУ300-6-00-01
БПКС 50-16-00-11/11-№… СППКС ПУ50-16-00-02 ПУ80-6-00-01
БПКС 80-16-00-11/11-№… СППКС ПУ80-16-00-02 ПУ100-6-00-01
БПКС 100-16-00-11/11-№… СППКС ПУ100-16-00-02 ПУ150-16-00-01
БПКС 150-16-00-11/11-№… СППКС ПУ150-16-00-02 ПУ200-6-00-01
БПКС 200-16-00-11/11-№… СППКС ПУ200-16-00-01 ПУ300-6-00-01
БПКРС 50-16-00-11/11-№… СППКР ПУ50-16-00-02 ПУ80-6-00-01
БПКРС 80-16-00-11/11-№… СППКРС ПУ80-16-00-02 ПУ100-6-00-01
БПКРС 100-16-00-11/11-№.. СППКРС ПУ100-16-00-02 ПУ150-16-00-01
БПКРС 150-16-00-11/11-№.. СППКРС ПУ150-16-00-02 ПУ200-6-00-01
БПКРС 200-16-00-11/11-№.. СППКРС ПУ200-16-00-01 ПУ300-6-00-01
БПК 50-16-01-11/11-№… СППК ПУ50-16-01-02 ПУ80-6-01-01

Сталь 20ГЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 425°С 
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 80-16-01-11/11-№… СППК ПУ80-16-01-02 ПУ100-6-01-01
БПК 100-16-01-11/11-№… СППК ПУ100-16-01-02 ПУ150-16-01-01
БПК 150-16-01-11/11-№… СППК ПУ150-16-01-02 ПУ200-6-01-01
БПК 200-16-01-11/11-№… СППК ПУ200-16-01-01 ПУ300-6-01-01
БПКР 50-16-01-11/11-№… СППКР ПУ50-16-01-02 ПУ80-6-01-01
БПКР 80-16-01-11/11-№… СППКР ПУ80-16-01-02 ПУ100-6-01-01
БПКР 100-16-01-11/11-№… СППКР ПУ100-16-01-02 ПУ150-16-01-01
БПКР 150-16-01-11/11-№… СППКР ПУ150-16-01-02 ПУ200-6-01-01
БПКР 200-16-01-11/11-№… СППКР ПУ200-16-01-01 ПУ300-6-01-01
БПКС 50-16-01-11/11-№… СППКС ПУ50-16-01-02 ПУ80-6-01-01
БПКС 80-16-01-11/11-№… СППКС ПУ80-16-01-02 ПУ100-6-01-01
БПКС 100-16-01-11/11-№… СППКС ПУ100-16-01-02 ПУ150-16-01-01
БПКС 150-16-01-11/11-№… СППКС ПУ150-16-01-02 ПУ200-6-01-01
БПКС 200-16-01-11/11-№… СППКС ПУ200-16-01-01 ПУ300-6-01-01
БПКРС 50-16-01-11/11-№… СППКР ПУ50-16-01-02 ПУ80-6-01-01
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Обозначение  изделия                        
(типоразмер)

Тип применяе-
мых предохра-
нительных кла-

панов

Обозначение применяемых 
устройств переключающих

Материал 
корпусных 
деталей

Исполнение 
фланцев вход/ /

выход

Область 
применения

На вход         
предохрани-
тельных кла-

панов

На выход         
предохрани-
тельных кла-

панов
1 2 3 4 5 6 7

БПКРС 80-16-01-11/11-№… СППКРС ПУ80-16-01-02 ПУ100-6-01-01

Сталь 20ГЛ

исп1/исп1

Температура рабо-
чей среды от
минус 60°С до 

плюс 425°С окру-
жающей среды не 
ниже минус 60°С

БПКРС 100-16-01-11/11-№.. СППКРС ПУ100-16-01-02 ПУ150-16-01-01
БПКРС 150-16-01-11/11-№.. СППКРС ПУ150-16-01-02 ПУ200-6-01-01
БПКРС 200-16-01-11/11-№.. СППКРС ПУ200-16-01-01 ПУ300-6-01-01
БПК 50-16-02-11/11-№… СППК ПУ50-16-02-02 ПУ80-6-02-01

12Х18Н9ТЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 600°С 
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 80-16-02-11/11-№… СППК ПУ80-16-02-02 ПУ100-6-02-01
БПК 100-16-02-11/11-№… СППК ПУ100-16-02-02 ПУ150-16-02-01
БПК 150-16-02-11/11-№… СППК ПУ150-16-02-02 ПУ200-6-02-01
БПК 200-16-02-11/11-№… СППК ПУ200-16-02-01 ПУ300-6-02-01
БПКР 50-16-02-11/11-№… СППКР ПУ50-16-02-02 ПУ80-6-02-01
БПКР 80-16-02-11/11-№… СППКР ПУ80-16-02-02 ПУ100-6-02-01
БПКР 100-16-02-11/11-№… СППКР ПУ100-16-02-02 ПУ150-16-02-01
БПКР 150-16-02-11/11-№… СППКР ПУ150-16-02-02 ПУ200-6-02-01
БПКР 200-16-02-11/11-№… СППКР ПУ200-16-02-01 ПУ300-6-02-01
БПКС 50-16-02-11/11-№… СППКС ПУ50-16-02-02 ПУ80-6-02-01
БПКС 80-16-02-11/11-№… СППКС ПУ80-16-02-02 ПУ100-6-02-01
БПКС 100-16-02-11/11-№… СППКС ПУ100-16-02-02 ПУ150-16-02-01
БПКС 150-16-02-11/11-№… СППКС ПУ150-16-02-02 ПУ200-6-02-01
БПКС 200-16-02-11/11-№… СППКС ПУ200-16-02-01 ПУ300-6-02-01
БПКРС 50-16-02-11/11-№… СППКР ПУ50-16-02-02 ПУ80-6-02-01
БПКРС 80-16-02-11/11-№… СППКРС ПУ80-16-02-02 ПУ100-6-02-01
БПКРС 100-16-02-11/11-№.. СППКРС ПУ100-16-02-02 ПУ150-16-02-01
БПКРС 150-16-02-11/11-№.. СППКРС ПУ150-16-02-02 ПУ200-6-02-01
БПКРС 200-16-02-11/11-№.. СППКРС ПУ200-16-02-01 ПУ300-6-02-01
БПК 50-16-03-11/11-№… СППК ПУ50-16-03-02 ПУ80-6-03-01

12Х18Н12М3ТЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 600°С 
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 80-16-03-11/11-№… СППК ПУ80-16-03-02 ПУ100-6-03-01
БПК 100-16-03-11/11-№… СППК ПУ100-16-03-02 ПУ150-16-03-01
БПК 150-16-03-11/11-№… СППК ПУ150-16-03-02 ПУ200-6-03-01
БПК 200-16-03-11/11-№… СППК ПУ200-16-03-01 ПУ300-6-03-01
БПКР 50-16-03-11/11-№… СППКР ПУ50-16-03-02 ПУ80-6-03-01
БПКР 80-16-03-11/11-№… СППКР ПУ80-16-03-02 ПУ100-6-03-01
БПКР 100-16-03-11/11-№… СППКР ПУ100-16-03-02 ПУ150-16-03-01
БПКР 150-16-03-11/11-№… СППКР ПУ150-16-03-02 ПУ200-6-03-01
БПКР 200-16-03-11/11-№… СППКР ПУ200-16-03-01 ПУ300-6-03-01
БПКС 50-16-03-11/11-№… СППКС ПУ50-16-03-02 ПУ80-6-03-01
БПКС 80-16-03-11/11-№… СППКС ПУ80-16-03-02 ПУ100-6-03-01
БПКС 100-16-03-11/11-№… СППКС ПУ100-16-03-02 ПУ150-16-03-01
БПКС 150-16-03-11/11-№… СППКС ПУ150-16-03-02 ПУ200-6-03-01
БПКС 200-16-03-11/11-№… СППКС ПУ200-16-03-01 ПУ300-6-03-01
БПКРС 50-16-03-11/11-№… СППКР ПУ50-16-03-02 ПУ80-6-03-01
БПКРС 80-16-03-11/11-№… СППКРС ПУ80-16-03-02 ПУ100-6-03-01
БПКРС 100-16-03-11/11-№.. СППКРС ПУ100-16-03-02 ПУ150-16-03-01
БПКРС 150-16-03-11/11-№.. СППКРС ПУ150-16-03-02 ПУ200-6-03-01
БПКРС 200-16-03-11/11-№.. СППКРС ПУ200-16-03-01 ПУ300-6-03-01

Расшифровка обозначения БПК 50-16-02-11/11-№10
БПК – Тип по применяемым клапанам предохранительным; 50 – (DN) Номинальный размер (условный проход); 16 – (PN) 
Номинальное (условное) давление; 02 – Материальное исполнение; 11/11- Исполнение фланцев (вход/выход); №10 – При-
меняемость пружин на клапанах предохранительных
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НОМЕНКЛАТУРА БЛОКОВ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ PN 40кгс/см2

Обозначение  изделия                        
(типоразмер)

Тип применяе-
мых предохра-
нительных кла-

панов

Обозначение применяемых 
устройств переключающих

Материал 
корпусных 
деталей

Исполнение 
фланцев вход/ /

выход

Область 
применения

На вход         
предохрани-
тельных кла-

панов

На выход         
предохрани-
тельных кла-

панов
1 2 3 4 5 6 7

БПК 25-40-00-12/11-№… СППК ПУ25-40-00-01 ПУ50-16-00-01

Сталь 20Л

исп2/исп1

Температура 
рабочей среды  
от минус 40°С  
до плюс 425°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 40°С

БПК 50-40-00-12/11-№… СППК ПУ50-40-00-02 ПУ80-16-00-01
БПК 80-40-00-12/11-№… СППК ПУ80-40-00-02 ПУ100-16-00-01
БПК 100-40-00-12/11-№… СППК ПУ100-40-00-02 ПУ150-16-00-01
БПК 150-40-00-12/11-№… СППК ПУ150-40-00-02 ПУ200-16-00-01
БПК 200-40-00-12/11-№… СППК ПУ200-40-00-01 ПУ300-16-00-01
БПКР 25-40-00-12/11-№… СППКР ПУ25-40-00-01 ПУ50-16-00-01
БПКР 50-40-00-12/11-№… СППКР ПУ50-40-00-02 ПУ80-16-00-01
БПКР 80-40-00-12/11-№… СППКР ПУ80-40-00-02 ПУ100-16-00-01
БПКР 100-40-00-12/11-№… СППКР ПУ100-40-00-02 ПУ150-16-00-01
БПКР 150-40-00-12/11-№… СППКР ПУ150-40-00-02 ПУ200-16-00-01
БПКР 200-40-00-12/11-№… СППКР ПУ200-40-00-01 ПУ300-16-00-01
БПКС 25-40-00-12/11-№… СППКС ПУ25-40-00-01 ПУ50-16-00-01
БПКС 50-40-00-12/11-№… СППКС ПУ50-40-00-02 ПУ80-16-00-01
БПКС 80-40-00-12/11-№… СППКС ПУ80-40-00-02 ПУ100-16-00-01
БПКС 100-40-00-12/11-№… СППКС ПУ100-40-00-02 ПУ150-16-00-01
БПКС 150-40-00-12/11-№… СППКС ПУ150-40-00-02 ПУ200-16-00-01
БПКС 200-40-00-12/11-№… СППКС ПУ200-40-00-01 ПУ300-16-00-01
БПКРС 25-40-00-12/11-№… СППКРС ПУ25-40-00-01 ПУ50-16-00-01
БПКРС 50-40-00-12/11-№… СППКРС ПУ50-40-00-02 ПУ80-16-00-01
БПКРС 80-40-00-12/11-№… СППКРС ПУ80-40-00-02 ПУ100-16-00-01
БПКРС 100-40-00-12/11-№.. СППКРС ПУ100-40-00-02 ПУ150-16-00-01
БПКРС 150-40-00-12/11-№.. СППКРС ПУ150-40-00-02 ПУ200-16-00-01
БПКРС 200-40-00-12/11-№.. СППКРС ПУ200-40-00-01 ПУ300-16-00-01
БПК 25-40-01-12/11-№… СППК ПУ25-40-01-01 ПУ50-16-01-01

Сталь 20ГЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 425°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 50-40-01-12/11-№… СППК ПУ50-40-01-02 ПУ80-16-01-01
БПК 80-40-01-12/11-№… СППК ПУ80-40-01-02 ПУ100-16-01-01
БПК 100-40-01-12/11-№… СППК ПУ100-40-01-02 ПУ150-16-01-01
БПК 150-40-01-12/11-№… СППК ПУ150-40-01-02 ПУ200-16-01-01
БПК 200-40-01-12/11-№… СППК ПУ200-40-01-01 ПУ300-16-01-01
БПКР 25-40-01-12/11-№… СППКР ПУ25-40-01-01 ПУ50-16-01-01
БПКР 50-40-01-12/11-№… СППКР ПУ50-40-01-02 ПУ80-16-01-01
БПКР 80-40-01-12/11-№… СППКР ПУ80-40-01-02 ПУ100-16-01-01
БПКР 100-40-01-12/11-№… СППКР ПУ100-40-01-02 ПУ150-16-01-01
БПКР 150-40-01-12/11-№… СППКР ПУ150-40-01-02 ПУ200-16-01-01
БПКР 200-40-01-12/11-№… СППКР ПУ200-40-01-01 ПУ300-16-01-01
БПКС 25-40-01-12/11-№… СППКС ПУ25-40-01-01 ПУ50-16-01-01
БПКС 50-40-01-12/11-№… СППКС ПУ50-40-01-02 ПУ80-16-01-01
БПКС 80-40-01-12/11-№… СППКС ПУ80-40-01-02 ПУ100-16-01-01
БПКС 100-40-01-12/11-№… СППКС ПУ100-40-01-02 ПУ150-16-01-01
БПКС 150-40-01-12/11-№… СППКС ПУ150-40-01-02 ПУ200-16-01-01
БПКС 200-40-01-12/11-№… СППКС ПУ200-40-01-01 ПУ300-16-01-01
БПКРС 25-40-01-12/11-№… СППКРС ПУ25-40-01-01 ПУ50-16-01-01
БПКРС 50-40-01-12/11-№… СППКРС ПУ50-40-01-02 ПУ80-16-01-01
БПКРС 80-40-01-12/11-№… СППКРС ПУ80-40-01-02 ПУ100-16-01-01
БПКРС 100-40-01-12/11-№.. СППКРС ПУ100-40-01-02 ПУ150-16-01-01
БПКРС 150-40-01-12/11-№.. СППКРС ПУ150-40-01-02 ПУ200-16-01-01
БПКРС 200-40-01-12/11-№.. СППКРС ПУ200-40-01-01 ПУ300-16-01-01
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Обозначение  изделия                        
(типоразмер)

Тип применяе-
мых предохра-
нительных кла-

панов

Обозначение применяемых 
устройств переключающих

Материал 
корпусных 
деталей

Исполнение 
фланцев вход/ /

выход

Область 
применения

На вход         
предохрани-
тельных кла-

панов

На выход         
предохрани-
тельных кла-

панов
1 2 3 4 5 6 7

БПК 25-40-02-12/11-№… СППК ПУ25-40-02-01 ПУ50-16-02-01

12Х18Н9ТЛ

исп2/исп1

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С 
до плюс 600°С 
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 50-40-02-12/11-№… СППК ПУ50-40-02-02 ПУ80-16-02-01
БПК 80-40-02-12/11-№… СППК ПУ80-40-02-02 ПУ100-16-02-01
БПК 100-40-02-12/11-№… СППК ПУ100-40-02-02 ПУ150-16-02-01
БПК 150-40-02-12/11-№… СППК ПУ150-40-02-02 ПУ200-16-02-01
БПК 200-40-02-12/11-№… СППК ПУ200-40-02-01 ПУ300-16-02-01
БПКР 25-40-02-12/11-№… СППКР ПУ25-40-02-01 ПУ50-16-02-01
БПКР 50-40-02-12/11-№… СППКР ПУ50-40-02-02 ПУ80-16-02-01
БПКР 80-40-02-12/11-№… СППКР ПУ80-40-02-02 ПУ100-16-02-01
БПКР 100-40-02-12/11-№… СППКР ПУ100-40-02-02 ПУ150-16-02-01
БПКР 150-40-02-12/11-№… СППКР ПУ150-40-02-02 ПУ200-16-02-01
БПКР 200-40-02-12/11-№… СППКР ПУ200-40-02-01 ПУ300-16-02-01
БПКС 25-40-02-12/11-№… СППКС ПУ25-40-02-01 ПУ50-16-02-01
БПКС 50-40-02-12/11-№… СППКС ПУ50-40-02-02 ПУ80-16-02-01
БПКС 80-40-02-12/11-№… СППКС ПУ80-40-02-02 ПУ100-16-02-01
БПКС 100-40-02-12/11-№… СППКС ПУ100-40-02-02 ПУ150-16-02-01
БПКС 150-40-02-12/11-№… СППКС ПУ150-40-02-02 ПУ200-16-02-01
БПКС 200-40-02-12/11-№… СППКС ПУ200-40-02-01 ПУ300-16-02-01
БПКРС 25-40-02-12/11-№… СППКРС ПУ25-40-02-01 ПУ50-16-02-01
БПКРС 50-40-02-12/11-№… СППКРС ПУ50-40-02-02 ПУ80-16-02-01
БПКРС 80-40-02-12/11-№… СППКРС ПУ80-40-02-02 ПУ100-16-02-01
БПКРС 100-40-02-12/11-№.. СППКРС ПУ100-40-02-02 ПУ150-16-02-01
БПКРС 150-40-02-12/11-№.. СППКРС ПУ150-40-02-02 ПУ200-16-02-01
БПКРС 200-40-02-12/11-№.. СППКРС ПУ200-40-02-01 ПУ300-16-02-01
БПК 25-40-02-12/11-№… СППК ПУ25-40-02-01 ПУ50-16-02-01

12Х18Н12М3ТЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 600°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 50-40-02-12/11-№… СППК ПУ50-40-02-02 ПУ80-16-02-01
БПК 80-40-02-12/11-№… СППК ПУ80-40-02-02 ПУ100-16-02-01
БПК 100-40-02-12/11-№… СППК ПУ100-40-02-02 ПУ150-16-02-01
БПК 150-40-02-12/11-№… СППК ПУ150-40-02-02 ПУ200-16-02-01
БПК 200-40-02-12/11-№… СППК ПУ200-40-02-01 ПУ300-16-02-01
БПКР 25-40-02-12/11-№… СППКР ПУ25-40-02-01 ПУ50-16-02-01
БПКР 50-40-02-12/11-№… СППКР ПУ50-40-02-02 ПУ80-16-02-01
БПКР 80-40-02-12/11-№… СППКР ПУ80-40-02-02 ПУ100-16-02-01
БПКР 100-40-02-12/11-№… СППКР ПУ100-40-02-02 ПУ150-16-02-01
БПКР 150-40-02-12/11-№… СППКР ПУ150-40-02-02 ПУ200-16-02-01
БПКР 200-40-02-12/11-№… СППКР ПУ200-40-02-01 ПУ300-16-02-01
БПКС 25-40-02-12/11-№… СППКС ПУ25-40-02-01 ПУ50-16-02-01
БПКС 50-40-02-12/11-№… СППКС ПУ50-40-02-02 ПУ80-16-02-01
БПКС 80-40-02-12/11-№… СППКС ПУ80-40-02-02 ПУ100-16-02-01
БПКС 100-40-02-12/11-№… СППКС ПУ100-40-02-02 ПУ150-16-02-01
БПКС 150-40-02-12/11-№… СППКС ПУ150-40-02-02 ПУ200-16-02-01
БПКС 200-40-02-12/11-№… СППКС ПУ200-40-02-01 ПУ300-16-02-01
БПКРС 25-40-02-12/11-№… СППКРС ПУ25-40-02-01 ПУ50-16-02-01
БПКРС 50-40-02-12/11-№… СППКРС ПУ50-40-02-02 ПУ80-16-02-01
БПКРС 80-40-02-12/11-№… СППКРС ПУ80-40-02-02 ПУ100-16-02-01
БПКРС 100-40-02-12/11-№.. СППКРС ПУ100-40-02-02 ПУ150-16-02-01
БПКРС 150-40-02-12/11-№.. СППКРС ПУ150-40-02-02 ПУ200-16-02-01
БПКРС 200-40-02-12/11-№.. СППКРС ПУ200-40-02-01 ПУ300-16-02-01

Расшифровка обозначения БПК 50-40-02-12/11-№14
БПК – Тип по применяемым клапанам предохранительным; 50 – (DN) Номинальный размер (условный проход); 40 – (PN) 
Номинальное (условное) давление; 02 – Материальное исполнение; 12/11- Исполнение фланцев (вход/выход); №14 – При-
меняемость пружин на клапанах предохранительных
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НОМЕНКЛОТУРА БЛОКОВ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ PN 63кгс/см2

Обозначение  изделия                        
(типоразмер)

Тип применяе-
мых предохра-
нительных кла-

панов

Обозначение применяемых 
устройств переключающих

Материал 
корпусных 
деталей

Исполнение 
фланцев вход/ /

выход

Область 
применения

На вход         
предохрани-
тельных кла-

панов

На выход         
предохрани-
тельных кла-

панов
1 2 3 4 5 6 7

БПК 50-63-00-17/12-№… СППК ПУ50-63-00-01 ПУ80-40-00-01

Сталь 20Л

исп7/исп2

Температура 
рабочей среды  
от минус 40°С 
до плюс 425°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 40°С

БПК 80-63-00-17/12-№… СППК ПУ80-63-00-01 ПУ100-40-00-02
БПК 100-63-00-17/12-№… СППК ПУ100-63-00-01 ПУ150-40-00-01
БПКР 50-63-00-17/12-№… СППКР ПУ50-63-00-01 ПУ80-40-00-01
БПКР 80-63-00-17/12-№… СППКР ПУ80-63-00-01 ПУ100-40-00-02
БПКР 100-63-00-17/12-№… СППКР ПУ100-63-00-01 ПУ150-40-00-01
БПКС 50-63-00-17/12-№… СППКС ПУ50-63-00-01 ПУ80-40-00-01
БПКС 80-63-00-17/12-№… СППКС ПУ80-63-00-01 ПУ100-40-00-02
БПКС 100-63-00-17/12-№… СППКС ПУ100-63-00-01 ПУ150-40-00-01
БПКРС 50-63-00-17/12-№… СППКРС ПУ50-63-00-01 ПУ80-40-00-01
БПКРС 80-63-00-17/12-№… СППКРС ПУ80-63-00-01 ПУ100-40-00-02
БПКРС 100-63-00-17/12-№.. СППКРС ПУ100-63-00-01 ПУ150-40-00-01
БПК 50-63-01-17/12-№… СППК ПУ50-63-01-01 ПУ80-40-01-01

Сталь 20ГЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 425°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 80-63-01-17/12-№… СППК ПУ80-63-01-01 ПУ100-40-01-02
БПК 100-63-01-17/12-№… СППК ПУ100-63-01-01 ПУ150-40-01-01
БПКР 50-63-01-17/12-№… СППКР ПУ50-63-01-01 ПУ80-40-01-01
БПКР 80-63-01-17/12-№… СППКР ПУ80-63-01-01 ПУ100-40-01-02
БПКР 100-63-01-17/12-№… СППКР ПУ100-63-01-01 ПУ150-40-01-01
БПКС 50-63-01-17/12-№… СППКС ПУ50-63-01-01 ПУ80-40-01-01
БПКС 80-63-00-17/12-№… СППКС ПУ80-63-01-01 ПУ100-40-01-02
БПКС 100-63-01-17/12-№… СППКС ПУ100-63-00-01 ПУ150-40-01-01
БПКРС 50-63-01-17/12-№… СППКРС ПУ50-63-01-01 ПУ80-40-01-01
БПКРС 80-63-01-17/12-№… СППКРС ПУ80-63-01-01 ПУ100-40-01-02
БПКРС 100-63-01-17/12-№.. СППКРС ПУ100-63-01-01 ПУ150-40-01-01
БПК 50-63-02-17/12-№… СППК ПУ50-63-02-01 ПУ80-40-02-01

12Х18Н9ТЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 600°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 80-63-02-17/12-№… СППК ПУ80-63-02-01 ПУ100-40-02-02
БПК 100-63-02-17/12-№… СППК ПУ100-63-02-01 ПУ150-40-02-01
БПКР 50-63-02-17/12-№… СППКР ПУ50-63-02-01 ПУ80-40-02-01
БПКР 80-63-02-17/12-№… СППКР ПУ80-63-02-01 ПУ100-40-02-02
БПКР 100-63-02-17/12-№… СППКР ПУ100-63-02-01 ПУ150-40-02-01
БПКС 50-63-02-17/12-№… СППКС ПУ50-63-02-01 ПУ80-40-02-01
БПКС 80-63-02-17/12-№… СППКС ПУ80-63-02-01 ПУ100-40-02-02
БПКС 100-63-02-17/12-№… СППКС ПУ100-63-02-01 ПУ150-40-02-01
БПКРС 50-63-02-17/12-№… СППКРС ПУ50-63-02-01 ПУ80-40-02-01
БПКРС 80-63-02-17/12-№… СППКРС ПУ80-63-02-01 ПУ100-40-02-02
БПКРС 100-63-02-17/12-№.. СППКРС ПУ100-63-02-01 ПУ150-40-02-01
БПК 50-63-03-17/12-№… СППК ПУ50-63-03-01 ПУ80-40-03-01

12Х18Н12М3ТЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 600°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 80-63-03-17/12-№… СППК ПУ80-63-03-01 ПУ100-40-03-02
БПК 100-63-03-17/12-№… СППК ПУ100-63-03-01 ПУ150-40-03-01
БПКР 50-63-03-17/12-№… СППКР ПУ50-63-03-01 ПУ80-40-03-01
БПКР 80-63-03-17/12-№… СППКР ПУ80-63-03-01 ПУ100-40-03-02
БПКР 100-63-03-17/12-№… СППКР ПУ100-63-03-01 ПУ150-40-03-01
БПКС 50-63-03-17/12-№… СППКС ПУ50-63-03-01 ПУ80-40-03-01
БПКС 80-63-03-17/12-№… СППКС ПУ80-63-03-01 ПУ100-40-03-02
БПКС 100-63-03-17/12-№… СППКС ПУ100-63-03-01 ПУ150-40-03-01
БПКРС 50-63-03-17/12-№… СППКРС ПУ50-63-03-01 ПУ80-40-03-01
БПКРС 80-63-03-17/12-№… СППКРС ПУ80-63-03-01 ПУ100-40-03-02
БПКРС 100-63-00-17/12-№.. СППКРС ПУ100-63-03-01 ПУ150-40-03-01

Расшифровка обозначения БПК 50-63-02-17/12-№17
 БПК – Тип по применяемым клапанам предохранительным; 50 – (DN) Номинальный размер (условный проход); 63 – (PN) 
Номинальное (условное) давление; 02 – Материальное исполнение; 17/12- Исполнение фланцев (вход/выход); №17 – При-
меняемость пружин на клапанах предохранительных



68

НОМЕНКЛАТУРА БЛОКОВ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ PN 100кгс/см2

Обозначение  изделия                        
(типоразмер)

Тип применяе-
мых предохра-
нительных кла-

панов

Обозначение применяемых 
устройств переключающих

Материал 
корпусных 
деталей

Исполнение 
фланцев вход/ /

выход

Область 
применения

На вход         
предохрани-
тельных кла-

панов

На выход         
предохрани-
тельных кла-

панов
1 2 3 4 5 6 7

БПК 25-100-00-17/12-№… СППК ПУ25-100-00-01 ПУ50-40-00-02

Сталь 20Л

исп7/исп2

Температура 
рабочей среды 
от минус 40°С  
до плюс 425°С 
окружающей 
среды не ниже 
минус 40°С

БПКР 25-100-00-17/12-№… СППКР ПУ25-100-00-01 ПУ50-40-00-02

БПКС 25-100-00-17/12-№… СППКС ПУ25-100-00-01 ПУ50-40-00-02

БПКРС 25-100-00-17/12-№.. СППКРС ПУ25-100-00-01 ПУ50-40-00-02

БПК 25-100-01-17/12-№… СППК ПУ25-100-01-01 ПУ50-40-01-02

Сталь 20ГЛ

Температура 
рабочей среды 
от минус 60°С  
до плюс 425°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПКР 25-100-01-17/12-№… СППКР ПУ25-100-01-01 ПУ50-40-01-02

БПКС 25-100-01-17/12-№… СППКС ПУ25-100-01-01 ПУ50-40-01-02

БПКРС 25-100-01-17/12-№.. СППКРС ПУ25-100-01-01 ПУ50-40-01-02

БПК 25-100-02-17/12-№… СППК ПУ25-100-02-01 ПУ50-40-02-02

12Х18Н9ТЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 600°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПКР 25-100-02-17/12-№… СППКР ПУ25-100-02-01 ПУ50-40-02-02

БПКС 25-100-02-17/12-№… СППКС ПУ25-100-02-01 ПУ50-40-02-02

БПКРС 25-100-02-17/12-№.. СППКРС ПУ25-100-02-01 ПУ50-40-02-02

БПК 25-100-03-17/12-№… СППК ПУ25-100-03-01 ПУ50-40-03-02

12Х18Н12М3ТЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 600°С 
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПКР 25-100-03-17/12-№… СППКР ПУ25-100-03-01 ПУ50-40-03-02

БПКС 25-100-03-17/12-№… СППКС ПУ25-100-03-01 ПУ50-40-03-02

БПКРС 25-100-03-17/12-№.. СППКРС ПУ25-100-03-01 ПУ50-40-03-02

Расшифровка обозначения БПК 25-100-02-17/12-№4
БПК – Тип по применяемым клапанам предохранительным
25 – (DN) Номинальный размер (условный проход)
100 – (PN) Номинальное (условное) давление
02 – Материальное исполнение
17/12- Исполнение фланцев (вход/выход)
№4 – Применяемость пружин на клапанах предохранительных
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НОМЕНКЛАТУРА БЛОКОВ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ PN 160кгс/см2

Обозначение  изделия                        
(типоразмер)

Тип применяе-
мых предохра-
нительных кла-

панов

Обозначение применяемых 
устройств переключающих Материал 

корпусных 
деталей

Исполнение 
фланцев вход/ /

выход

Область 
примененияНа вход пре-

дохранительных 
клапанов

На выход пре-
дохранительных 

клапанов
1 2 3 4 5 6 7

БПК 25-160-00-17/12-№… СППК ПУ25-160-00-01 ПУ50-40-00-02

Сталь 20Л

Температура 
рабочей среды  
от минус 40°С  
до плюс 425°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 40°С

БПК 50-160-00-17/12-№… СППК ПУ50-160-00-01 ПУ80-40-00-01
БПК 80-160-00-17/12-№… СППК ПУ80-160-00-01 ПУ100-40-00-02
БПК 100-160-00-17/12-№… СППК ПУ100-160-00-01 ПУ150-40-00-01
БПКР 25-160-00-17/12-№… СППКР ПУ25-160-00-01 ПУ50-40-00-02
БПКР 50-160-00-17/12-№… СППКР ПУ50-160-00-01 ПУ80-40-00-01
БПКР 80-160-00-17/12-№… СППКР ПУ80-160-00-01 ПУ100-40-00-02
БПКР 100-160-00-17/12-№.. СППКР ПУ100-160-00-01 ПУ150-40-00-01
БПКС 25-160-00-17/12-№… СППКС ПУ25-160-00-01 ПУ50-40-00-02
БПКС 50-160-00-17/12-№… СППКС ПУ50-160-00-01 ПУ80-40-00-01
БПКС 80-160-00-17/12-№… СППКС ПУ80-160-00-01 ПУ100-40-00-02
БПКС 100-160-00-17/12-№.. СППКС ПУ100-160-00-01 ПУ150-40-00-01
БПКРС 25-160-00-17/12-№.. СППКРС ПУ25-160-00-01 ПУ50-40-00-02
БПКРС 50-160-00-17/12-№.. СППКРС ПУ50-160-00-01 ПУ80-40-00-01
БПКРС 80-160-00-17/12-№.. СППКРС ПУ80-160-00-01 ПУ100-40-00-02
БПКРС 100-160-00-17/12-№ СППКРС ПУ100-160-00-01 ПУ150-40-00-01
БПК 25-160-01-17/12-№… СППК ПУ25-160-01-01 ПУ50-40-01-02

Сталь 20ГЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 425°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 50-160-01-17/12-№… СППК ПУ50-160-01-01 ПУ80-40-01-01
БПК 80-160-01-17/12-№… СППК ПУ80-160-01-01 ПУ100-40-01-02
БПК 100-160-01-17/12-№… СППК ПУ100-160-01-01 ПУ150-40-01-01
БПКР 25-160-01-17/12-№… СППКР ПУ25-160-01-01 ПУ50-40-01-02
БПКР 50-160-01-17/12-№… СППКР ПУ50-160-01-01 ПУ80-40-01-01
БПКР 80-160-01-17/12-№… СППКР ПУ80-160-01-01 ПУ100-40-01-02
БПКР 100-160-01-17/12-№. СППКР ПУ100-160-01-01 ПУ150-40-01-01
БПКС 25-160-01-17/12-№… СППКС ПУ25-160-01-01 ПУ50-40-01-02
БПКС 50-160-01-17/12-№… СППКС ПУ50-160-01-01 ПУ80-40-01-01
БПКС 80-160-00-17/12-№… СППКС ПУ80-160-01-01 ПУ100-40-01-02
БПКС 100-160-01-17/12-№.. СППКС ПУ100-160-00-01 ПУ150-40-01-01
БПКРС 25-160-01-17/12-№.. СППКРС ПУ25-160-01-01 ПУ50-40-01-02
БПКРС 50-160-01-17/12-№.. СППКРС ПУ50-160-01-01 ПУ80-40-01-01
БПКРС 80-160-01-17/12-№.. СППКРС ПУ80-160-01-01 ПУ100-40-01-02
БПКРС 100-160-01-17/12-№ СППКРС ПУ100-160-01-01 ПУ150-40-01-01
БПК 25-160-02-17/12-№… СППК ПУ25-160-02-01 ПУ50-40-02-02

12Х18Н9ТЛ

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С  
до плюс 600°С 
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 50-160-02-17/12-№… СППК ПУ50-160-02-01 ПУ80-40-02-01
БПК 80-160-02-17/12-№… СППК ПУ80-160-02-01 ПУ100-40-02-02
БПК 100-160-02-17/12-№… СППК ПУ100-160-02-01 ПУ150-40-02-01
БПКР 25-160-02-17/12-№… СППКР ПУ25-160-02-01 ПУ50-40-02-02
БПКР 50-160-02-17/12-№… СППКР ПУ50-160-02-01 ПУ80-40-02-01
БПКР 80-160-02-17/12-№… СППКР ПУ80-160-02-01 ПУ100-40-02-02
БПКР 100-160-02-17/12-№.. СППКР ПУ100-160-02-01 ПУ150-40-02-01
БПКС 25-160-02-17/12-№… СППКС ПУ25-160-02-01 ПУ50-40-02-02
БПКС 50-160-02-17/12-№… СППКС ПУ50-160-02-01 ПУ80-40-02-01
БПКС 80-160-02-17/12-№… СППКС ПУ80-160-02-01 ПУ100-40-02-02
БПКС 100-160-02-17/12-№.. СППКС ПУ100-160-02-01 ПУ150-40-02-01
БПКРС 25-160-02-17/12-№.. СППКРС ПУ25-160-02-01 ПУ50-40-02-02
БПКРС 50-160-02-17/12-№.. СППКРС ПУ50-160-02-01 ПУ80-40-02-01
БПКРС 80-160-02-17/12-№.. СППКРС ПУ80-160-02-01 ПУ100-40-02-02
БПКРС 100-160-02-17/12-№ СППКРС ПУ100-160-02-01 ПУ150-40-02-01
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Обозначение  изделия                        
(типоразмер)

Тип применяе-
мых предохра-
нительных кла-

панов

Обозначение применяемых 
устройств переключающих Материал 

корпусных 
деталей

Исполнение 
фланцев вход/  

/выход

Область 
примененияНа вход пре-

дохранительных 
клапанов

На выход пре-
дохранительных 

клапанов
1 2 3 4 5 6 7

БПК 25-160-03-17/12-№… СППК ПУ25-160-03-01 ПУ50-40-03-02

12Х18Н12М3ТЛ исп7/исп2

Температура 
рабочей среды  
от минус 60°С
до плюс 600°С       
окружающей 
среды не ниже 
минус 60°С

БПК 50-160-03-17/12-№… СППК ПУ50-160-03-01 ПУ80-40-03-01
БПК 80-160-03-17/12-№… СППК ПУ80-160-03-01 ПУ100-40-03-02
БПК 100-160-03-17/12-№… СППК ПУ100-160-03-01 ПУ150-40-03-01
БПКР 25-160-03-17/12-№… СППКР ПУ25-160-03-01 ПУ50-40-03-02
БПКР 50-160-03-17/12-№… СППКР ПУ50-160-03-01 ПУ80-40-03-01
БПКР 80-160-03-17/12-№… СППКР ПУ80-160-03-01 ПУ100-40-03-02
БПКР 100-160-03-17/12-№.. СППКР ПУ100-160-03-01 ПУ150-40-03-01
БПКС 25-160-03-17/12-№… СППКС ПУ25-160-03-01 ПУ50-40-03-02
БПКС 50-160-03-17/12-№… СППКС ПУ50-160-03-01 ПУ80-40-03-01
БПКС 80-160-03-17/12-№… СППКС ПУ80-160-03-01 ПУ100-40-03-02
БПКС 100-160-03-17/12-№.. СППКС ПУ100-160-03-01 ПУ150-40-03-01
БПКРС 25-160-03-17/12-№.. СППКРС ПУ25-160-03-01 ПУ50-40-03-02
БПКРС 50-160-03-17/12-№.. СППКРС ПУ50-160-03-01 ПУ80-40-03-01
БПКРС 80-160-03-17/12-№.. СППКРС ПУ80-160-03-01 ПУ100-40-03-02
БПКРС 100-160-00-17/12-№ СППКРС ПУ100-160-03-01 ПУ150-40-03-01

Расшифровка обозначения БПК 50-160-02-17/12-№22
БПК – Тип по применяемым клапанам предохранительным
50 – (DN) Номинальный размер (условный проход)
160 – (PN) Номинальное (условное) давление
02 – Материальное исполнение
17/12- Исполнение фланцев (вход/выход)
№22 – Применяемость пружин на клапанах предохранительных
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НОВАЯ ПРОДУКЦИЯ
Новые разработки инженерно-конструкторского бюро
Георгиевского Арматурного завода

УСТЬЕВОЕ ФОНТАННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Устьевое фонтанное оборудование, состоящее из обвязки колонной клиньевой (ОКК), арматуры фонтанной (АФ), за-
движек (ЗМ) и дросселей (ДР), предназначено для обустройства и герметизации фонтанирующих устьев нефтяных, газовых 
и газоконденсатных скважин, контроля и регулирования продукции, а также проведения ряда технологических операций 
и направления добываемой продукции в нефтегазопроводы.

Оборудование колонная клиньевая типа ОКК

Оборудование колонная клиньевая предназначено для подвески обсадных колонн, герметизации межколонных про-
странств, контроля давления в них, установки превентора при бурении и фонтанной арматуры, при освоении и эксплуата-
ции, проведении технологических операций.

Оборудование может применяться в умеренном и умеренно холодном макроклиматических районах по ГОСТ 16350.
Категория размещения изделия - 1 по ГОСТ 15150. 
Принятые в шифре оборудования буквы и цифры означают: ОКК Х - ХХ -ХХХ х ХХХ х ХХХ
1) Первые  три буквы  обозначают тип арматуры: О - обвязка; К - колонная; К - клиньевая
2) Следующая одна цифра – обозначение схемы оборудования
3) Следующие три цифры – обозначение диаметра эксплуатационной колонны 
4) Следующие три цифры – обозначение диаметра технической колонны 
5) Следующие две-три буквы обозначают климатическое исполнение изделия (У; ХЛ; К1; К2; К3).

Внимание!
Все перечисленные выше виды оборудования соответствуют нормативным документам (ГОСТ), гармонизированным 
со стандартом АРI 6A.

ОКК1-21(35)-140(146,168,178)x245 OKK2-21(35) OKK3-35(70)

Рис. 48
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Техническая характеристика
1. Рабочее давление, МПа ...............................................21; 35; 70
2. Диаметр колонн, мм

- технической .........................................................245; 273; 299; 324; 340;426;473;508
- эксплуатационной ...............................................140; 146; 168; 178

3. Диаметр боковых отводов корпусов ...........................50
4. Схема оборудования ....................................................ГОСТ 30196
5. Размер фланцев ............................................................ГОСТ 28919
6. Тип задвижки.................................................................ЗМ
7. Тип подвески .................................................................клиньевая
8. Тип уплотнения межколонного пространства ............пакер

Арматура фонтанная

АФ1-65х21

АФ5-65х21 АФ6-65х21

АФ2-65х21 АФ3-65х21 АФ4-65х21

Рис. 49
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Арматура фонтанная предназначена для герметизации устьев фонтанных скважин, подвески скважинного трубопро-
вода, контроля и регулирования режима работы скважины, перекрытия и направления добываемой продукции в мани-
фольд, а также проведения различных технологических операций.

Арматура фонтанная может применяться в умеренном и умеренно холодном макроклиматических районах по ГОСТ 
16350.

Категория размещения изделия – 1 по ГОСТ 15150.
Принятые в шифре арматуры фонтанной буквы и цифры означают: АФХХХ - ХХ х ХХХ ХХХ ХХ
1) Первые две  буквы обозначают тип арматуры: Арматура Фонтанная
2) Следующая одна буква – тип подвески: с «К» – на резьбе переводного фланца, без буквы – на резьбе муфтовой под-

вески
3) Следующая одна цифра – обозначение схемы арматуры
4) Следующая одна буква – обозначение ряда подвески 
5) Следующие пять цифр – обозначение условного прохода и рабочего давления
6) Следующие две-три буквы обозначают климатическое исполнение фланца: без буквы – ГОСТ 28919, с буквой «ф» – 

РД 26-16-40-89
7) Следующие буква и цифра обозначают исполнение в зависимости от условий эксплуатации (У; ХЛ; К1; К2; К3)

Техническая характеристика
1. Рабочее давление, МПа .................................................21; 35; 70
2. Диаметр условного прохода, мм

- ствола елки.............................................................50; 65; 80; 100; 150
- боковых отводов елки ...........................................50; 65; 80; 100
- боковых отводов трубной головки .......................50

3. Схема арматуры ..............................................................ГОСТ 13846
4. Диаметр подвешиваемых НКТ .......................................до114мм
5. Тип задвижки...................................................................ЗМ
6. Регулирующее устройство ..............................................дроссель регулируемый;
 ..............................................................................................дроссель нерегулируемый
7. Рабочая среда:

УХЛ ............................................................................

К1 ..............................................................................СО2 до 6% по объему
К2 ..............................................................................Н2S и СО2 до 6% по объему каждого
К3 ..............................................................................Н2S и СО2 до 25% по объему каждого

8. Температура скважинной среды оС, не выше ...............120

коррозионная нефть, газ, газоконденсат с содержанием 
механических примесей до 0.3% и суммарным содержа-
нием СО2 и Н2S не более 0.003% пластовой воды до 20% 
по объему во время эксплуатации скважины, и глинисто-
го и цементного раствора во время бурения



74

Задвижка типа ЗМ

Задвижка прямоточная с однопластинчатым шибером, затвором «метал-метал» и невыдвижным шпинделем предна-
значена для перекрытия проходных каналов устьевого оборудования нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин.

Задвижка может применяться в умеренном и умеренно холодном макроклиматических районах по ГОСТ 16350.
Категория размещения изделия: 1 по ГОСТ 15150.
Принятые в шифре задвижки буквы и цифры означают: ЗМ - ХХ х ХХХ ХХХ ХХ
1) Первые две  буквы обозначают тип арматуры: ЗМ –  задвижка металл - металл
2) Следующие две цифры обозначают номинальный размер (условный проход) DN в мм: от 50 до 80 мм
3) Следующие три цифры обозначают номинальное (условное) давление PN в кгс/см2: от 210 до 350 кгс/см2
4) Следующие три-две буквы – климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ, К1, К2, К3
5) Следующие две буква и цифра – обозначение категории коррозионной стойкости: К1,К2

Техническая характеристика
1. Рабочее давление, МПа ............................................ 21; 35; 70
2. Диаметр условного прохода, мм .............................. 50; 65; 80; 100; 150
3. Управление ................................................................. ручное
4. Крутящий момент на маховике, Кн .......................... не более 0,45.
5. Рабочая среда:

УхЛ .......................................................................

К1 ......................................................................... СО2 до 6% по объему
К2 ......................................................................... Н2S и СО2 до 6% по объему каждого
К3 ......................................................................... Н2S и СО2 до 25% по объему каждого

6. Температура скважинной среды оС, не выше .......... 120
7. Исполнение корпуса .................................................. литой и ковано-сварной

Рис. 50

коррозионная нефть, газ, газоконденсат с содержанием 
ме ха ни чес ких примесей до 0.3% и суммарным содер-
жанием СО2 и Н2S не более 0.003% пластовой воды до 
20% по объему во время эксплуатации скважины, и гли-
нистого и цементного раствора во время бурения

Литой Ковано-сварной
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Дроссель

Дроссель предназначен для регулирования потока жидкости в устьевой фонтанной арматуре и в манифольдах. Дрос-
сель может применяться в умеренном и умеренно холодном макроклиматических районах по ГОСТ 16350.

Категория размещения изделия - 1 по ГОСТ 15150. Принятые в шифре дросселя буквы и цифры означают:  ДР- ХХ х ХХХ х ХХХ
1) Первые  две буквы обозначают тип дросселя: Дроссель; буква «Р» – регулируемый, буква «Н» – нерегулируемый
2) Следующие две цифры – обозначение условного прохода
3) Следующие три цифры – обозначение рабочего давления, МПа 
4) Следующие две-три буквы обозначают климатическое исполнение изделия: без буквы – ГОСТ 28919, с буквой «ф» 

– РД 26-16-40-89. Исполнение: У; ХЛ; К1; К2; К3.

Техническая характеристика
1. Рабочее давление, МПа .............................................. 21; 35; 70
2. Диаметр условного прохода, мм ................................ 50; 65; 80; 100;
3. Управление: .................................................................. ручное

 ............................................................................... стационарное
4. Диаметр регулирования потока жидкости, мм:

- для регулируемого ............................................. от 3 до 12
- для нерегулируемого ......................................... 3, 5, 8, 10

5. Рабочая среда:
УХЛ .........................................................................

К1 ........................................................................... СО2 до 6% по объему
К2 ........................................................................... Н2S и СО2 до 6% по объему каждого
К3 ........................................................................... Н2S и СО2 до 25% по объему каждого

3. Температура скважинной среды оС, не выше ............ 120

Регулируемый Нерегулируемый

Рис. 51

коррозионная нефть, газ, газоконденсат с содержанием 
механичес ких примесей до 0.3% и суммарным содержа-
нием СО2 и Н2S не более 0.003% пластовой воды до 20% 
по объему во время эксплуатации скважины, и глинистого 
и цементного раствора во время бурения
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ПРИЛОЖЕНИЕ  А

Бланк отзыва

357800 Россия, Ставропольский край,
г. Георгиевск, ул.Чугурина, 18.

ООО «ГЕАЗ»,
конструкторско-технологический отдел

1. Наименование предприятия, эксплуатирующего трубопроводную арматуру:

_________________________________________________________________________________________________________

2. Наименование эксплуатируемых изделий: __________________________________________________________________

3. Номинальный диаметр DN, мм: ___________________________________________________________________________

4. Номинальное давление PN, кгс/см2: _______________________________________________________________________

5. Марка материала: сталь _________________________________________________________________________________

Замечания Предложения

По конструктивному
исполнению

По техническим 
характеристикам

По эксплуатационным 
свойствам

Прочие

_________________________  _____________________________________  __________________
                     (должность)  (М.П.)                       (И.О. Фамилия)                          (Дата)

Российская Федерация
СТАВРОПОЛЬСКИЙ   КРАЙ

Общество с ограниченной ответственностью

«Георгиевский арматурный завод»

Телефон/факс (87951) 2-44-35
www.geaz.ru
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ПРИЛОЖЕНИЕ  Б
Бланк карты – накопителя

КАРТА-НАКОПИТЕЛЬ

____________________________________                    ________________________________________
               (дата заполнения карты)            (наименование и обозначение арматуры)
____________________________________                    ________________________________________
         (эксплуатирующее предприятие)        DN, мм; PN, МПа (кгс/см2)
____________________________________                    ________________________________________
         (место проведение наблюдения)         (материал корпусных деталей)

От предприятия, проводившего обследование                                                                                             От эксплуатирующего предприятия

_________________   ________________  ______________________                _________________   ________________  ______________________          
     (Должность)      (М.П.)    (подпись)                (И.О. Фамилия)                                (Должность)      (М.П.)    (подпись)                (И.О. Фамилия)

I. Класс ОКП
         37 

Регистрационный №

Сведения об эксплуатации арматуры

Сведения о повреждениях, отказах, техническом обслуживании и ремонте

2

4

16

17

18

19

20

21

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

3 5Способ управления

Характеристики окружающей среды

Рабочее положение Характеристики рабочей среды
(агрессивность, вязкость и т.д.)

Проход 
условный

Давление 
рабочее

Температу-
ра рабочей 

среды

Количество 
наблюдае-
мых изде-

лий 

Циклич-
ность рабо-
ты в ед. вре-

мени

Наработка 
не момент 
обследова-
ния (полный 
ср. ресурс)

Наработка 
не момент 
обследова-
ния (полный 
ср. ресурс)

Количество 
отказавших 
изделий

Наработка 
до повреж-
дения, от-

каза

Наработка 
до повреж-
дения, от-

каза

мм МПа
(кгс/см2) °С шт. цикл/сут. цикл час, год шт. цикл час, год

Вид повреждения (отказа), его списание и 
последствия

Наименование поврежденной детали

Способ устранения повреждения (отказа)

Вид и периодичность технического 
обслуживания (ТО) или ремонта

Продолжительность ТО, ремонта, час

Стоимость и трудоемкость ТО, 
Ремонта, руб/(н/час)
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ПРИЛОЖЕНИЕ  В
Бланки опросных листов

Форма опросного листа на обратные клапаны производства ООО «Георгиевский арматурный завод»

Внимание !
В случае не заполнения или неполного заполнения опросных листов потребителем (заказчиком), производитель (поставщик) оставляет за собой 
право самостоятельного выбора (определения) технических характеристик заказываемой трубопроводной арматуры со стандартными показа-
телями (характеристиками) исполнений по умолчанию согласно имеющейся в его распоряжении информации.
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Внимание !
В случае не заполнения или неполного заполнения опросных листов потребителем (заказчиком), производитель (поставщик) оставляет за собой 
право самостоятельного выбора (определения) технических характеристик заказываемой трубопроводной арматуры со стандартными показа-
телями (характеристиками) исполнений по умолчанию согласно имеющейся в его распоряжении информации.

Форма опросного листа на клапаны предохранительные
производства ООО «Георгиевский арматурный завод»
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Внимание !
В случае не заполнения или неполного заполнения опросных листов потребителем (заказчиком), производитель (поставщик) оставляет за собой 
право самостоятельного выбора (определения) технических характеристик заказываемой трубопроводной арматуры со стандартными показа-
телями (характеристиками) исполнений по умолчанию согласно имеющейся в его распоряжении информации.

Форма опросного листа на задвижки клиновые
производства ООО «Георгиевский арматурный завод»

2
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Форма опросного листа на клапаны запорные
производства ООО «Георгиевский арматурный завод»
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/               (87951) 2-44-35, 2-44-47 
.                        (87951) 2-47-11, 2-90-91, 5-14-40 

E-mail                     marketdir@geaz.ru

Внимание !
В случае не заполнения или неполного заполнения опросных листов потребителем (заказчиком), производитель (поставщик) оставляет за собой 
право самостоятельного выбора (определения) технических характеристик заказываемой трубопроводной арматуры со стандартными показа-
телями (характеристиками) исполнений по умолчанию согласно имеющейся в его распоряжении информации.
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